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The efficiency and continued operation of mechan-
ical units depend on constant, correct maintenance

and also on efficient repair work, should there be a

break-down or malfunction. The instructions contained in this
manual have been based on a complete overhaul of the unit.
However, it is up to the mechanic to decide whether or not it is
necessary to assemble only individual components, when
partial repair work is needed. The manual provides a quick
and sure guide which, with the use of photographs and
diagrams illustrating the various phases of the operations,
allows accurate work to be performed.
All the information needed for correct disassembly, checks and
assembly of each individual component is set out below. In
order to remove the differential unit from the vehicle, the
manuals provided by the vehicle manufacturer should be
consulted. In describing the following operations it is presumed
that the unit has already been removed from the vehicle.

IMPORTANT: In order to facilitate work and protect both
working surfaces and operators, it is advisable to use proper
equipment such as: trestles or supporting benches, plastic or
copper hammers, appropriate levers, pullers and specific
spanners or wrenches.

Before going on to disassemble the parts and drain the oil, it is
best to thoroughly clean the unit, removing any encrusted or
accumulated grease.

INTRODUCTORY REMARKS: All the disassembled mechan-
ical units should be thoroughly cleaned with appropriate
products and restored or replaced if damage, wear, cracking or
seizing have occurred.

In particular, thoroughly check the condition of all moving parts
(bearings, gears, crown wheel and pinion, shafts) and sealing
parts (O-rings, oil shields) which are subject to major stress and
wear. In any case, it is advisable to replace the seals every time
a component is overhauled or repaired. During assembl
sealing rings must be lubricated on the sealing edge. In
case of the crown wheel and pinion, replacement of o
component requires the replacement of the other
assembly, the prescribed pre-loading, backlash an
parts must be maintained.

be found al ; spare parts may be ordered
hicle manufacturer or directly from the

r Authorised Distributors of DANA ITALIA

ndimento e la continuita degli organi meccanici
ipendono oltre che da una costante e corretta
manutenzione, anche dal tempestivo intervento,
nell'eventualita di guasti o anomalie.

Nel proporre questo manuale si & considerata I'ipotesi di una
visione generale del gruppo ma e il meccanico a valutare la
necessita di montare solo i singoli componenti nel caso di
riparazione. il manuale & una guida rapida e sicura che
consente interventi precisi, tramite le fotografie ed i disegni
prospettici che illustrano le varie fasi delle operazioni. Di
seguito sono riportate tutte quelle informazioni ed avvertenze
necessarie al corretto disassemblaggio, alle relative verifiche
ed all’assemblaggio dei singoli componenti. Per |la rimozione
del ponte differenziale dal veicolo, € necessario consultare i
manuali forniti dal costruttore del veicolo. Nel descrivere le
operazioni seguenti, si presuppone che il ponte sia gia stato
rimosso dal veicolo.

IMPORTANTE: In tutte le operazioni, & consigliabile usare
attrezzature idonee quali cavalletti o banchi di sostegno,

martelli in plastica o rame, ieve appropriate estrattori e chiavi
specifiche, al fine di facilitare il lavoro salvaguardando nel
contempo le superfici lavorate e la sicurezza degli operatori.
Prima di procedere al disassemblaggio delle parti e scaricare
I'olio, & opportuno eseguire un'accurata pulizia del ponte,
asportando incrostazioni ed accumuli di grasso.

PREMESSA: Tutti gli organi meccanici smonati, devono
essere accuratamente puliti con prodotti apprd@riati, quindi
ripristinati o sostituiti nel caso presentino ni, usura,
incrinature, grippaggi, ecc. in particolare, verificae I'integrita

sostituzione degln organi di tenuta
revisione o riparazione dei
montaggio, gli anelli di tenu
bordi di tenuta. Nel caso della c
uno dei suoi ingran

sostituzione di
la sostituzione
ispettare scrupolosa-

VALIDITA: Il
di ma}ricpla.

NZIONE E RIPARAZIONE: Al fine di facilitare
rventi sui gruppi ponte differenziali e cambi di velocita la
ICER CLARK-HURTH, ha ritenuto opportuno compilare
este istruzioni di manutenzione e riparazione. | disegni delle

attrezzature specifiche eventualmente necessarie per I'esecu-

zione di interventi di manutenzione e riparazione possono
essere acquistati direttamente presso il costruttore; i ricambi

possono essere ordinati tramite il costruttore della macchina o

direttamente presso la DANA ITALIA S.p.A..

Die Leistung und Lebensdauer der mechanischen
Teile hangt nicht nur von einer standigen und
richtig durchgefiihrten Wartung sondern auch von
einem sofortigen Eingriff im Stérungsfall ab. Um dieses
Handbuch zu erstellen sind wir von einer allgemeinen Uber-
prifung der Einheit ausgegangen, doch entscheidet der
Mechaniker ob die einzelnen Teile bei Reparaturen montiert
werden missen oder nicht. Das Handbuch ist schnell und
einfach nachzuschlagen und ermdglicht es anhand der Abbild-
ungen und der Zeichnungen, die die verschiedenen Vorgéange
darstellen, gezielt einzugreifen. Nachstehend sind alle Infor-
mationen und Hinweise aufgefiihrt, die zur Zerlegung, Prifung
und Montage der Einzelteile nétig sind. Um die Differentia-
lachse des Fahrzeugs abzumontieren, lesen Sie bitte die
Anweisungen in den Handbiichern des Fahrzeugherstellers.
Die nachstehenden Beschreibungen gehen davon aus, daB die
Fahrzeugachse schon abmontiert worden ist.

WICHTIG: Um die Arbeit zu erleichtern und gleichzeitig die
verarbeiteten Flachen zu schiitzen und die Sicherheit der
Arbeiter zu gewahrleisten, empfehlen wir geeignete Werk-
zeuge wie Bdcke, Tisch, Gummi- oder Kupferhammer, geeig-
nete Abzieher und Schliissel zu verwenden. .
Bevor mit der Zerlegung der Teile begonnen und das Ol
abgelassen wird, muB die Achse sorgféltig gereinigt und
Verkrustungen und Fettablagen abgetragen werden.

VORAUSSETZUNG: Alle abmontierten mechanischen Teile
mussen sorgféltig mit geeigneten Reinigungsmitteln gereinigt
oder, wenn beschadigt, verschleiBt, gerissen, festgefressen
usw. ausgewechselt werden. Insbesondere muB der einwand-
frele Zustand aller beweglichen Teile (Lager, Zahnréder,
Kegelradpaare, Wellen) und der Dichtungen (O-Ringe, Olab-
dichtungen), die am meisten beansprucht werden und ver-
schleiBen, kontrolliert werden. Wir empfehlen auf jeden Fall die
Abdichtungselemente immer auszuwechseln, wenn eine Uber-
holung oder eine Reparatur der Teile vorgenommen wird. Bei
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der Montage miissen die Rander der Dichtringe geschmiert
werden. Wenn beim Kegelradpaar ein Zahnrad ausgewechselt
werden muB, muB auch das andere Zahnrad ausgewechselt
werden. Bei der Montage missen die vorgeschriebenen
Spiele, Vorspannungen und Drehmomente strengstens ein-
gehalten werden.

GULTIGKEIT: Das Handbuch gibt an zu welchen Kennummern
die Einheiten gehéren. Der Einfachheit halber sind die
Angehdrigkeiten folgendermaBen aufgefiihrt:

e |= bis Kennummer
| P = ab Kennummer

Wenn keine Angehérigkeit angegeben ist, verstehen sich die
Arbeiten zur Zerlegung und Montage fir alle Ausfiihrungen

guitig.

SPEZIFISCHE WERKZEUGE UND ERSATZTEILE: die Zeich-
nungen der fir Wartungsarbeiten erforderlichen spezifischen
Werkzeuge, sind am Ende des Handbuchs aufgefiihrt; Ersatz-
teile kdnnen beim Fahrzeughersteller oder direkt bei der
Kundendienststelle oder bei einem zugelassenen Handler der
DANA ITALIA S.p.A. bezogen werden.

El rendimiento y la duracion de los organos

mecanicos depende, ademas que del constante y

correcto mantenimiento, también de la interven-
cidn inmediata en caso de averias 0 anomalias.
Al proponer este manual, ha sido considerada la suposicion de
una revision general del grupo, pero es el mecanico quien tiene
que valorar la necesidad de montar cada uno de los
componentes en caso de reparacion. El manual es una guia
rapida y segura que permite intervenciones precisas por medio
de fotografias y de planos que muestran las distintas fases de
las operaciones. A continuacion figuran todas las informaci
nes y advertencias necesarias para ejecutar un mongaj
correcto, para las comprobaciones y el montaje de ca
de los componentes. Para remover el puente difer
veh[culo hay que consultar los manuales de los fabri

los operadores, se aconseja que
mientas adecuados como cabal

INTRODUCCIO! rganos mecanicos desmontados
tienen que uciosamente con productos
adecuados tituidos en el caso de que

presenten gaste, ajaduras, agarrotamientos, etc.

granajes, par conico, ejes) y de
R, detenedor de aceite) sujetas a

Al volver a’montar, los segmentos de compresion tienen que
estar lubricados en los bordes de estanqueidad. En el caso del
par conico, la sustitucion de uno de sus engranajes comporta
también la sustitucion del otro. Al montar hay que tener en
cuenta escrupulosamente los juegos, las precargas y los pares
descriptos.

VALIDEZ: Ei manual suministra la validez de los grupos en
forma de matricula. Para poder tener una interpretacion
correcta, la validez esta indicada:

o = hasta la matricula

”= desde la matricula en adelante

Si no ha sido indicada validez, las operacion de desmontaje y
montaje son comunes a todas las versiones.

HERRAMIENTAS ESPECIFICAS Y RECAMBIOS: Los planos
de las herramientas especificas necesarias para la ejecucion
de las intervenciones de mantenimiento figuran al final del
manual; los recambios se pueden pedir al fabricante de la
maquina o directamente al Service Center o a Distribuidor
autorizados de DANA ITALIA S.p.A..

Le rendement et la continuité des organes mec:
o niques dépendent, non seulement d'une mainte-

nance correcte et constante, mai
rapidité d'intervention en cas de panne
vous proposant ce manuel, on envisa
révision générale du groupe, mais c'e
d’'évaluer la nécessité de m
composants en cas de réparatio
rapide et slir consentant des jgte

précises, au travers
s qui |Ilustrent les
differentes phases des
toutes les informations

démontage correct et s et assemblage de

pont d'étai d 2
fournis pa constructeur du véhicule. En décrivant les
i , on présume que le pont ait déja été

iliter le travail en sauvegardant en
aces usinées et la sécurité des opéra-
isé d'utiliser des installations appropriées
étais ou banc de support, maillets en plastique
ers appropriés, extracteurs et clés spécifiques.
rocéder au démontage des parties et vidanger
uile, il vaut mieux nettoyer soigneusement le pont, en
vant incrustations et blocs de gras.

PRELIMINAIRE: Tous les organes mécaniques démontés
doivent étre soigneusement nettoyés a l'aide de produits
appropriés et réparés ou remplacés dans le cas ou ils seraient
abimés, usés, félés, grippés, etc. Vérifier, I'intégrité, en
particulier, de toutes les parties en mouvement (paliers,
engrenages, couple conique, arbres) et I'étanchéité des
bagues (bagues OR, parahuile), qui sont sujeties a plus de
sollicitations et a I'usure. |l est préconisé, de toute fagon, de
substituer les organes d'étanchéité, chaque fois que I'on
effectue une révision ou une réparation des composants. Au
moment du montage, les bagues d'étanchéité doivent étre
lubrifiées sur les bords étanches. Dans le cas du couple
conique, la substitution de I'un de ses engrenages comporte
également la substitution de I'autre. En phase de montage, il
faut respecter scrupuleusement les jeux, les précharges et les
couples prescrits.

VALIDITE: Le manuel fournit la validité¢ des groupes sous
forme de matricule. Pour une meilleure interprétation, les
validités sont indiquées comme:

(SN = jusqu'a I'immatriculation
| P = a partir de I'immatriculation et aprés

Si les validités ne sont pas indiquées, les opérations de
démontage et d'assemblage sont pareilles dans toutes les
versions.

INSTALLATIONS SPECIFIQUES ET PIECES DETACHEES:
Les dessins des installations spécifiques nécessaires pour
effectuer des interventions d’entretien sont reportées a la fin du
manuel, les piéces détachées peuvent étre commandées au
constructeur de la machine ou directement aux Centres de
Services, ou Distributeurs agréés de la Société DANA ITALIA
S.p.A.
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Ol fill a carico Qil draming plug - Tappo di scarnico
@ Bo r ent - Tapon de carga Bouchon de vidange - Tapon de descarga
Ei fen Ablasstopfen
Check'Wyel plug - Tappo controllo livello Grease nipples - Ingrassatore
e deWweau - Tapon de control de nivel Graisseurs- Engrasadores
opfegpeur Olpegelkontrolle Schmierer

PROCEDURA RIEMPIMENTO OLIO - OIL FILLING PROCEDURE

- Riempire a livello - Aspettare 15 minuli - Verificare e se necessario ripristinare il ivello
- Fillin the oil - Wait 15 minutes - Check and if needed fill again (il level

- Replir au niveau - Attendre 15 minutes - Verifier et si necessarie remeftre & niveau

- Rellenar a nivel - Esperar 15 minutos - controlar y devolver a nivel

- Oil aus fuellen - 15 minuten varten - und dann rikontrollieren

7b
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Differential monthly
Differenziale mensile
Im differential monatlich o SAEB5WS90 (API GL4 - MIL L-2105)
o Check levels: Diferencial cada mes With additives for oil-bath brakes
: 8?’:2’:2%:;?2&3&_ Differentiel mensuel Con additivi per freni a bagno d'olio
° Cosntrol fiveles: Planetary reduction every 200 hours g't Zusatzmitial Hr Biesrigon In Oibad
Pt . | Riduzione epicicloidale ogni 200 ore on aditivos para frenos de baf
o Contrdle niveaux: P g i frei b
Planetengetrieb alle 200 Std. Avec adjuvants pour freins en bal
Reduccion epicicloidal cada 200 horas « SAE85W90 (API GL5
Reduction epicycloidale toutes les 200 heures With additives for oil-bath brake.

Differential every 800 hours senting hypoid crown
Differenziale ogni 800 ore self-locking differential gt
Im differential alle 800 Std. Per esecuzioni :
Diferencial cada 800 horas differenziale 3
Differentiel toutes les 800 heures "iﬁbi‘lg\"OfdhOI
e Oil change: Planetary reduction every 1000 hours 3k i ol
o 2 A P ; und/oder SelD
e Cambio olio: Riduzione epicicloidale ogni 1000 ore -
z A telngdiir Bremse
e Olwechsel: Planetengetrieb alle 1000 Std. ejecuciones con par conico hipoide y/o con
e Cambio aceite: Reduccion epicicloidal cada 1000 horas ; it
h . . 4 . | autoblogueante con aditivos para fre-
e Vidange huile: Reduction epicycloidale toutes les 1000 heures afio de aceite

Self-locking differential gear | every 700 hours % J
Differenziale autobloccante | ogni 700 ore

avec couple conique hypoide et/
autobloguant, avec adjuvants pour

Selbstsperrdifferential alle 700 Std. ain d'huile
Diferencial autobloqueante | cada 700 horas
Differentiel autobloguant toutes les 70

% Initially after 100 working hours - Inizialmente dopo 100 ore di lavoro - Er:
de trabajo - Initialement aprés 100 heures de travail

0 When it starts sounding noisy - Anche ai primi cenni di rumorost
indicio de ruido - Méme aux premiers signaux de bruit

etriebstunden - Al principio, después de 100 horas

6hnliche Gerdusche zu bemerken sind - También al primer

OPERATION - OPERAZIONE - MEMBER - EQUENCY - PERIODICITA - LUBRICANTS - LUBRIFICANTI -
ARBEITSVORGANG - ZEITABSTAND - SCHMIERSTOFFE -
OPERACION - OPERATION ORG FRECUENCIA - PERIODICITE LUBRICANTES - LUBRIFIANTS
Greasing Articul
gngn"ams;:arlggm Sno al montaggio (ASTMNDLg; 3 ZEZ% -
Engrase tula ’
Graissage Articuitions
AD AND R AZIO ONTRO D KONTRO A ONTRO REGLA ONTRO
UNIT - GRI - 0 TION - OPERAZIONE | FREQUENCY - PERIODICITA - | SERVICE BRAKE CIRCUIT - CIRCUITO COMANDO FRENI -
AGGR - ARWEITSVORGANG - ZEITABSTAND - BREMSKREISLAUF - CIRCUITO MANDOS FRENOS -
GRUPO - ORBRACION - OPERATION | FRECUENCIA - PERIODICITE CIRCUIT DE COMMANDE DES FREINS
djustment every 1000 hours %
Registrazione ogni 1000 ore Only for mineral oil use e.g. ATF Dexron |l. Make sure
Einstellen alle 1000 Std. that master cylinder seals are suitable for mineral oil.
Ajuste cada 1000 horas Usare esclusivamente olio minerale ATF Dexron |l. Ac-
Réglage toutes les 1000 hours certarsi che le guarnizioni del cilindro master siano
: adatte a questo olio.
bt agjulzm‘:?g e §v$1|i'y53800:1:urs Nur mineralisches Ol verwenden, z.B.: ATF Dexron .
Hiltabramas Ein%tell o aﬁe 500 Std Achtung: Dichtringe des Hauptbremszylinders mis-
Frenos de ejercicio Ajuste cada 500 hc;ras sen fiir dieses Ol geeignet sein:
Freins de service Réglage toutes les 500 hours Usar exclusivamente aceite mineral ATF Dexron Il
Asegurarse de que las juntas del cilindro principal
Wheel nuts Tightening every 200 hours son adecuadas para este aceite.
Dadi ruota Serraggio - ogni 200 ore Utiliser exclusivement huile minérale ATF Dexron .
Radmuttern Festziehen alle 200 Std. Vérifier que les joints du maitre-cylindre, soien compa-
Tuercas rueda Apriete cada 200 horas tibles avec cette huile.
Ecrous de roue Serrage toutes les 200 hours

% Initially after 100 working hours - Inizialmente dopo 100 ore di lavoro - Erstmals nach 100 Betriebstunden - Al principio, después de 100
horas de trabajo - Initialement aprés 100 heures de travail




CONVERSION TABLES -

TABELLE DI CONVERSIONE - UMRECHNUNGSTABELLEN

TABLAS DE CONVERSION - TABLEAUX DE CONVERSION

Units of pressure - Unita di pressione - Druckeinheiten
Unidad de presion - Unités de pression:

Units of weight - Unita di peso - Gewichtseinheiten
Unidad de peso - Unités de poids

1 Atm=1 bar=10% Pax14.4 Psi

Units of torque - Unita di coppia - Drehmomenteinheiten
Unidad de par - Unités de couple

N daN kN kg Ibs Nm daNm kNm
1N 1 0,1 0,001 0,102 0,225 1Nm 1 0,1 0,001 0,102
1daN 10 1 0,01 1,02 2,25 1daNm 10 1 0, 1,02 88,54
1kN 1000 100 1 102 225 1kNm 1000 100 10 8854
1kg 9,81 0,981 | 0,00981 1 2,205 1kgm 9,81 0,9 00 86,8
1lb-in | 0,1129 | 0,01125%Q,00! ,01152 1
ORQ OPPIE DI SERRAGGIO - A 0
DARES DE TORSION - COUPLES DE SERRA
Unit - Unita di misur. eBeinheiten - Unidad de medida - Unités de mesure: Nm
SIZE OF BOLT TYPE OF BOLT - TIPO VITE - IPO DE TORNILLO - TYPE DE VIS
SCHRAUBENMASS 8.8 12.9
&é’gﬁgg JlgRN ILLO Normali Normali Normali Normali Normali
+ Loctite 242 | + Loctite 270 + Loctite 270 | + Loctite 242 | + Loctite 270
& M6x1 9,5-10,5 15,2-16,8 16,2-17,8 18,1-20,0
§ g M8x 1,25 23,8-26,2 36,7-40,5 39,0-43,0 43,7-48,3
2 8 | M10x15 48-53 73-81 80-88 88-97
%E? M12x1,75 82-91 116-128 126-139 139-153 152-168
:cx:) 8 M14x2 129-143 182-202 200-221 221-244 238-263
§ § M16x2 283-312 309-341 337-373 371-410
g § M18x2,5 390-431 428-473 466-515 509-562
3' E M20x2,5 428-473 553-611 603-667 660-730 722-798
E '.:..'_ 575-635 746-824 817-903 893-987 974-1076
HE 732-809 950-1050 1040-1150 1140-1260 1240-1370
gg 1088-1202 1411-1559 1539-1701 1710-1890 1838-2032
o 378-1523 1473-1628 1914-2115 2085-2305 2280-2520 2494-2757
25,7-28,3 27,5-30,5 36,2-39,8 40,0-44,0 42,8-47,2 47,5-52,5
49,4-54,6 55,2-61,0 71,5-78,5 78,0-86,0 86,0-94,0 93,0-103,0
e 90-100 98-109 128-142 139-154 152-168 166-184
= M12x1,5 86-95 94-104 120-132 133-147 143-158 159-175
S 2 | Max1s 143-158 157-173 200-222 219-242 238-263 261-289
2. g M16x1,5 214-236 233-257 302-334 333-368 361-399 394-436
g E M18x1,5 312-345 342-378 442-489 485-536 527-583 580-641
% g M20x1,5 437-483 475-525 613-677 674-745 736-814 808-893
:I-: a |1 M22x1,5 581-642 637-704 822-908 903-998 998-1103 1078-1191
g M24x2 741-819 808-893 1045-1155 1140-1260 1235-1365 1363-1507
z M27x2 1083-1197 1178-1302 1520-1680 1672-1848 1834-2027 2000-2210
E M30x2 1511-1670 1648-1822 2138-2363 2332-2577 2565-2835 2788-3082




SCREW-LOCKING, SEALING AND LUBRICATING MATERIALS - MATERIALI PER BLOCCAGGIO VITI, TENUTA E LUBRIFICAZIONE - MATERIAL ZUR
BLOCKIERUNG VON SCHRAUBEN UND FUR DJCHTUNGEN UND SCHMIERMITTEL - MATERIALES PARA EL BLOQUEO, ESTANQUEIDAD Y LUBRICACION -
MATERIAUX POUR LE BLOCAGE VIS, ETANCHEITE ET LUBRIFICATION

A 1 - Locking, sealing and lubricating materials referred to in this manual are the same used in the shop-floor.
| materiali per il bloccaggio, tenuta e lubrificazione specifica indicati nel manuale, sono quelli usati in fabbrica.

Die Materialien zur Blockierung von Schrauben, fiir Dichtungen und Schmiermittel, die im Handbuch aufgefiihrt sind, sind
dieselben die auch vom Hersteller verwendet werden.
Los materiales para el blogueo, estanqueidad y lubricacion especifica indicados en el manual, son los que se usan en Ig
Les matériaux de blocage, d'étanchéité et de lubrification spécifiés indiqués dans ce manuel sont ceux employés a I’ usifes

2 - The table below gives an account of the typical applications of each single material, in order to facilitate replacement with similar
products marketed by different brand names with different trade marks.
Di questi materiali, vengono riportate le applicazioni tipiche che Ii distinguono, in modo da poterli sostituire
commercializzati da altre marche e quindi con altre sigle.
Von diesen Materialien werden die typischen Anwendungen genannt, um sie mit ahnlichen Materialien zu er
anderen Namen und Kennzeichnungen im Handel erhéltlich sind.
De estos materiales damos las aplicaciones tipicas que los distinguen, de manera que se puedan sustit
comercializados por otras marcas y por tanto con otras siglas.
De ces matériaux ne sont reportées que les applications typiques qui les distinguent de telle

DENOMINATION

DENOMINAZIONE
BEZEICHNUNG APPLICATION - APPLICAZIONE - ANWENDU
DENOMINACION
DENOMINATION

s. Used for medium-strength loc-
king. Before using it, completely remove any ecific activator.
e Prodotto anaerobico adatto a prevenire I'alle
sistenza. Deve essere usato dopo aver aspol
e Anaerobes Produkt, um das Lockern Sc
derstandskrafte geeignet. Darf erst aufg
sind. Dazu das entsprechende Produkt v
® Producto anaercobico apto para i
de media resistencia. Tiene
activador especifico.

Produit anaréobic se

di‘lubrificante con !'attivatore specifico.
n und Stopfen zu verhindern. Fir mittlere Wi-

Loctite 242 de

jento de tornillos, tuerca y tapones. Usado para el frenado
pués de haber quitado todo residuo de lubricante con e/

dchement des vis, écrous et bouchons. Utilisé pour le freinage
ir enlevé toute trace de lubrifiant & I'aide d’un activeur spécial.
oes not require the activation of lubricated surfaces.

ndo oleocompatibile, non richiede I'attivazione di superfici lubrificate.

. Da es dlkompatibel ist miissen die geschmierten Flachen nicht aktiviert

Loctite 243

robico adatto per la frenatura ad altissima resistenza di viti e dadi. Deve essere usato dopo aver
sportato Ogni traccia di lubrificante con ['attivatore specifico.
La rimozione delle parti, puo richiedere un riscaldamento a circa 80°C.
naerobes Produkt flir hohe Widerstandskréfte fiir Schrauben und Muttern geeignet. Zuerst die Fliche sorg-
ig aktivieren. Um die Flachen zu séubern, diese auf ca. 80°C erwarmen.
Producto anaerdbico apto para el frenado de alta resistencia de tornillos y tuercas. tiene que ser usado de-
spués de haber quitado todo residuo de lubricante con el activador especifico.
La remocidn de las partes, puede requerir un calentamiento a unos 80°C.
Produit anaréobic apte au freinage a trés haute résistance des vis et des écrous. |l doit &tre utilisé aprés avoir
enlevé toute trace de lubrifiant a I'aide d’un activeur spécial.

Anaerobic product suitable for high-strength locking and sealing of large threaded parts, boits and stud bolts,
for pipe sealing and for protecting parts against tampering; suitable for sealing coupling surfaces with a max.
diametrical clearance of 0.25 mm.

Prodotto anaerobico adatto per la frenatura e sigillatura ad alta resistenza di parti filettate, bulloni e prigionieri

di grandi dimensioni, protezione antlmanomissione e sigillatura di tubazioni; pud sigillare accoppiamenti con

gioco diametrale massimo di 0,25 mm.

e Anaerobes Produkt zum Bremsen und Siegeln von groBen Gewinden, Muttern und Stiftschrauben , sehr

Loctite 275 widerstandsfahig, verschleierungsbesténdig, und zum Siegeln von Rohrleitungen geeignet; kann Kupplun-
gen mit einer maximalen Lagerluft von 0,25 mm siegeln.

e Producto anaerobico apto para el frenado y selladura a alta resistencia de tornillos, tuercas y prisioneros de
grandes dimensiones, protecion anti manomision y selladura de tubaciones ; puede sellar encolcados con
juego diametral.

e Produit anaérobie adapté au freinage et au scellage a haute résistance des parties filetées, boulons et pri-

sonniers de grandes dimensions, protection anti-altération et scellage de tuyauteries; il peut sceller des ac-

couplements ayant un jeu diamétral maximal de 0,25 mm.

Loctite 27,
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SCREW- LOCKING SEALING AND LUBRICATING MATERIALS - MATERIALI PER BLOCCAGGIO VITI, TENUTA E LUBRIFICAZIONE - MATERIAL ZUR
BLOCKIERUNG VON SCHRAUBEN UND FUR DJCHTUNGEN UND SCHMIERMITTEL - MATERIALES PARA EL BLOQUEO, ESTANQUEIDAD Y LUBRICACION -
MATERIAUX POUR LE BLOCAGE VIS, ETANCHEITE ET LUBRIFICATION

DENOMINATION
DENOMINAZIONE
BEZEICHNUNG
DENOMINACION
DENOMINATION

APPLICATION - APPLICAZIONE - ANWENDUNG - APLICACION - APPLICATION

Loctite 510

e Anaerobic product for the hermetic sealing of flanged units and screw holes communicatin
seal clearances between flanges up to 0.2 mm.
Prodotto anaerobico adatto alla tenuta ermetica di fluidi tra assiemi flangiati e di ygiti
fluidi. Pud sigillare giochi tra le flange fino a 0,2 mm.

Anaerobes Produkt zur Abdichtung von Fliissigkeiten an Flanschen und Sch
sigkeiten in Kontakt stehen. Kann ein Spiel zwischen Flanschen bis 0,2 mm 3
Producto anaerdbico apto para le estanqueidad de fluidos entre grupg z
municante con los fluidos. Puede sellar juegos entre las bridas hasta
Produit anareoblc apte a la tenue etanche des fluides entre leg Rigee

Loctite 577
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Deve essere usato dopo aver asportato ogni
Dopo la polimerizzazione presenta una mod
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on Kegel- oder Zylinderkupplungen bis M80.
chen Wirkstoff jede Spur von Schmiermittel ab-
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quitado cada mancha de lubrificante con activador especifico.
una moderada dificulta de desmontaje por lo tanto puede necesitar, para

& aprés qu'on ait enlevé toute trace de lubrifiant a I'aide d'un activeur spemal
tage se présente aprés la polymérisation, on peut donc avoir la nécessité de

Loctite 638

st and high-strength gluing of cylindrical metal joints (hub on shaft). Can glue to-
nce ranging between 0.1 and 0.25 mm.

SWticolari con gioco tra 0,1 e 0, 25 mm.
ober Klebstoff fiir groBe Widerstandskréfte fur Zyllnderkupplungen aus Metall geelgnet (Wellenna-

ésif anaérobic servant a un collage rapide et hautement résistant des joints cylindriques en métal
oyeu sur I'arbre). i peut servir & coller des piéces avec un jeu allant de 0,1 a 0,25 mm.

e Anaerobic adhesive for fast and medium-strength gluing of cylindrical metal joints (hub on shaft). Can glue
together parts with radial clearance below 0.1 mm.

e Adesivo anaerobico per l'incollaggio rapido a media resistenza di giunti cilindrici in metallo (mozzo su albero).
Puo incollare particolari con gioco radiale inferiore a 0,17 mm.

o Anaerober Klebstoff fiir mittlere Widerstandskréfte fir Zylinderkupplungen aus Metall geeignet (Wellenna-
ben). Kann Einzelteil mit einem Radialspiel von weniger als 0,1 mm zusammenkleben.

e Adhesivo anaerdbico para encolado rdpido de media resistencia juntas cilindricas de metal (cubo en el ejg).
Puede encolar piezas con jusgo radial inferior a 0,17 mm.

¢ Adhésif anaérobic servant a un collage rapide moyennement résistant des joints cylindriques en métal

(moyeu sur I'arbre).

Il peut servir & coller des piéces avec un jeu radial inférieur & 0,17 mm.

(AREXONS)
Repositionable jointing
compound for seals
Mastice per guarnizioni
riposizionabile

Klebstoff fiir verstellbare
Dichtungen

Pasta para juntas
reposicionable

Mastic pour garnitures a
remettre en place

¢ Solvent-based sealing compound for elastic seals, drying through evaporation. Used for sealing the outer
diameter of sealing rings for rotating shafts with outer metal reinforcement.
o Mastice sigillante per guarnizioni elastiche a base dj solvente, essicante per evaporazione.
Viene utilizzato per la tenuta sul diamentro esterno di anelli di tenuta per alberi rotanti con armatura metallica
esterna.
e Klebstoff fiir Gummidichtung auf Lésemittelbasis, trocknet durch Verdampfung.
Wird am duBeren Durchmesser von Dichtungsringe bei rotierenden Wellen mit Metallmantel verwendet.
e Pasta para juntas de sellado para juntas eldsticas a base de disolvents, deshidratante por evaporacion.
Se utiliza para la estanqueidad en el didmetro externo de segmentos de compresion, para ejes giratorios con
armadura metdlica extsrior.
Mastic adhésif a base de solvants pour garnitures élastiques, séchant par évaporation.
Il sert garder étanche le diamétre extérieur des bagues d’étanchéité des arbres rotatifs ayant une arma-
ture métallique externe.
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SCREW-LOCKING, SEALING AND LUBRICATING MATERIALS - MATERIALI PER BLOCCAGGIO VITI, TENUTA E LUBRIFICAZIONE - MATERIAL ZUR
BLOCKIERUNG VON SCHRAUBEN UND FUR DJCHTUNGEN UND SCHMIERMITTEL - MATERIALES PARA EL BLOQUEO, ESTANQUEIDAD Y LUBRICACION -

MATERIAUX POUR LE BLOCAGE VIS, ETANCHEITE ET LUBRIFICATION

DENOMINATION

DENOMINAZIONE
BEZEICHNUNG APPLICATION - APPLICAZIONE - ANWENDUNG - APLICACION - APPLICATION
DENOMINACION
DENOMINATION

e Semi-fluid adhesive material used for sealing and filling and to protect components from environmental and
physical elements. Polymerises with non-corrosive dampness.

Silicone o Materiale adesivo semifluido usato per sigillatura, riempimenti e per la protezione di compone

ambientali e fisici. Polimerizza con umidita non corrosiva.

Sillcone
Silikon e Halbfliissiger Klebstoff zum Befestigen, Fillen und zum Schutz von Bestandteilen vor
Silicona gen. Polymerisiert durch nicht karrosive Feuchtigkeit

e Material acdhesivo semifluido usado para el sellado, llenado y para la proteccion

Silicone tos ambientales y fisicos. Polimeriza con humedad no corrosiva.

e Produit adhésif semi-fluide utilisé pour le scellage, remplissage et protecti
siques. Polymérise & une humidité non corrosive.

¢ Highly adhesive synthetic grease, with silicone compounds added.
Applied to adjustment screws with hole communicating with oil-type f
Used when frequent adjusting is required.

ambiants et phy-

e Grasso sintetico con elevato grado di adesivita, additivato composti s
(TECNO LUBE/101) Applicato su viti di registrazione a foro comunicante con i di tipo oleoso
Silicone-based grease Usato quando si richiedono frequenti interventi di regi

! sili e Synthetisches Fett mit hoher Haftfestigkeit, mit silikol i toffen legiert.
Grazsq ef ljcore Wird auf Stellschrauben mit Loch, die mit élhalti ° i

2‘“"0”'3" - Wird verwendet, wenn die Schraub dfters einy
rasa a la silicona e Grasa sintética con elevado grado de adhes ponentes silicdnicos
Graisse au silicone Aplicada en tornillos de ajuste de onﬂcro co i uidos de tipo oleoso.

Se usa cuando se requieren frecuente

o Graisse synthethue ayant un degré d’
Appllque sur les vis de reglage a trou corl

juvé de composés au silicone.
ec des fluides du type huileux.

e Lubricating compound co ulphide, used to lubricate articulation pins and to prevent
sticking and oxidation ot lubricated on a regular basis.
o Composto lubrificant t j i molibdeno, usato per la lubrificazione df perni snodo e per pre-

Molikote o Schmierstoff mj id.4d zum Schmieren von Gelenkstiften und gegen Ankleben und Oxy-
(DOW CORNING) dation von nj 2 j Einzelteilen verwendet.

3 e bisulfuro de molibdeno, usado para la lubricacion de rotulas y para pre-
igpes de piezas no lubricadas de manera continua.

t contenant du bisulfure de molybdéne, utilisé pour lubrifier les axes d’articulation et pré-
dations des piéces qui ne sont pas continuellement lubrifiées.

SWsliding parts and used to lubricate seals or parts during assembly

etti, parti scorrevoli e per lubrificare guarnizioni o pezzi in fase di montaggio.

(Lithium-based) Grease

Grasso (al Litlo) Gleitteilen aufgetragen und zum Schmieren von Dichtungen oder von Teilen bei der Mon-
(Lithium) Fett .
Grasa (al Litio) pllcada a cojinetes, partes deslizables o para lubricar juntas o piezas en fase de montaje.

Appliqué sur les paliers, parties coulissantes et pour lubrifier les garnitures ou piéces pendant la phase de

Graisse (au L m)
ontage.
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NOTES ON SAFETY PRECAUTIONS - NOTE RIGUARDANTI LA SICUREZZA - BEMERKUNGEN ZUR
SICHERHEIT - NORMAS CONCERNIENTES A LA SEGURIDAD - NOTES EN MATIERE DE SECURITE

1 - During all operations described in this manual, the Losemittel miissen als Sondermdiill und auf jeden Fall laut den

@ axle should be fastened onto a trestle, while the ortlich geltenden Vorschriften entsorgt werden.
other parts mentioned should rest on supporting 9 - Zur Reinigung ausschlieBlich schwache Losemittel wie Petroleum,
benches. Terpentin oder wasserhaltige Losemittel verwenden. Auf keinen

2 - When removing one of the arms, an anti-tilting safety trestle Fall Trichlordthylen, tuolol- oder xylolhlatige Losggnittel usw
should be placed under the other arm. verwenden.

3 - When working on an arm that is fitted on the machine, make sure 10- Um die Arbeitsvorgéinge versténdiich abzubildenWverden in
that the supporting trestles are correctly positioned and that the einigen Fotos die Aggregate ohne Einzelteile gezeigll die sonst
machine is locked lengthways. bei der Arbeit nicht abmontiert werden mii

4 - Do not admit any other person inside the work area; mark off the Nur die beschriebenen Teile abmontieren.
area, hang warning signs and remove the ignition key from the 11 - Unter RECHTS und LINKS versteht man in diesem Hani
machine. Seite einer Person, die zur Achse

5- Use only clean, quality tools; discard all worn, damaged, low- entgegengesetzt.
quality or improvised wrenches and tools. Ensure that all 12 - Nach beendeten Arbeiten und
dynamometric wrenches have been checked and calibrated. die Teile an denen der La

6 - Always wear gloves and non-slip rubber shoes when performing anstreichen.
repair work. 1- Las oper

7 - Should you stain a surface with oil, remove marks straight away. @ queado en

8 - Dispose of all lubricants, seals, rags and solvents once work has 3
been completed. Treat them as special waste and dispose of them 2 - Cuando se sa
according to the relative law provisions obtaining in the country caballete de §
where the axles are being overhauled. . 3 - Si se trabaja tado €n la maquina, asegurarse de

9- Make sure that only weak solvents are used for cleaning haber coloc. soporte y de haber inmovilizado
gurposes; avoid using turpentine, dilutants and toluol-, xylol- longitudinalm¥ i 3

ased or similar solvents; use light solvents such as Kerosene, 4. rafias entren en la zona de trabajo;

mineral spirits or water-based, environment friendly solvents.
10 - For the sake of clarity, the parts that do not normally need to be
removed have not been reproduced in some of the diagrams.
The terms RIGHT and LEFT in this manual refer to the position of
the operator facing the axle from the side opposite the drive.
12 - After repair work has been completed, accurately touch up any
coated part that may have been damaged.

1 - Le operazioni descritte sono riferite all'assale bloc-
@ cato su cavalletto ed alcuni particolari appoggiati
un banco di lavoro.

2 - Quando si asporta un braccio dell’assale, sistemare sotto I'altr
braccio un cavalletto di sicurezza antiribaltamento.

3 - Se si opera su un'assale montato sulla macchina, as
aver sistemato dei cavalletti di sostentamento e dj
lizzato longitudinaimente la macchina.

4 - Non permettere che persone estranee entrino
delimitare questa zona, appendere dei cart
corso ed asportare le chiavi di avviamento

5 - Usare solo ed esclusivamente attrezziguliti
scartare chiavi od attrezzi usurati 0 g

olgar carteles de aviso de hombres
ajando y sacar Ias llaves de arranque de la méaquina.
y exclusivamente herramientas limpias y de buena
d; descartar llaves o herramientas gastadas o dafadas, de
re o improvisadas. Asegurarse de que las llaves
as han sido controladas y calibradas.
operaciones de reparacion, llevar siempre guantes y
ntideslizamiento.
piar inmediatamente las zonas que pudieran estar sucias de
eite.
os lubricantes, las juntas, los trapos para la limpieza y los
disolventes usados hay que eliminarlos como desechos especia-
les y, de todas formas, de acuerdo con las normativas vigentes en
el pais en el que se revisan los ejes.
9 - Para limpiar, utilizar solo disolventes débiles excluyendo en
absoluto tricloroetileno, diluyentes y disolventes a base de tolugl,
silol, etc.; usar sélo disolventes ligeros como queroseno, aguarras
minerales o disolventes ecologlcos a base de agua.
Para que resulte clara la exposicion y la ilustracion, en las figuras
de algunos grupos faltan algunas piezas que por lo general se
pueden dejar montadas. Sacar solo las partes descritas.

od improvvisati. Assicurarsi che g Las palabras DERECHA E IZQUIERDA usadas en el manua! se

state controllate e tarate. refieren a la persona que mira el eje de! lado opuesto a la toma de
6 - Durante Ie' operazioni di ripara 3 __ pre guanti e movimiento.

scarpe antiscivolo. 12 - Al final de las reparaciones, para evitar oxidaciones, retocar

pry
e
'
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7 - Pulire immediatamente Sgkpente imbrattate d'olio. cuidadosamente las partes pintadas que estuvieran dafadas.
8 - | lubrificanti, le gua i, ol Stracci di pulizia ed i
solventi usati dew iti CBme rifiuti speciali e 1- Les opérations décrites se rapportent & 'essieu
comunque seco i ) ne! Paese ove vengono bloqué sur chevalet et de quelques piéces posées
revisionati g|, sur un établi de travail.
9 - Per la pulizi eboli escludendo categorica- 2 - Quand on enléve un essieu monté sur la machine, ajuster sous
mente tri i a base di toluolo, xilolo, ecc.; I'autre bras un chevalet de sécurité contre tout basculement.
quali cherosene, ragie minerali o 3- Si on oeuvre sur un essieu monté sur la machine, s'assurer
base d'acqua. d'avoir aménagé des chevalets de soutien et d'avoir bloqué ia
razione ed esposizione, sulle figure di alcuni machine en Iongueur
icolari che, normalmente, possono essere 4 - Ne jamais permettre & des étrangers de pénétrer dans la zone de
tati. RimOvere solo i particolari descritti. travail; délimiter cette zone, mettre des pancartes de signalisation
SINISTRA usati nel manuale sono riferiti alla de travaux en cours et enlever les clés de contact de la machine.
da |'assale dal lato opposto alla presa di moto. 5 - N'utiliser que des outils propres et de bonne qualité; éliminer clé
lle riparazioni, per evitare dannose ossidazioni, ou autres outils usés, abimeés, de mauvaise qualité ou improvisés.
cura le parti verniciate eventualmente danneggiate. Ve|||lljer ace que les clés dynamometnques aient été contrélées et
calibrées.
1 - Die beschriebenen Vorgange werden an der Achse 6 - Pendant les opérations de réparation, endosser toujours gants et
vorgenommen, wenn diese auf einem Bock blockiert chaussures antidérapantes.
) ist. Zur Bearbeitung der Einzelteile, werden diese 7 - Nettoyer tout de suite les éventuelles zones soulillées d'hulle.
aut die Werkbank gelegt. o ) . 8 - Les lubrifiants, les garnitures, les éventuels chiffons servant au
2 - Wenn eine Achse abgenommen wird, einen Sicherheitsbock unter nettoyage et les solvants utilisés devront étre récoltés et traités
den zweiten Arm legen. comme rebut spéclal conformément aux lois en vigueur dans le
3 - Werden Arbeiten an der Achse vorgenommen, wenn diese noch pays ol les essieux sont en révision.
an der Maschine montlert ist, Bcke zur Halterung unter die 9 - Pour le nettoyage, n'utiliser que des salvants & base de taluol,
Achse stellen und die Maschine der Lange nach blockieren. xylol, etc.; n'utiliser que des solvants légers tels que kéroséne,
4 - Es diirfen sich keine fremde Personen in der Nahe der Maschine essences mlnerales ou solvants écologiques & base d'eau.
wahrend der Arbeiten ahufhalten., diesen Bersich absperreg und 10 - En ce qui concerne la clarté en matiére d'illustration et exposition,
m't S_chlldezr_ k:"';‘Z'?'C 'I‘e"' g'e ﬁ”f die Iagterrl‘den Arbeiten sur les figures de certains groupes, il y a des piéces manquantes
inweisen. ZindschlUssel von der Eschme abnehmen. . qui normalement peuvent rester montées.
5 - Nur saubere Werkzeuge guter Qualitét verwenden; alte, bescha- Enlever uniquement les piéces décrites.
digte oder improvisierte Hilfsmittel nicht verwenden. Sicher- 11 - Les termes DROITE et GAUCHE utilisés dans ce manue! se
stellen, daB die Dynamometer gepriift und gesicht worden sind. rapportent a la personne regardant |'essieu du c6té opposeé a celui
6 - Bei Reparaturen, stets Handschuhe und rutschfeste Schuhe tragen. de la prise de mouvement.
7 - Mit Ol beschmutzte Stellen, sofort reinigen. 12- A la fin des opérations, afin d'éviter un risque d'oxydation

8 - Gebrauchte Schmiermittel, Dichtungen, Reinigungsiappen und nwsubleb retoucher soigneusement les parties vernies éventuelle-
ment abimées.
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SYMBOLS - SIMBOLI - SYMBO

SIMBOLOS - SYMBOLES

NGEN DER B IAUSWECHSELN CONTROL USURA SOSTITUCION DISCOS
Y RETENCION FRENOS CONTROLE USURE - REMPLACEMENT DES DISQUES ET JOINTS D'ETANCHEITE FREINS

Disassembly of assembly gmups
Smontagg:o di sottogrup
Zerlegen von Baugvuppnn
Dasmontaje de subgrupou

os g

il Demontage d

Reassemble to from assambly groups
Montaggio di

Zusasmmenbausn von Baugruppen
Ensamblap de subgrupos

t part
lapgio di pariicotan ingombr

Einbauen-Aushauen

Monlap de componemos ahunaﬂos

Moni eces

iCuidado! Indicacin importante
Aliontion,

Check - adjusi e.9. lorque, dimensions, pressures, elc.
Controflare - regolare p . coppie, misure, prassioni ecc.
Prilfen - Einstsllen z.B Momente, Maa, Drucke u.s.cs.
Conlru&al y ajustar, por 8. pares, madldu. presiones, elc.
egler p.e. couples, Mesuses, press L
T-Spnual toot

Respecier direction de montage

Visual inspection

Esaminare con controllo visuale
Kontrolieren -Prifen

Examinar mediante inspaccion visual
Controler, examingr, controle visuel

Possibly still serviceable, ranew if necessary
vice gy

Bedingt weidervarwendbar
Puede volvar a utilizarse {reemplazar, &1 es preciso)
Eventustilemaent a ulikiser a noveau (remplacer s necessaira)
Renew at each reassembly
Sostiluire ad ogm moniaggio
Beim Zusammenbau immer emauem

reemplazarse a cada ensamblaje

e mont;

Enlever-mattre la sacurile

Lock-adhere (liquid sealant)

Mattere la sicura, incotiare (mastice iiquido}
Sicham-Kieban (flussige Dichtung)

Colocar al seguro, pegar (mastique fiquido)
Mettre la securits, coller {mastic liquide)

Guard against material damage, damage to paris
Evitare danni matenali, danni a pezzi
Materialschaden verhiitan

Evitar dafiar los matenals o las piezas

Eviter dom au matenaux, au pi

Mark betore di , obsarve marks when r
Marctuare prma dalio :momaggm (per # mon!
Vor dem Ausbau markieren (fur dan Zusami
Marcar antes de desmontar (para Iac-lnlav aje)
Marquar avant le dei
Filting - topping up - refiling e.g. ml waler,
Cancare - rismpire (olio - lubritica) l_e)
EiniGHen - Aulluliun Nachiuks
Cargar - llanar (acsite k
r - ramplir (huila - I t)

Drain off oil, lubricant
Scaricare ofio, lubnfi

, bzw Schmiermi n
euwurgal aceile lubric

4  brifant

Tightan

Tende

Te,

Te

A hydraul

Inserira e nel circuito idraulico
Loitung k satzen

Introducic n el circuita hidraulica
ingerar p le circuit hydrautique

Schmieren - einietten
Lubriticar - Engrasar
Lubrifigr - Graissar

= o

akes once and, while keeping the pressure up, chack
S" between the intermediate brake discs using tool T1.
"S" value: 5 mm,
TION! If necessary, replace brake discs and intermediate
discs on both sides.

CHECKING WEAR Apply 1
ATTENTION! The same operalions must be camied out on both Ihick

arms,
Remove the oil leve! plug (1).

Disconnect steering bar pwots from the sleering cases (See
«REMOVING THE STEERING CYLINDER»).
Sling arm (4) to be removed and slightly tension the sling rope.

ing support (2) from non drive end.
(3) is to be replaced because it is worn, note

Fipatba:

Loosen and take off the screws (5) and washers (6) that fix the arm
(4) to the main body (7).

ATTENTION! If axle is Posmoned on an overhaul bench, piace a

safety anti-tilting stand under the arm that remains connected

and block wheels, if any.
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CONTROLLO USURA
ATTENZIONE! Eseguire tutte le operazioni per i due

bracci.
Asportare il tappo (1) di livello olio.

VERSCHLEISS KONTROLLIEREN

ACHTUNG! Alle Vorgénge fir beide Arme vornehmen.
Oleinfillstopfen (1) abnehmen.

¢

CONTROL USURA
ATENCION! Efectuar todas las operaciones por los

dos brazos.

Sacar el tapon (1) de nivel aceite.
ATTENTION! Effectuer toutes les opérations pour les

deux bras.

Retirer la jauge d'huile (1).

CONTROLE USURE

SOSTITUZIONE DISCHI
Rimuovere il supporto oscillante (2) del lato opposto

alla presa di moto.

NOTA. Se si deve sostituire la bronzina (3) perché usurata,
annotare il senso di montaggio del taglio di giunzione "A".

o Die Schwenkhalterung (2) an der zur Zapf

entgegengesetzten Seite abnehmen.

G BEMERKUNG. Falls das Bronzelager (3) wege

SCHEIBEN AUSWECHSELN

ausgewechselt werden muss, die Montagerichtupg

dungsschnittes "A" notieren.
SOSTITUCION DISCOS
Remover el suporte oscilante

presa de movimiento.

e autograisseuse (3) a
montage de I'encoche de

IZIONE! Se |'assale & posizionato su un banco
ne, posizionare sotto al braccio che rimane

lleg: un cavalletto di sicurezza antiribaltamento
re le gvehtuali ruote.

ACHTUNG! Wenn die Achse auf eine Werkbank
gestellt wird, einen Bock "B" zur Sicherheit unter
den Arm legen, der angeschlossen bleibt, um ein

Umkippen zu vermeiden und die Réder ggf. blockieren.
ATENCION! Si el eje es colocado sobre un banco de
revision, colocar bajo el brazo que queda conectado,
un cavallete de seguridad antivuelco “B" y bloquear

las eventuales ruedas.
révision, mettre en place sous le bras qui reste relié,

une beqmlle de sécurité antibasculement "B" et

immobiliser les roues éventuelles.

ATTENTION! Si I'essieu est placé sur un banc de

a
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Eseguire una frenata e, mantenendo la pressione,
controllare con I'attrezzo T1 lo spessore "S" tra i dischi
freni intermedi.

"S" minimo: 5 mm

ATTENZIONE! Se necessario, sostituire i dischi freno ed intermedi

di ambedue i lati.
Werkzeug T1 die Stdrke "S" zwischergiien mittleren

Bremsscheiben kontrollieren.

"§" Minimum: 5 mm
ACHTUNG! Wenn nétig, die mittleren Bre
Seiten auswechseln.

Einmal bremsen und den Druck anhalten. Mit dem

auf beiden

los discos frenos i
"S" minimo: 5 mm.
ATENCION! Si necesario, sobstitui
de los dos lados.

la pression, contrdler a
ale "S" entre les disques de frein

Scollegare dalle scatole snodo i perni delle barre di
sterzatura (Vedere «RIMOZIONE DEL CILINDRO DI
RZATURA=).

Von den Gelenkgehédusen die Stifte der Lenkstangen
abtrennen (siehe "LENKZYLINDER ABMONTIEREN")
Den Arm (4), der abgenommen werden soll, an-
schlagen und das Seil etwas spannen.

Desconectar de las cajas rotulas las rotulas de las
barras de desvio (Vease <REMOCION DEL CILINDRO
DE DESVIO»).

Atar el brazo (4) de sacar y poner en ligera tension la cuerda.

Déposer des boitiers du joint a rotule les pivots des
barres de direction (Voir «DEPOSE DU CYLINDRE DE
DIRECTION®).

Elinguer le bras (4) & déposer et tendre légérement le cable.

Allentare ed asportare le viti (5) e le rondelle (6) che
fissano il braccio (4) al corpo centrale (7).

Schrauben (5) und Unterlegscheiben (6) lockern und
abnehmen, die den Arm (4) am zentralen Korper (7)
befestigen.

Aflojar y sacar los tornillos (5) y las arandelas (6) que
fijan el brazo (4) al cuerpo central (7).

Desserrer le retirer les vis (5) et les rondelles (6) de
fixation du bras (4) au corps central (7).

,r““*f-(./\-’\/\"\’\’\v’ﬂ’\’«’—"\.‘—\“
{
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CHECKING WEAR - REPLACING DISCS AND BRAKE SEALS - CONTROLLO USURA - SOSTITUZIONE DISCHI E TENUTE FRENI
VERSCHLEISS KONTROLLIEREN - SCHEIBEN UND DICHTUNGEN DER BREMSEN AUSWECHSELN - CONTROL USURA - SOSTITUCION DISCOS
Y RETENCION FRENOS - CONTROLE USURE - REMPLACEMENT DES DISQUES ET JOINTS D'ETANCHEITE FREINS

Loosen check and guide scre!
ATTENTION! Loosen scre
and progressively.

Remove arm (4) along with brake discs pack (8).
Lay the arm on a work bench.

Remove in sequence: first inte(rrgediate disc (12), friction disc (13)

Remove the thrust disc (10) along with
i and second intermediate disc (15).
ATTENTION! Check friction disc thickness; if thickness is 5 mm or

NOTE. Note down direction of insta
less, replace discs on both sides.

F1241668

F1241687

/
o
Remove end counter plate (17).

Remove both coupling (14) and friction disc (16) at the same time.
ATTENTION! Note down direction of installation of coupling (14) in
relation to brake disc (16).
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Rimuovere il braccio (4) e con esso il pacco dei dischi
di frenatura (8).
Posizionare il braccio su un banco di lavoro.

Den Arm (4) und damit den Satz der Bremsscheiben
(8) abnehmen.
Den Arm auf eine Werkbank legen.

Remover el brazo (4) y con este el paquete de los
discos frenos (8).
Colocar el brazo sobre un banco de trabajo.

Retirer le bras (4) ainsi que le paquet de disques de
frein (8).
Mettre en place le bras sur un établi.

Rimuovere il disco di spinta (10) completo di viti (9) e
molle (11).
NOTA. Annotare I'orientamento di montaggio.

Die Druckscheibe (10) samt Schrauben (9)
Federn (11) abnehmen.

BEMERKUNG. Die Montagerichtung notieren.

Remover los discos de empyl? (10)
torniflos (9) y muelles (11).

NOTA. Anotar la direccion de

ere il manicotto (14) e contemporaneamente il
Lattrito (16).

NE! Annotare il senso di montaggio del
4) risgettd al disco freno (16).

ie Hilse (14) und gleichzeitig die Reibscheibe (16)
entfernen.

ACHTUNG! Montagerichtung der Hiilse (14) im Ver-
héltnis zur Bremsscheibe (16) notieren.
de atrito (16).

ATENCION! Anotar el sentido de montaje del mangui-
to (14) respecto al disco freno (16).
o de frottement (16).

ATTENTION! Noter le sens de montage du manchon
(14) par rapport au disque de frein (16).

Remover el manguito (14) y al mismo tiempo el disco

Retirer le manchon (14) et en méme temps le disque

Allentare le viti (9) di ritegno e di guida del disco di
spinta (10).
ATTENZIONE! Allentare le viti (9) in piu tempi ed in

modo sequenziale progressivo.

Die Sicherungsschrauben (9) und die Fihrung der
Druckscheibe (10) lockern.

ACHTUNG! Die Schrauben (9) ab
G progressiv lockern.
de empuje (10).

ATENCION! Afloj

de manera secuencial progresivi

hselnd und

Aflojar los tornilios (9) dg retencion y de guia'@l disco

Rimuovere in sequenza il primo disco intermedio (12)
il disco d'attrito (13) ed il secondo disco intermedio

Der Reihe nach die erste mittlere Scheibe (12), die
Reibscheibe (13) und die zweite mittlere Scheibe (15)

abnehmen.
ACHTUNG! Die Starke der Reibscheiben kontrollieren; wenn die

Starke 5 mm oder weniger betragt, die Scheiben beider Seiten
auswechseln.

D

ATENCION! Controlar el espesor de los discos de atrito; si el
espesor es de 5 mm o inferior, sostituir los discos en los dos lados.

Remover en secuencia el primer disco intermedio (12)
el disco de atrito (13) y el segundo disco intermedio

Retirer en séquence le premier disque intermédiaire
(12), le disque de frottement (13) et le second disque
intermeédiaire (15).
ATTENTION! Controler I'épaisseur des disques de frottement; si
I'épaisseur est de 5 mm ou moins, remplacer les disques des deux
cotés.

Rimuovere il controdisco (17) finale.

Die letzte Gegenscheibe (17) abnehmen.

Remover el contra-disco (17) final.

Retirer fe contre-disque final (17).
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CHECKING WEAR - REPLACING DISCS AND BRAKE SEALS - CONTROLLO USURA - SOSTITUZIONE DISCHI E TENUTE FREN!
VERSCHLEISS KONTROLLIEREN - SCHEIBEN UND DICHTUNGEN DER BREMSEN AUSWECHSELN - CONTROL USURA - SOSTITUCION DISCOS
Y RETENCION FRENOS - CONTROLE USURE - REMPLACEMENT DES DISQUES ET JOINTS D'ETANCHEITE FREINS

\

Only if necessary. Remove catch (18) and pinion (19) for the Only if necessary. Remove ri
reinstatement the play of brakes and replace the O-ring (20). of brakes.

adjustment of the play

REPLACING BRAKE SEALS
Tighten two safety studs "C" in twg,
body (7).

Tighten an eye-bolt in either of the connection holes of the braking
the main system and connect the eye-balt to a haist.

Extract screws "C" and remove brake cylinder (23).

NOTE. Support the Belleville washers (24), as they may fall.

F1a41673 v

(e ) AR €
Remove Belleville washer (24) from the main body (7). Carefully introduce low pressure compressed air through the hole

of service brake and eject piston (35).
NOTE. Replace seals at each disassembly.

ol
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Solo se necessarlo. Rimuovere I'arresto (18) ed il
pignone (19) per il recupero gioco freni e sostituire
I'anello OR (20).

Nur wenn notwendig. Den Sperrbolzen (18) und das
Rad (19) zur Wiederherstellung des Bremsenspiels
abnehmen und den O-Ring (20) auswechseln.

Solo si _necesario. Remover el paro (18) y el
pignon(19) para el recupero juego frenos y sostituir
el anillo OR (20).

Seulement si nécessalre. Retirer la bague de retenue
(18) et le pignon (19) de récupération du jeu des freins
et remplacer la bague O-Ring (20).

SOSTITUZIONE TENUTE FRENI

Awvitare in due fori contrapposti del corpo centrale (7)
due prigionieri di sicurezza "C".

Allentare in modo alternato le viti (22) fino ad eliminare la spinta

della molla a tazza e quindi asportarle.
In zwei entgegengesetzten Locher den zentralen K&

7) zwei Sicherheitsstiftschrauben "C" schrauben.
G Abwechselnd die Schrauben (22) lockern, bis der,

Tellerfeder beseitigt ist, und die Schrauben abnehmen$
@ Atornillar en dos agujeros col
central (7) dos prigioneros de se2

Aflojar de manera alternada los torg

BREMSENDICHTUNGEN AUSWECHSELN
SOSTITUCION RETENCION F

"ETANCHE!TE FREINS
psés du corps central (7)

du ressort Bellevilg e

\x

ere dal corpo centrale (7) la molla a tazza (24).

om zentralen Korper (7) die Tellerfeder (24) ab-
nehmen.

Remover del cuerpo central (7) el muelle a taza (24).

Déposer le corps central (7) et le ressort Belleville (24).

19
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Solo se necessario. Rimuavere I'anello (21) di
registrazione gioco freni.

Nur wenn notwendig. Den Stellring (21) des Brem-
senspiels abnehmen.

Solo si necesario. Regover el anillo (21)

) regis-
tracion juego frenos.

ssalre. irer la bague de butée
de freins.

Seulement si
21

Awvitare un golfare in uno dei due fori di attacco
dell'impianto di frenatura e collegarlo ad un mezzo di
gvamento.

"C" e rimuovere il cilindro freni (23).

enere le molle a tazza (24) che potrebbero cadere.

Eine Osenschraube in eines der beiden Anschlusslé-
cher der Bremsanlage schrauben und an ein Hebe-
zeug anschlieBen.

Die Schrauben "C" abschrauben und den Bremszylinder (23)
abnehmen.

BEMERKUNG. Die Tellerfedern (24) halten, da sie heraustfallen kdnnten.

Atornillar una argollaen uno de los dos agujeros de
conexion del equipo de frenadura y conectarlo a un
medio de levantamiento.

Sacar los tornillos "C" y remover los cilindros frenos (23).

NOTA. Sostener los muelles (24) que podria caer.

Visser un anneau de levage dans I'un des deux trous
de fixation du systéme de freinage et le relier a un
moyen de levage.

Retirer les vis "C" et déposer le cylindre récepteur (23).

NOTE. Soutenir les ressorts Belleville (24) qui risquent de tomber.

Immettere lentamente aria compressa a bassa pres-
sione attraverso il foro di alimentazione del freno di
servizio ed espellere il pistone (35).

NOTA. Sostituire le guarnizioni ad ogni smontaggio.

Langsam Druckluft bei niedrigem Druck durch das
Speiseloch der Hilfsbremse einlassen, um den Kolben
(35) herauszudricken.

BEMERKUNG. Die Dichtungen jedes Mal auswechseln, wenn die
Teile abmontiert werden.

Meter lentamente aire comprimida a baja presion
atraves del agujero de alimentacion del freno de
servicio y sacar el piston (35).

NOTA. Sostituir las guarniciones a cada desmontaje.

Introduire lentement |'air comprimé basse pression a
travers le trou d'alimentation du frein de service et
éjecter piston (35).

NOTE. Remplacer les joints a chaque démontage.
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. i - ¥ F1241675

Turn assembly (23) over and place it on a support "A" @ 125 x 50

Hammer the brake cylinder

mm made of tender material (aluminium or copper). Make negative brake piston (25) cg
positional marks across brake cylinder (23) and piston (25) to mark NOTE. Tap around the seals at each
the position of the pin hole. disassemle.

74077
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Capovolgere il gruppo (23) e posizionarlo su un
supporto "A" @ 125x50 mm in materiale tenero
(alluminio o rame) Contrassegnare la posizione del

foro spina tra cilindro freni (23) e pistone (25).

Das Aggregat (23) umkippen und auf eine Unterlage
"A" @ 125x50 mm aus weichem Material (Alu oder
Kupfer) legen. Die Position des Stiftloches zwischen
e dem Bremszylinder (23) und dem Kolben (25) markieren.

Volcar el grupo (23) y colocarlo sobre un suporte "A" @
125x50 mm en material tierno (aluminio o cobre).

Segnalar la posicion del agujero empuje entre el

cilintro freno (23) y piston (25).
o support "A" @ 125x50 mm en matériau tendre

(aluminium ou cuivre). Marguer la position du trou de
la cheville entre le cylindre récepteur (23) et le piston (25).

Renverser le groupe (23) et le metire en place sur un

5

Con un mazzuolo in materiale plastico, battere sul
cilindro freni (23) fino ad estrarre il pistone del freno

negativo (25).

NOTA. Distribuire i colpi lungo tutta la circonferenza e sostituire le

guarnizioni ad ogni smontaggio.
schlagen bis der Kolben der Feders

(25) ausgestoBen worden ist.

BEMERKUNG. Auf den Zylinderkreis entlang schl
Dichtungen jedes Mal auswechseln, wenpgsi i

werden.
cilindro frenos (23) h

negativo (25).

NOTA. Distribuir los golpes sob
las guarniciones a cada desmonta,

Mit einem Gummihammer auf den Bremszylinder (23)

Con un martillo en matgrial plastico, golpear ¥obre el

sacar el piston del freno

e plastique, donner des
récepteur (23) jusqu’a ce que le
uisse étre arraché (25).

la circonférence et remplacer

Negative brake piston

Pistone freno negativo

Kolben der Federspeicherbremse
Piston freno negativo

Piston frein négatif

EE XTI R R R RN,

T

Service brake piston
Pistone freno di servizio
Kolben der Hilfsbremse
Piston freno de servicio
Piston frein de service

Service brake
Freno di servizio
Hilfsbremse

Freno de servicio
Ressort retour frein

e e — —

>~

Brake return spring
Molla ritorno freno
Rickzugsfeder
Muelle vuelta freno
Ressort retour frein

™~

01240266
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Thoroughly clean negative brake piston as well as beds and seal
seats.

Replace O-ring seals (26), (27) and (28) as well as anti-extrusion
rings (29) and (30), keeping to assembling positions.

Turn the kit over and lay it on a suppg;
Clean piston (35) of service brake a:
Replace O-ring (31) and anti-
assembling position.

Fi241814

Coat the outer rim of the Belleville washer (24) with grease and
place it in the appropriate seat in the intermediate cover. Install a
new O-ring (34) in the intermediate cover.

ATTENTION! The outer rim of the Belleville washer must be
centred in the intermediate cover (40).

22
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Lubricate seal (31) with oil and install piston (35) in brake cylinder
(25) using a plastic hammer.

ATTENTION! 1- Hammer around the whole rim
2 - Check direction of installation

ll;iotijst the brake cylinder (23) and position it right opposite the main
ody (7).

Tighten two safety studs "C" in the main body (7) and disconnect
from the hoist.




Pulire accuratamente il pistone del freno negativo e le

sedi di scorrimento e tenuta.

Sostituire la guarnizione OR (26), (27) e (28) e gli anelli
antiestrusione (29) e (30) rispettando le posizioni di montaggio.
o sitze sowie die Dichtung sorgfaltig reinigen.

Die O-Ringe (26), (27) und (28) und die Halteringe (29)
e und (30) auswechseln und dabei auf die Montagerichtung achten.

@ el lugar de deslizamiento y retencion.

Sostituir fa guernicion OR (26),(27) y (28) y los anillos
antiextrusion (29) y 30) respectando las colocaciones de montaje.
o les sieges de coulissement et d'étanchéité.

Remplacer les bagues O-Ring (26),"(27) et (28) et les

bagues anti-extrusion (29) et (30) en respectant les positions de
montage.

Den Kolben der Federspeicherbremse und die Gleit-
Limpiar cuidadosamente el piston del freno negativo y

Nettoyer soigneusement le piston du frein négatif et

'(':épovolgere il gruppo ed appoggiarlo sul supporto
Pulire il pistone (35) del freno di lavoro e la sede di
scorrimento e tenuta.

Sostituire la guarnizione OR (31) e I'anello antiestrusione (32)
rispettando la posizione di montaggio.

° Pas Aggregat umkippen und auf eine HalterungglC"
egen.
Den Kolben (35) der Arbeitsbremse, den Gleitsitz u
die Dichtung reinigen.
G Den O-Ring (31) und den Haltering (32) auswechseln
Montagerichtung beachten.
Limpiar el piston (35) del fren

deslizamiento y retencion.

Sostituir la guarnicion OR (31) y
respectando la posicion de montaj

Volcar el grupo y apoyarlo sob

uyer sur le support "C".

Renverser le
i in de travail et le siége de

Nettoyer le

coulisse
Remplacer la bague
respectant la posif

anti-extrusion (32) en

re il bordo esterno della molla a tazza (24) con
posizionarla nella sede del coperchio

ntermedio la nuova guarnizione OR (34).
rdo esterno della molla a tazza deve essere

en auBeren Rand der Tellerfeder (24) mit Fett
schmieren und in den Sitz des mittleren Deckels
positionieren.

Auf den mittleren Deckel den neuen O-Ring (34) montieren.

CHTUNG! Der duBere Rand der Tellerfeder muss im mittleren

eckel (40) zentriert sein.

@ grasa y colocaria en la sed de la tapadera intermedia.
Montar sobre la tapadera intermedia la nueva guarni-

cion OR (34).

ATENCION! El borde esterno del muelle a taza debe de ser

centrado en la tapadera intermedia (40).

Pasar el borde esterno del muelle a taza (24) con

Enduire a la graisse le bord extérieur du ressort Belleville
(24) et le metire en place dans le siége du couvercle
intermédiaire.
Sur le couvercle intermeédiaire monter la nouvelle bague O-Ring (34).
ATTENTION! Le bord extérieur du ressort Belleville doit étre centré
dans le couvercle intermédiaire (40).

T

Lubrificare le guarnizioni (26), (27) e (28) con olio e
montare il pistone (25) nel cilindro freni (23) utilizzando
un mazzuolo in materiale plastico.
ATTENZIONE! 1 - Distribuire i colpi lungo tutta la circonferenza.
2 - Controllare i contrassegni del foro della spina di
guida.

Die Dichtungen (26), (27) und (28) mit Ol schmieren
und den Kolben (25) in den Bremszylfider (23) mit
einem Gummihammer montieren.

ﬁ ACHTUNG! 1 - Um den Kreis herum schlagen.

2 - Die Markierungen des Lo
kontrollieren.

el cilindro frenos (23)
rial plastigo.

ATENCION! 1 - Distribuir los gol
2 - Controlar las s

(2 8) a I'huile et monter le
lindre freins (23) a I'aide d'un

Lubrificare la guarnizione (31) con olio e montare il
pistone (35) nel cilindro freni (25) utilizzando un
uolo in materiale plastico.

1 - Distribuire i colpi lungo tutta la circonferenza.
2 - Controllare il senso di montaggio.

Die Dichtung (31) mit Ol schmieren und den Kalben
(35) in den Bremszylinder (25) mit einem Gummi-
hammer montieren.

ACHTUNG! 1 - Um den Kreis herum schlagen.
Lubrificar la guarnicon (31) con aceite y montar el
piston (35) en el cilindro frenos (25) utilizando un

2 - Montagerichtung kontrollieren.
martillo en material plastico.

ATENCION! 1- Distribuir los golpes sobre toda la circonferencia.
2- Controlar el sentido de montaje.
Lubrifier le joint (31) & I'huile et monter le piston (35)
dans le cylindre freins (25) a I'aide d’'un maillet en
matiére plastique.

ATTENTION! 1 - Donner des coups sur toute la circonférence.

2 - Contrdler les sens de montage.

Sollevare il cilindro freni (23) e posizionarlo di fronte al
corpo centrale (7).

Awvitare nel corpo centrale (7) due prigionieri "C" di
sicurezza e scollegare il mezzo di sollevamento.
o Kdrper (7) positionieren.

In den zentralen Korper (7) zwei Sicherheitsstift-
q schrauben "C" schrauben und das Hebezeug abnehmen.

Den Bremszylinder (23) heben und vor dem zentralen

Levantar el cilindro frenos (23) y colocarlo en frente al

cuerpo central (7).

Atornillar en el cuerpo central (7) dos prigioneros "C"
de seguridad y desconectar el medio de levantamiento.
° place face au corps central (7).

Serrer dans le corps central (7) deux goujons "C" de

sécurité et séparer le moyen de levage.

Soulever le cylindre récepteur (23) et le mettre en

23



ASSEMBLING BRAKING UNITS AND ARMS - ASSEMBALGGIO GRUPPI Di FRENATURA E BRACCI - ZUSAMMENBAU DER
BREMSAGGREGATE UND ARME - ASEMBLAJE GRUPOS DE FRENATURA Y EJES - ASSEMBLAGE GROUPES DE FREINAGE ET BRAS

Push cylinder unit (23) to stop and check that the anti-rotation pin Fix cylinder (23) with screws (22)4ig
(41) is centred. 242

Tlgﬁten screws to a torque,
used for assembly.

Only if adjustment ring has been rei 5 i Only if pinion has been removed. Install pinion (19) with new O-
for the adjustment of the play of brakey ring (20) coated with grease..

F1241868 Fras1aa!

Install end the tickest counter plate (17). Lubricate the friction disc (16) with oil SAE 85W90; install friction
disc and coupling (14).

ATTENTION! Check coupling's direction of installation carefully.

24
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Spingere a battuta il gruppo cilindro (23) controllando
la centratura della spina antirotazione (41).

Das Zylinderaggregat (23) bis zum Anschlag driicken
und dabei die Zentrierung des Sperrstiftes (41)
kontrollieren.

Empujar a tope el grupo cilindro (23) controlando la
centratura de la espina antirotacion (41).

Pousser le groupe cylindre (23) en butée en contrdlant
le centrage de la goupille antipivotante (41).

Solo se é stato rimosso. Avvitare a fondo I'anello (21)
di registrazione gioco freni.

Nur wenn abmontiert. Den Stellring (21) des m-
senspiels festschrauben.

Solo si ha sido removido. Atg,
(21) de registracion juego fre

%Qcommdsco finale (17) (di maggior spesso-
re).
ie letzte Gegenscheibe (17) (liberdimensionierte

Scheibe) montieren.

Montar el contradisco final (17) (de mayor espesor).

Monter le contre-disque final (17) (de plus grande
épaisseur).

a
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Fissare il cilindro (23) con le viti (22) serrate in modo
alternato e spalmate con Loctite 242.
Serrare le viti ad una coppia di 130 Nm e rimuovere i

prigionieri "C" usati per il montaggio.

o die Schrauben abwechselnd festziehe
mit Loctite 242 geschmiert worden sin

Schrauben mit einem Anzugsmoment von 130 Nm

die Stiftschrauben "C" , die zur Monta

abnehmen.

Den Zylinder (23) mit den Schrauben (22) befestigen;

des vis (22) serrées en
ite 242,
uple de 130 Nm et retirer les

goujons "C"

Solo se & stato rimosso. Montare il pignone (19) con
la nuova guarnizione OR (20) spalmato con grasso.

Nur wenn abmontiert. Das Rad (19) mit dem neuen,
mit Fett geschmierten O-Ring (20) montieren.

Solo si ha sldo removido. Montar el pignon (19) con
la nueva guarnicion (OR) (20) pasado con grasa.

Seulement si déposé. Monter le pignon (19) avec la
nouvelle bague O-Ring (20) enduite de graisse.

Lubrificare con olioc SAE 85W30 il disco d'attrito (16) e

montare il disco ed il manicotto (14).

ATTENZIONE! Controllare attentamente il senso di
montaggio del manicotto.

Mit Ol SAE 85W90 die Reibscheibe (16) schmieren
und die Scheibe und die Halse (14) montieren.
ACHTUNG! Die Montagerichtung der Hiilse sorgféltig

c kontrollieren.

Lubrificar con aceite SAE 85W30 el disco de atrito (16)

y montar el disco y el manguito (14).

ATENCION! Controlar atentamente el sentido de
montaje del manguito.

Lubrifier a I'huile SAE 85W90 le disque de frottement

(16) et monter le disque et le manchon (14).

ATTENTION! Contrdler attentivement le sens de
montage du manchon,
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Install parts in the following sequence: intermediate disc (15),
friction disc (13) and second intermediate disc (12).
negative brake release scriif

Tighten screws (9) sequentlally and in ral st Tighten to a Fit a new O-ring (33) on the brake cylinder (23).
torque of 20-30 N Connect the complete arm (4) to a hoist and install it in the main
body (7).

Fraavess

0 I e O 0

Fasten the arm to the brake cylinder (23) and maintain the arm in Using tool T2 check that the arms are level, then finally lock them
the position with screws and washers (6). with screws (5) and washers (6) using the criss-cross tightening
NOTE. Tighten screws to make the coupling faces just touch each method.

other. Tightening torque: 283-312 Nm.
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Montare in sequenza il disco intermedio (15), il disco
d'attrito (13) ed il secondo disco intermedio (12).

Der Reihe nach die mittlere Scheibe (15), die Reibs-
cheibe (13) und die zweite mittlere Scheibe (12)
montieren.

Montar en secuencia el disco intermedio (15), el disco
de atrito (13) y el segundo disco intermedio (12).

Monter en séquence le disque intermédiaire (15), le
disque de frottement (13) et le second disque inter-
médiaire (12).

Avvitare in sequenza ed in piu tempi le viti (9) e
serrarle ad una coppia di 20+30 Nm.

Der Reihe nach und abwechseind die Schraub
zuschrauben und mit einem Anzugsmoment von
30 Nm festziehen.

Atornillar en secuencia y en emp
(9) y apretarlos a un par de 26@30 N

s tor

usieurs reprises les vis (9)

re in battuta sul cilindro freni (23) il braccio e
in posizione con le viti e le rondelle (6).

en Arm bis zum Anschlag am Bremszylinder (23)
montieren und in dieser Position mit den Schrauben
und Scheiben (6) befestigen.

BEMERKUNG. Die Schrauben festziehen und leicht an den

upplungsflachen anliegen lassen.
@ tenerlo en posicion con los tornillos y las arandelas (6).
NOTA. Apretar los tornillos y mandar en ligero apoyo

los planos de contra-colaje.

o maintenir en position avec les vis et les rondelles (6).
NOTE. Serrer les vis jusqu'a amener en légére butée

les plans d'accouplement.

Mandar a topesobre el cilindro frenos (23) el eje y

Amener le bras en butée sur le cylindre freins (23) et le

27
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Montare il disco di spinta (10); le molle (11) e le viti (9).
ATTENZIONE! Orientare il disco (10) per allineare

sull'asse orizzontale le nicchie per le viti (36) di

sblocco del freno negativo.
Schrauben (9) montieren.

ACHTUNGI Die Scheibe (10) orien

Nischen der Schrauben (36) zur Entsicherung der
bremse zur horizontalen Achse auszuricht
tornillos (9).

ATENCION! Orien

sobre el ase orizontal los ag
desblogueo del freno negativo.

Die Druckscheibe (10), die Feder {11) und die

en, um die
derspeicher-

Montar el disco de em )y los

(10), les ressorts (11) et

e disque (10) pour aligner sur
r leS vis (36) de déblocage du frein
négatif.

Mgntggt)e sul cilindro freni (23) una nuova guarnizione
(33).

legare il braccio completo (4) ad un mezzo di
montarlo sul corpo centrale (7).

Auf den Bremszylinder (23) einen neuen O-Ring (33)
montieren.

Den kompletten Arm (4) an ein Hebezeug befestigen
und auf den zentralen Kérper (7) montieren.

@ Mg;ltar sobre el cilindro frenos (23) una guarnicion OR
33).
onectar el brazo completo (4) y un medio de

levantamiento y montarlo sobre el cuerpo central (7).
Monter sur le cylindre récepteur (23) une nouvelle
bague O-Ring (33).

Relier le bras complet (4) @ un moyen de levage et le

monter sur le corps central (7).

Controllare la planarita dei bracci con I'attrezzo T2 e
fissarli definitivamente con le viti (5) e le rondelle (8)

con il metodo del serraggio incrociato.

Coppia di serraggio: 283+312 Nm.

ben.
Anzugsmoment: 283312 Nm.

cruzado.

Die Ebenheit der Arme mit dem Werkzeug T2
kontrollieren und diese endgtiltig mit den Schrauben
(5) und den Unterlegscheiben (6) im Kreuz festschrau-

Controlar la planaridad de los brazos con la herra-
mienta T2 vy fijarlos definitivamente con los tornillos
(5) y las arandelas (6) con el metodo del aprieto

Par de aprieto: 283+312 Nm.
A I'aide de I'outil T2 contréler la plangité des bras et
les fixer définitivemeng a l'aide des vis (5) et des

rondelles (6) avec la méthode du serrage croisé.

Couple de serrage : 283+312 Nm.
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ADJUSTING BRAKES Rotate the pinion (19) anti-clociuds
When adjusting the brakes, connect a hydraulic pump to the i.e.: until a slight torque is g
access hole of the negative brake and introduce pressure at 20-25 NOTE. All existing clearal
bar to release the brake disc. result of this operation.

— ' '

Release pressure, fit the catch (18) and lock with screw (38) coated
with Loctite 242,
Tighten screw to a torque of 20-30 Nm.

e
6%

240055

Rotate pinion (19) clockwise to obtain
Axles with two friction discs: 3 tug

MECHANICAL RELEASE OF NEGATIVE BRAKE Tighten screws (36) until they are seated on the driving plate (10).

Loosen the check nuts (37) of screws (36) for manual mechanical
release; move nuts backwards by 6 mm approx.
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REGISTRAZIONE FRENI
Collegare all'attacco del freno negativo in fase di
registrazione una pompa idraulica ed immettere una

pressione di 20-25 bar per liberare i dischi freno.
o Bei der Einstellung, eine hydraulische Pumpe zu 20-
25 bar an das Verbindungsstiick der Federspeicher-
e bremse anschlieBen, um die Bremsscheiben freizusetzen.
@ Conectar al ataque del freno negativo en fase de
registracion una pompa hidraulica y meter una presion
de 20-25 bar para librar los discos frenos.
Connecter a la prise du frein négatif en phase de

réglage une pompe hydraulique et introduire une
pression de 20-25 bars pour libérer les disques frein.

BREMSEN EINSTELLEN

REGISTRACION FRENOS

REGLAGE DES FREINS

Ruotare il pignone (19) in senso orario per ottenere il

@ gioco esatto.
Assali con 2 dischi d'attrito: = 3 giri + 3 facce per un

gioco di 0,75 mm.

Assali con 3 dischi d'attrito=5 giri per un gioco di 1 mm
NOTA. Ogni giro di pignone crea un gioco di 0,2 mm.
o genaue Spiel zu erreichen.

Achsen mit 2 Reibscheiben

Flanken fiir ein Spiel von 0,75 mm.

Achsen mit 3 Reibscheiben = 5 Umdrehungen je 1

BEMERKUNG. Jede Umdrehung des Kolbens erzeugt eip@pi
juego exacto.

Axiales con 2 discos de actrit

por un juego de 0,75 mm.
Axiales con 3 discos de actrito

NOTA. A cada giro de pignon @
¢

o e sens des aiguilles d'une

exact.
ottement: = 3 tours +

Das Rad (19) in den Uhrzeigersinn drehen, u

3 Umdrehungen +

Girar el pinon (19) en sentido

tours pour un jeu de 1 mm.
jeu de 0,2 mm.

CO MECCANICO DEL FRENO NEGATIVO
i controdadi (37) delle viti (36) dello sblocco
manuale; far arretrare i dadi di circa 6 mm.

ECHANISCHE ENTSICHERUNG DER FEDERSPEI-
CHERBREMSE

Die Gegenmuttern (37) der Schrauben (36) der
manuellen mechanischen Entsicherung lockern; die Muttern um
a. 6 mm zurick fihren.

DESBLOQUEO MECANICO DEL FRENO NEGATIVO
Aflojar las contretuercas $37) de los tornillos (36) del
bloqueo mecanico manual; parar las tuercas de 6 mm

approx.
DEBLOCAGE MECANIQUE DU FREIN NEGATIF
Desserrer les contre-écrous (37) des vis (36) du
déblocage mécanique manuel; faire reculer les écrous
d'environ 6 mm.
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Ruotare in senso antiorario il pignone (19) fino a fine
corsa, cioé fino ad ottenere una leggera coppia.

NOTA. Con questa operazione si eliminano tutti i

giochi tra i dischi.
anschlag drehen, d.h. bei ein leichtes Azugsmoment

erreicht wird.

BEMERKUNG. Dadurch werden alle Spiele zwisch
ben beseitigt.

In den Uhrzeigersinn das Rad (19) bis zum End-

den Schei-

Girar en sentido antihggario el pinon (19) h final
recurrido, hasta obten ligero par.
NOTA. Con esta se elimjgan todos los

juegos entre los discos.

11s contraire des aiguilles
qu'en fin de course, c'est-a-dire
jenne un léger couple.

disques.

Rilasciare la pressione, montare l'arresto (18) e
bloccare con la vite (38) spalmata con Loctite 242.
rare la vite ad una coppia di 2030 Nm.

Den Druck ablassen, den Sperrstift (18) montieren und
die Schraube (38), die mit Loctite 242 geschmiert
worden ist, blockieren. Die Schrauben mit einem
Anzugsmoment von 2030 Nm festziehen.

Dejar la presion, montar el paro (18) y bloguear con el
tornillo (38) pasada con Loctite 242.
Apretar el tornillo a un par de 20+30 Nm.

Relacher la pression, monter la bague de retenue (18)
et bloquer avec la vis (38) enduite de Loctite 242.
Serrer la vis au couple de 2030 Nm.

Awvitare le viti (36) fino a mandarle in battuta sullo
spingidisco (10).

Die Schrauben (36) bis zum Anschlag der Druckplatte
(10) zuschrauben.

Atornillar los tornillos (36) a tope hasta el empujadisco
(10).

Serrer les vis (36) jusqu’a les envoyer en butée sur le
plateau de pression (10).
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Using a wrench, tighten two screws (36) in an alternate manner by
1/4 turn at a time in order to compress the Belleville washer (24)
and release the braking discs.

The stroke required for brake release corresponds to 1 turn.

ATTENTION! Do not exceed this value.

Adjust jut of screw heads (36) in relati

30

ADJUSTMENTS AFTER MANLLA
Remove screws (36) along wi
(39), lubricate screws (36)
grease and re-install the sqe

Lock screws (36) in position with check nuts (37).

ATTENTION! Check screw jut over with maximum care.




<

Con una chiave, avvitare in modo alternato le due viti
(36) di 1/4 di giro alla volta per comprimere la molla a

tazza (24) e liberare i dischi di frenatura.

La corsa necessaria per lo sbloccaggio corrisponde ad 1 giro.
ATTENZIONE! Non superare questo valore.

Mit einem Schliissel abwechselnd die Schrauben (36)

um jeweils 1/4 Umdrehung zuschrauben, um die

Tellerfeder (24) zu komprimieren und die Bremsschei-
ben freizusetzen. Der zur Entsicherung nétige Hub betragt 1
Umdrehung.
ACHTUNG! Diesen Wert nicht (berschreiten.

Con una llave, atornillar de manera alternada los dos
@ tornillos (36) de 1/4 de giro a la vez para comprimir el

muelle a taza (24) y librar los discos de frenatura. El
recurrido necesario para el desbloqueo corresponde a un giro.
ATENCION! No superar este valor.

A I'aide d'une clé, serrer en diagonale les deux vis (36)

de 1/4 de tour a la fois, comprimer le ressort Belleville

(24) et dégager les disques de frein. La course
nécessaire au déblocage correspond a 1 tour.

ATTENTION! Ne pas dépasser cette valeur.

Regolare la sporgenza delle teste delle viti (36)
rispetto al braccio ad un valore di 320 mm.

Den Uberstand die Schraubenképfe (36) im Verhg
zum Arm auf 320 1mm.

ca

Regular la parte saliente dgdls

S
tornillos (36) respecto al brazo vaifde 32+ \ mm.

es tétes des vis (36) par

Régler le d 4
de 320 1mm.

rapport a|

sel
S &

eV
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REGOLAZIONI DOPO OGNI

@ SBLOCCAGGIO MANUALE
Asportare le viti (36) complete dei dadi (37) e delle

guarnizioni. Sostituire le guarnizioni (39), lubrificare le viti (36) con
grasso al silicone TECNO LUBE 101 e rimontare le viti complete.
SICHERUNG

Die Schrauben (36) samt Muttern (37)

abschrauben. Die Dichtungen (39) auswechseln,

(36) mit Silikonfett TECNO LUBE 101 scigi

standigen Schrauben wieder montieren.

@ DESBLOQUEO MAN
Sacar los tornillos

las guarniciones. Sobstituir la:

tornillos (36) con grasa al silicone
tornillos completos.

EINSTELLUNGEN NACH JEDER MANUELLEN ENT-

Dichtungen
Schrauben

REGULACION DESPUES DE CADA

E DEBLOCAGE MA-

leurs écrous (37) et les joints.
les vis (36) a la graisse a la
remonter les vis complétes.

(B|occare la posizione delle viti (36) con i controdadi
37).

NZIONE! Ricontrollare attentamente la sporgen-

Die Position der Schrauben (36) mit den Gegen-
muttern (37) blockieren.

ACHTUNG! Den Vorsprung der Schrauben nochmals
aufmerksam kontrollieren.

Bloquear la posicion de los tornillos (36) con las

contratuercas (37).

ATENCION! Recontrolar atentamente la parte saliente
de los tornillos.

o (Bloquer la position des vis (36) avec les contre-écrous
37)

) ATfENTION! Recontrdler attentivement la saillie des
vis.



REMOVING THE COMPLETE STEERING CASE - RIMOZIONE SCATOLA SNODO COMPLETA - KOMPLETTES GELENKGEHAUSE

ABMONTIEREN - REMOCION CAJA DESVIO COMPLET

Disconnect the pivot of the steering bar (1) from the steering case.
(See \REMOVING THE STEERING CYLINDER=). Sling the whole
unit (1) and connect it to a hoist; then lightly tension the sling rope.

With the same method used for the lower pivot pin, remove the
complete pivot pin (6), shims (7) and dust ring (8).
ATTENTION! Replace ring (8) at each disassembly.

POSE BOITIER JOINT A ROTULE COMPLET

Loosen and take off the check

Loosen and remove the check screws (5) of the upper pivot pin (6).

F1241864

Remove the complete steering case (9) by drawing it out from the
twin joint (10).

ATTENTION! For twin joint seal ring replacement, see «DISAS-
SEMBLING THE EPICYCLICAL REDUCTION GEAR».
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Scollegare dalla scatola snodo il perno della barra di

sterzatura (1).

(Vedere «RIMOZIONE CILINDRO DI STERZATURA-).
Imbragare il gruppo completo (1) e collegarlo ad un mezzo di
sollevamento mettendo in leggera tensione la fune.

Von dem Gelenkgehéduse den Stift der Lenkstange (1)

abnehmen.

(Siehe «LENKZYLINDER ABMONTIEREN~). Das kom-
plette Aggregat (1) anschlagen und an ein Hebezeug befestigen
und das Seil etwas spannen.

@ desvio (1).
(Vease «REMOCION CILINDRO DE DESVIOs).

Atar el entero grupo completo (1) y conectarlo a un medio de
levantamiento poniendo en ligera tension la cuerda.
direction (1

@

(Voir «DEPOSE CYLINDRE DE DIRECTION>).
Elinguer le groupe complet (1) et le connecter & un moyen de
levage en tendant légérement le cable.

Desconectar de la caja rotulas la rotula de la barra de

Déposer du boitier du joint a rotule la barre de

Utilizzando un cacciavite od una leva inserita alterna-

tivamente nelle cave predisposte, rimuovere il perno

inferiore (3) completo di anello parapolvere (4).
ATTENZIONE! Sostituire I'anello (4) ad ogni smontaggio.
o unteren Stift (3) samt Staubdichtungsring (4
wechselnd durch die Nuten herausdriicken.

ACHTUNG! Den Ring (4) jedes Mal auswechseln, w,
abmontiert werden.

Mit einem Schraubenzieher oder einem Heb

Utilizando un destornillador o
alternativamente en los nicho

poussiére (4).
ATTENTION! R,

0 stesso metodo usato per il perno snodo
rimuovere il perno snodo (6) completo, gli
e I'anello parapolvere (8).

E! Sgstituire I'anello (8) ad ogni smontaggio.

Wie beim unteren Gelenkstift, den kompletten Gelen-
kstift (6), die Distanzstiicke (7) und den Staubdich-
tungsring (8) abnehmen.

ACHTUNGI Den Ring (8) jedes Mal auswechseln, wenn die Teile

bmontiert werden.
remover la rotula (6) completa, los espesores (7) y el

anillo parapolvos (8).

ATENCION! Sobstituir el anillo (8) a cada desmontaje.

Con el mismo metodo utilizado por la rotula inferior,

En utilisant la méme méthode que pour le joint a rotule
inférieur, retirer le joint & rotule (6) complet, les cales
(7) et la bague pare-poussiére (8).

ATTENTION! Remplacer la bague (8) & chaque démontage.
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Allentare ed asportare le viti (2) di ritegno del perno
snodo inferiore (3).

Die Sicherungsschrauben (2) des unteren Gelenkstif-
tes (3) abschrauben.

inferior (3).

Desserzeret r les vis

infé

e retenue du pivot joint

Allentare ed asportare le viti (5) di ritegno del perno
snodo superiore (6).

Die Sicherungsschrauben (5) des oberen Gelenkstif-
tes (6) abschrauben.

Aflojar y sacar los tornillos (5) de retencion de la rotula
superior. (6).

Desserrer et retirer les vis (5) de retenue du joint &
rotule supérieur (6).

Rimuovere la scatola snodo completa (9) sfilandola dal
doppio giunto (10).

ATTENZIONEI Per la sostituzione dell’anello di tenuta
giunto, vedere «SMONTAGGIO RIDUTTORE EPICI-

sul doppio
CLOIDALE-=.

Das komplette Gelenkgehause (9) aus der Doppelge-
lenkwelle (10) herausziehen.

ACHTUNG! Um den Dichtrin,
kwelle auszuwechseln, siehe «PLANETEN

Igelen-

an der DOPEAONTIE

ETRIEBE ABI

Remover la caja rotulas completa (9) deshilandola del

doble junto (10).

ATENCION! Para la sobstitucion del anillo de tenida
g?«IL%Ob’e junto, vease «DESMONTAJE REDUCTOR EPICICLOI-

dégageant du double joint (10).

ATTENTION! Pour le remplacement de la bague
d’étanchéité sur le double joint, voir DEMONTAGE REDUCTEUR
EPICYCLOIDAL-.

Déposer le boitier de la rotule complet (9) en le



REMOVING THE COMPLETE STEERING CASE - RIMOZIONE SCATOLA SNODO COMPLETA - KOMPLETTES GELENKGEHAUSE
ABMONTIEREN - REMOCION CAJA DESVIO COMPLETA - DEPOSE BOITIER JOINT A ROTULE COMPLET

Using a puller for inner parts, remove the upper bushing (11) and Remove the dust ring from th
lower ball bushing (12). NOTE. Note down directio
NOTE. When bushings are pulled out, distance pieces (13) are
removed as well.

12

1 7a0s !

Only If round cap needs replacing. Rg@ftve ro
lower pivot pin (3).




Utilizzando un estrattore per interni, rimuovere la
boccola superiore (11) e la boccola sferica inferiore
12).

NOTA. Con l'estrazione delle boccole, vengono rimossi anche i
distanziali (13).

Mit einem Abzieher fiir Innenteile, die obere Buchse
(11) und die untere Kugelbuchse (12) abnehmen.
BEMERKUNG. Durch das Herausziehen der Buchsen,
e werden auch die Distanzstiicke (13) abmontiert.

Utilizando un extractor por internos, remover el
casquillos superior (11) y el casquillo esferico inferior
12).

NOTA. Con la extracion de los casquillos, vienen removidos
tambien los distanciales (13).

A l'aide d’un outil d'arrachage pour intérieurs, retirer
la douille supérieure (11) et la douille sphérique
inférieure (12).
NOTE. Avec I'extraction des douilles, les entretoises (13) sont
également retirées.

Solo se & da sostituire: asportare dal perno snodo
inferiore (3) la calotta sferica (12).

Solo si es de sobstituir: saca a rotuinferi

el casquete esferico (12).

placer: retirer du pivot du
alotte sphérique (12).

Nur wenn er auszuwechseln Ist: vom un
Gelenkstift (3) den Deckel (12) abnehmen.

0 0 O

g

Rimuovere dal perno snodo inferiore I'anello parapal-
vere (4).
NOTA. Annotare il senso di montaggio.

Vom unteren Gelenkstift den Staubdichtungsring (4)
abnehmen.

BEMERKUNG. Montagerichtung monti

Remover de la rotula igferior el anillo parap
NOTA. Anotar el senti desmontaje.

int inférieurla bague pare-poussiére

montage.



INSTALLATION THE COMPLETE STEERING CASE - INSTALLAZIONE SCATOLA SNODO COMPLETA - KOMPLETTES GELENKGEHAUSE

w MONTIEREN - INSTALACION CAJA DESVIO COMPLETA - INSTALLATION BOITIER JOINT A ROTULE COMPLET

F1241831

Only if lower pivot pln has been disassembled. Position the Fit the dust ring (4) onto the |
lower pivot pin (3) under a press and fit the round cap (12). NOTE. Check orientation ¢

F12417ma

Lubricate the upper bushing (11) and Fit distance pieces (13) using the same tools.
them in the fulcrum holes provide the

tool.

a suitable

Fr2a1694

Lubricate the end part of twin U-joint (10) and mount steering case Make sure that the holes for the upper and lower fulcrum pins are
(9). perfectly coaxial, then fit the upper pivot pin (6).

ATTENTION! Pay special attention not to damage the seal ring of
the twin joint.
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Solo se & stato smontato: posizionare il perno snodo
inferiore (3) sotto una pressa e montare la calotta
sferica (12).

Nur wenn er abmontiert worden ist: den unteren
Gelenkstift (3) unter eine Presse legen und den Deckel
(12) montieren.

Solo si ha sido desmontado: colocar la rotula inferior
(3) debajo de una prensa y montar el casquete
esferico (12).

Seulement si déposé: Meltre en place sous une
presse le pivot du joint inférieur (3) et monter la calotte
sphérique (12).

Lubrificare la boccola superiore (11) e la boccola
sferica inferiore (12); montarle nei fori di fulcro del
braccio utilizzando I'attrezzo adatto.

Die obere Buchse (11) und die untere Kugelbu
(12) schmieren; diese in die Ldcher des Schwi
punktes des Arms mit den Werkzeugen geeignete

G montieren.

Lubrificar el casquillo superi
esferico inferior (12); montar e
del brazo utiizando la herraminet;

eure (11) et la douille
monter dans les trous
I" outil convenable.

are |'anello di tenuta del doppio giunto carda-
e montare la scatola snodo (9).

E! Prestare molta attenzione per non
di tenuta del doppio giunto.

en Dichtring der Gelenkkupplung (10) schmieren und
das Gelenkgehéause (9) montieren.

ACHTUNG! Sehr vorsichtig vorgehen, um den Dich-

tring der Doppelgelenkwelle nicht zu beschéadigen.

@ cardanico (10) y montar la caja de desvio (9).
ATENCION! Hacer mucha atencion para no danar el

anillo de retencion del doble junto.

o cardan (10) et monter le boitier du joint a rotule (9).
ATTENTIONI Préter une grande attention pour ne pas

endommager la bague d'étanchéité du double joint.

Lubrificar el anillo de retencion del doble junto

Lubrifier la bague d'étanchéité du double joint de
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ieren.

-

Montare sul perno snodo inferiore I'anello parapolvere
4

NOTA. Controllare attentamente I'orientamento.

Auf den unteren Gelenkstift den Staubglichtungsring
(4) montieren.

BEMERKUNG. Die Orientierung sorgWitig kontroll-

Montar sabre Ia rotula j
NOTA. Controlar atent

Monte;
po

t joint intérieur la bague pare-

yjvement I'orientation.

(Utsil)izzando gli stessi attrezzi, montare i distanziali
13).

Mit denselben Werkzeugen die Distanzstiicke (13)
montieren.

Utilizando las mismas herramientas, montar los
distanciales (13).

.(A;;aide de ces méme outils, monter les entretoises
13).

Assicurarsi della perfetta coassialita dei fori dei perni
di fulcro superiore ed inferiore e montare il perno
superiore (6).

Die perfekte Koaxialitat der Locher der oberen und
unteren Zentrierstifte kontrollieren und den oberen
Stift (6) montieren.

Asegurarse de la perfecta coaxialidad de los orificios
de las rotulas de fulcro superior y inferior y montar la
rotula sperior (6).

S'assurer de la coaxialité parfaite des trous des pivots
de I'entablure supérieure et inférieure et monter le
pivot supérieur (6).



INSTALLATION THE COMPLETE STEERING CASE - INSTALLAZIONE SCATOLA SNODO COMPLETA - KOMPLETTES GELENKGEHAUSE
MONTIEREN - INSTALACION CAJA DESVIO COMPLETA - INSTALLATION BOITIER JOINT A ROTULE COMPLET

F1z3irm

Provisionally lock the upper pivot pin (6) complete of seal ring, but
without shims with four screws (5).

ross method

Tighten screws (5) of upper pivot pin |
pering case

until you notice a slight increase in
(9)

Us'ing a feeler gauge, check clear.
(6) and steering case; checkg®eral

1241754

Remove upper pivot pin (6) and fit the dust ring (8).

Fill the seat of the upper pivot pin with Molikote grease, position the
pack of shims (7) previously calculated, reinstall the upper pivot pin
(6) and lock with screws (5) coated with Loctite 242; lock screws to
a torque of 130-142 Nm using the criss-cross tightening method.

38

the complete pin (3).
Apply a coat of Loctite 242 §
is secured (3).

screws to a torque of 130-1
method.

Frzaindy

Calculate the average of measurements taken and subtract 0-0.1
mm from the resulting measure until you have rounded off to the
lower decimal figure.

Make up the pack of shims choosing among available shims.

Check that the steering case is not jammed and has no vertical
clearance; if necessary, recalculate shims as described earlier.
NOTE. Thoroughly lubricate the two pivot pins with Molikote
grease.




Bloccare provvisoriamente il perno superiore (6)
completo di anello di tenuta ma senza spessori con
quattro viti (5).

Den oberen Stift (6) voriibergehend samt Dichtring
aber ohne Unterlegscheiben mit vier Schrauben (5)
blockieren.

Blogquear provisoriamente el perno superior (6) com-
pleto de anillo de retencion pero sin espesores con 4
tornillos (5).

Bloquer prowsourement le pivot supérieur (6) avec sa
bague d'étanchéité mais sans les cales d'epaisseur
avec quatre vis (5).

Serrare le viti (5) del perno superiore (6) in modo
incrociato fino ad avvertire un leggero aumento della
coppia di rotazione della scatola snodo (9).
Controllare con un calibro a spessori il gioco tra flangia perno
superiore (6) e scatola snodo; controllare in pit punti.

Die Schrauben (5) des oberen Stiftes (6) im
festziehen bis eine leichte Erhéhung des Ge!

momentes des Gelenkgehauses (9) erzeugt wird.
Mit einer Dickenlehre das Spiel zwischen Flansch
Stiftes (6) und Gelenkgehause kontrollieren; an mehri
kontrollieren.

Apretar los tornillos (5) de |
manera cruzada hasta sentir
par de rotacion de la caja
Controlar con un calibro a espesoreg
superior (6) y la caja rotulas; con

supérieur (6) en diagonale
gtiez un léger accroisse-
boitier du joint a rotule
Oler le jeu entre la bride
nt a rotule ; contrdler sur

osizionare il pacco di spessori (7) calcolato,
periore (6) e fissarlo con le viti (5) spalmate con
te con il metodo incrociato a 130+142 Nm.

en oberen Stift (6) abnehmen und den Staubdichtungsring

(8) montieren. Die Kammer des oberen Stiftsitzes mit

Molikote Fett fillen, den ausgerechneten Satz Unterleg-

scheiben (7) positionieren, den oberen Stif (6) wieder montieren und

sen mit den, mit Loctite 242 geschmierten Schrauben (5) befestigen

nd abwechselnd mit einem Anzugsmoment von 130+ 142 Nm festziehen.
rapolvos (8).

ellenar la camara de la sed del perno superior con

grasa Molikote, colocar el paquete de espesores (7) calculado,

remontar el perno superior (6) y fijarlo con los tornillos (5) pasar con

Loctite 242 y bloquearlas con el metodo cruzado a 130+142 Nm.
poussiére (8).

Remplir la chambre du siége du pivot supérieur a la graisse
Molikote, metire en place le paquet de cales d'épaisseur (7) calculé,
remonter le pivot supérieur (6) et le fixer avec les vis (5) enduites de Loctite
242. Les serrer ensuite en diagonale au couple de 130+142 Nm.

Remover la rotula superior (6) y montar el anillo

Retirer le pivot supérieur (6) et monter la bague pare-
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Riempire la camera della sede del perno inferiore con
grasso Molikote ed inserire il perno completo (3).
palmare le viti (2) con Loctite 242 ed avvitarle fino a
trattenere il perno (3).
Allentare di circa 4 mm le viti del perno superiore e bloccare le viti
inferiori alla coppia di 130+142 Nm con il metodo incraciato.

Die Kammer des unteren Stilftsitzes.mi Molikote Fett

lockern und die unteren Schrauben mit ein,
130142 Nm abwechselnd festziehen.

hasta tener el perno (3).
Aflojar de 3 mm approx. los tornillos
tornillos inferiores al pa =14

lor y bloquear los
metodo cruzado.

e du siege du pivot inférieur a la
troduire le pivot complet (3).

b vis du pivot supérieur et serrer en
gu couple de 130142 Nm.

Fare la media delle misurazioni e, alla misura
risultante, sottrarre 0+0,1 mm fino ad arrotondare la
ura alla misura decimale inferiore.

cco di spessori scegliendo tra i disponibili.

Den Durchschnitt der Messungen ausrechnen und
von dem Ergebnis 0+0,1 mm abziehen bis das MaB
auf die unterste Dezimale abgerundet ist.

Den Satz der Distanzstiicke mit den vorhandenen Distanzstiicken
zusammensetzen.

Hacer la media de las medidas y, a la medida
resultante , quitar 0+ 0,1 mm hasta llegar a la medida
decimal inferior.

Componer el paquete de los espesores escojiendo entre los
disponibles.

Faire la moyenne des mesures et soustraire 0+0,1
mm au chiffre ainsi trouveé jusqu'a arrondir la mesure &
la mesure décimale inférieure.

Composer le paquet de cales en choisissant parmi celles
disponibles.

Controllare che la scatola snodo non sia bloccata e
che non abbia gioco verticale; se necessario ricalco-
lare gli spessori come descritto nelle fasi precedenti.
NOTA. Eseguire una lubrificazione completa dei due perni con
grasso Molikote.

Kontrollieren, ob das Gelenkgehéduse nicht blockiert
ist und kein senkrechtes Spiel aufweist; wenn notig,
die Unterlegscheiben, wie zuvor beschrieben, neu

»
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BEMEHKUNG Die beiden Stifte mit Molikote Fett ganz ein-

Controlar que la caja de desvio no sea bloqueada y
que no tenga juego vertical; si necesario recalcular los
espesores como descrito en la fase precedente.
NOTA. Efectuar una lubrificacion completa de las dos rotulas con
grasa Molikote.

wm
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Controler que Ie boitier du joint & rotule n’est pas
bloqué et qu'il n'a pas un jeu vertical; si nécessaire,
recalculer les épaisseurs de la maniére décrite pour
les phases précédentes.

NOTE. Lubrifier compiétement les deux pivots a la graisse
Molikote.



DANA REMOVING THE TWIN U-JOINT - RIMOZIONE DOPPIO GIUNTO CARDANICO - DOPPELGELENKWELLE ABMONTIEREN -
v REMOCION DOBLE JUNTO CARDANICO - DEPOSE DOUBLE JOINT DE CARDAN

Loosen and remove the check nut (1) of the dowel (2). Extract the whole twin U-joint (3).
Remove dowel (2). NOTE. If necessary, use a plastic hammer or lever to ease
extraction of the twin U-joint.
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NOTES - NOTE - BEMERKUNG - NOTAS - NOTE

The twin U-joint can only be removed once the steering
case itself has been removed (See «REMOVING TH
STEERING CASE»). The removal procedure varies
depending on type of repair needed and type of axle:

1 - Axle without parking brakes: introduce compressed air (at about
7 bar) into the braking line to hold brake discs in position.

2 - Axle with negative brake: no preparation is required because the
discs will remain blocked mechanically.

3 - Removal is carried out with arm resting on the bench.

The explanations provided in this section refer to removal as carried
out on the bench. Stages are the same for all other solutions or
versions.

La rimozione del doppio giunto cardanico pud essere

eseguita solo dopo la rimozione della scatola snodo

(Vedere «RIMOZIONE SCATOLA SNODO») ed in modo
diversificato, in funzione del tipo di riparazione da eseguire e del
tipo di assale:

1 - Assale senza freni di stazionamento: & necessario immettere
aria compressa (circa 7 bar) nel circuito di frenatura per tenere in
posizione i dischi freni.

2 - Assale con freno negativo: non richiede alcuna preparazione in
quanto i dischi restano bloccati meccanicamente.

3 - Smontaggio eseguito con il braccio appoggiato sul banco.

Le spiegazioni riportate si riferiscono alla rimozione eseguita al
banco e le fasi sono comuni alle altre soluzioni o versioni.

Die Doppelgelenkwelle kann er
werden, wenn das Gelenkgeha
ist (sieche «GELENKGEHAUSE
Vorgange unterscheiden sich dabei je nach
vorgenommen werden soll und welch

1- Achse ohne Feststellbremse:
Bremskreislauf einlassen, u
tion zu hatten.

2 - Achse ohne Federspej@ferbre in diesem Fall ist keine

Al
ran
imuo

re ed asportare il dado (1) di bloccaggio del

il grano (2).

Die Sicherungsmutter (1) des Stiftes (2) abschrauben.
Den Stift (2) abnehmen.

Aflojar y sacar la tuerca (1) de bloqueo del granulo (2).
Remover el granulo (2).

Desserrer et retirer I'écrou (1) de blocage du grain (2).
Retirer le grain (2).
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Vorbereitung notwendig, da die Scheiben mechanisch blockiert
bleiben.

3 - Zum Abmontieren, den Arm auf die Werkbank legen.

Die nachstehenden Anweisungen beziehen sich auf den letzteren
Fall, da die verschiedenen Schritte auch fiir die angéren Méglich-

keiten oder Ausflihrungen gelten.
@ efectuada despues de la remocion de la ¢

(Vease «REMOCION C, OTULAS») y de"manera
diversificada en funcion del tipo de acion de efectuarse y del
tipo de axial:

La remocion del doble junto cardan

necesita de ninguna preparacion
ueados mecanicamente.

0 apoyado sobre el bando.

e refieren a la remocion efectuada al

Las explicacio c
s0n comugles a las otras soluciones o versiones.

banco y las fa

dépose du double joint de cardan ne peut
effectuer qu'aprés avoir déposé le boftier du joint &
rotule (voir «DEPOSE BOITIER JOINT A ROTULE>) et

arere diversifiée en fonction du type de réparation a exécuter
elllu type d'essieu.

Essieu sans freins de stationnement: il est nécessaire
d'introduire de I'air comprimé (environ 7 bars) dans le circuit de
freinage pour conserver le disque de freins en position.

2- Essieu avec frein négatif ; ne requiert aucune préparation car les
disques demeurent blogués mécaniquement.

3 - Démontage exécuté avec le bras appuyé sur |'établi.

Les explications indiquées se référent & la dépose effectuée a
I'établi et les phases sont communes aux autres solutions ou
versions.

Estrarre il doppio giunto cardanico (3) completo.
NOTA. Se necessario, per I'estrazione del doppio

giunto cardanico usare un mazzuolo in materiale

plastico od una leva.
° BEMERKUNG. Wenn nétig, einen Gummihammer
oder einen Hebel verwenden, um die Doppelgelen-

G kwelle abziehen zu kénnen.
NOTA. Si necesario para sacar el doble junto

cardanico utilizar un martillo en material plastico o
una palanca.

levier.

Die komplette Doppelgelenkwelle (3) herausnehmen.

Extraer el doble junto cardanico (3) completo.

Extraire le double joint de cardan (3) complet.

NOTE. Si nécessaire, pour le retrait du double joint de
cardan utiliser un maillet en matiére plastique ou un




REMOVING THE TWIN U-JOINT - RIMOZIONE DOPPIO GIUNTO CARDANICO - DOPPELGELENKWELLE ABMONTIEREN -

REMOCION DOBLE JUNTO CARDANICO - DEPOSE DOUBLE JOINT DE CARDAN

F12417%

Remove the snap ring (4) of the bushing kit (5). e complete bushing

(5).

Remove the snap ring (6) of bearing (
Remove the O-ring (8) and, using a
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Asportare I'anello elastico di ritegno (4) del gruppo
bussola (5).

Den Haltering (4) des Buchsenaggregats (5) abneh-
men.

Sacar el anillo elastico de retencion (4) del grupo
manguito (5).

Retirer la bague élastique de retenue (4) du groupe de
la douille (5).

Asportare I'anello elastico (6) di ritegno del cuscinetto
7).
Rimuovere I'anello OR (8) e con un estratiore per

interni, rimuovere il cuscinetto (7) e I'anello di tenuta (9).
NOTA. Annatare il senso di montaggio dell’anello di tenuta

abnehmen.
BEMERKUNG. Montagerichtung des Dichtrings ngtier:

(9).

NOTA. Anotar el sentido de mon|

Den Haltering (6) des Lagers (7) abnehmen.
Den O-Ring (8) abnehmen und mit einem Abziehe
Innenteile, das Lager (7) und den Dichtring (

Sacar el anillo elastico (6) de r
Remover el anillo OR (8) y
internos, remover el cojinete (7,

chage pour extérief
d'étanchéité (9).
NOTE. Noter

ent (7) et la bague

ns de
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Sistemare il doppio giunto cardanico softo una pressa
e rimuovere la bussola (5) completa.

Die Doppelgelenkwelle unter eine Pregse legen und
die komplette Buchse (5) abnehmen.

Colocar el doble junt

| ardanico bajo una
remover el manguito {

pleto.

double joint de cardan sous une
uille (5) compléte.



INSTALLING THE TWIN U-JOINT - INSTALLAZIONE DOPPIO GIUNTO CARDANICO - INSTALLATION DER DOPPELGELENKWELLE -
INSTALACION DOBLE JUNTO CARDANICO - INSTALLATION DOUBLE JOINT DE CARDAN

Fraimg

Using tools T3 and T4, introduce the seal ring (9) and bearing (7) Install the snap ring (6) of beag
into the bushing (5).
NOTE. Check direction of installation of seal (9) carefully.

F1241708

Install the complete bushing (5) on i ioi Fit the snap ring (4) of the bushing kit (5); position the O-ring (8) as
bushing into position with a plastic well.

Introduce the twin U-joint (3) into the arm and lock into position with Apply Loctite 242 to the jutting portion of the dowel (2) and tighten

dowel (2) coated with Loctite 242, nut (1).

Tighten dowel to a max. torque of 15 Nm. Tighten nut (1) to a torque of 60-70 Nm while holding dowel (2) in
position.




Utilizzando gli attrezzi T3 e T4 inserire nella boccola
(5) I'anello di tenuta (9) ed il cuscinetto (7).
NOTA. Controllare attentamente il senso di montaggio

della guarnizione (9).
Mit den Werkzeugen T3 und T4 in die Buchse (5) den
Dichtring (9) und das Lager (7) einsetzen.
BEMERKUNG. Montagerichtung der Dichtung (9)

sorgféltig kontrollieren.
@ casquillo (5) el anillo de retencion (9). Y el cojinete (7).

NOTA. Controlar atentamente el sentidp de montaje
de la guarnicion (9).

Utilizando las herramientas T3 y T4 introducir en el

A I'aide des outils T3 et T4 introduire dans la douille

(5) la bague d'étanchéité (9) et le roulement (7).

NOTE. Controler attentivement le sens de montage du
joint (9).

Montare sul doppio giunto cardanico la boccola
completa (5) e mandarla in posizione con un mazzuolo

in materiale plastico.

ATTENZIONE! Distribuire i colpi lungo tutta la circonferenza.
Auf die Doppelgelenkwelle die komplette Buch
montieren und mit einem Gummihammer in

Position bringen.

G ACHTUNG! Um den Kreis herum schlagen.
Montar sobre el doble junto

completo (5) y mandarla en po

material plastico.

ATENCION! Distribuir los golpes Iaj

nt de cardan la douille
en position & l'aide d'un

te la circonférence.

nel braccio il doppio giunto cardanico (3) e
posizione con il grano (2) spalmato con

n den Arm die Doppelgelenkwelle (3) sinsetzen und
mit dem Stift (2), der zuvor mit Loctite 242 geschmiert
worden ist, die Position blockieren.

Anzugsmoment des Stiftes max. 15 Nm.

Apretar el granulo a un par max. De 15 Nm.

Serrer le grain au couple de 15 Nm max.

Introducir en el brazo el doble junto cardanico (3) y
fijar la posicion con el granulo (2) pasado con Loctite
242,

Intraduire dans le bras le double joint de cardan (3) et
fixer la position a I'aide du grain (2) enduit de Loctite
242
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@ ?Aontare I'anello elastico (6) di ritegno del cuscinetto
7.

Haltering (6) des Lagers (7) montieren.

@ Montar el anillo elasti
).

Mont gul tique (6) de retenue du roulement

Montare I'anello di ritegno (4) del gruppo boccola (5);
posizionare anche la guarnizione OR (8).

Den Haltering (4) des Buchsenaggregats (5) montie-
ren; auch den O-Ring (8) positionieren.

Montar el anillo de retencion (4) del grupo casquillo
(5); colocar tambien la guarnicion OR (8).

Monter la bague de retenue (4) du groupe douille (5) ;
mettre également en place la bague O-Ring (8).

Spalmare con Loctite 242 la porzione di grano (2)
sporgente ed avvitare il dado (1).

Mantenendo fermo il grano (2) serrare il dado (1) a
60+70 Nm.

Mit Loctite 242 das herausragende Teil des Stiftes (2)
schmieren und mit der Mutter (1) festschrauben.
Den Stift (2) festhalten und die Mutter (1) bei 60+70

d Nm festziehen.
Pasar con Loctite 242 la porcion de granulo (2)
saliente y atornillar la tuerca (1).

Manteniendo parado el granulo (2) apretar la turca (1)

a 60+70 Nm.
et serrer I'écrou (1).

En maintenant le grain (2) immobilisé, serrer I'écrou

(1) au couple de 60+70 Nm.

Enduire de Loctite 242 la partie du grain (2) en saillie
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Flziine

Remove check screws (1) from planetary cover.

Remove the complete planetary cover Loosen and remove the nuts (4) that lock the gear ring flange (5).

Fiagling

Remove safety flange (6). Remove the complete gear ring flange (5) by using a puller and
applying counter pressure to the studs.
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Asportare le viti (1) di fissaggio del coperchio
portasatelliti.

Die Befestigungsschrauben (1) des Planetenradhal-
terdeckels abschrauben.

Sacar los tornillos (1) de fisaje de la tapadera lleva-
satelites.

Retirer les vis (1) de fixation du couvercle porte-
satellites.

Asportare il coperchio portasatelliti (2) completo.

Den kompletten Planetenradhalterdeckel (2) a
men.

Sacar la tapadera lleva-satelit; com,

Retirer le co

le p atellites (2) complet.

Ril

ere la flangia di sicurezza (6).

en Sicherheitsflansch (6) abnehmen.

Remover la brida de seguridad (6).

Retirer la bride de sécurité (6).
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Utilizzando una leva inserita alternativamente nelle
cave predisposte, staccare il coperchio portasatelliti
(2) dalla scatola snodo (3).

verschiede-
halterdeckel

Mit einem Hebel, der abwechseln in di
nen Nuten gesteckt wird, den Planeten
(2) von dem Gelenkgeh&use (3) abtren

introducida alternati®dmente
, destacar la tapadera
ulas (3).

Utilizando una palanc,
en los hoyos prepu
llevasatelites (2) d

| ternativement dans les
cet effet, détacher le couvercle
itier du joint & rotule (3).

Allentare ed asportare i dadi (4) che fissano la flangia
portacorona (5).

Die Muttern (4) abschrauben, die den Kranzhalter-
flansch (5) befestigen.

Aflojar y sacar las tuercas (4) que fijan la brida
llevacorona (5).

Desserrer et retirer les écrous (4) de fixation de la
bride porte-couronne (5).

Utilizzando un estratiore e, facendo reazione sui
prigionieri, rimuovere la flangia portacorona (5) com-
pleta.

Mit einem Abzieher den kompletten Kranzhalter-
flansch (5) abnehmen. Dabei auf die Stiftschrauben
einwirken.

Utilizando un extractor y haciendo reaccion sobre los
prigionieros , remover la brida llevacorona (5) com-
pleta.

A l'aide d'un outil d'arrachage et, en faisant pression
sur les goujons, retirer la bride porte-couronne (5)
compléte.
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Partially draw out the wheel hub (7) by using a plastic hammer.
NOTE. Hammer alternately on several equidistant points.

Remove the external bearing

F1241848

Draw out the wheel hub (7). Take out the pins and remove the steering case (3). For pin
removal details, see «\REMOVING THE COMPLETE STEERING
CASE-.
. " o l' z

F1241/%

o Em ®

Remove the snap rings (9). Using a puller, remove the planetary gears (10).
NOTE. Note down direction of installation of planet wheels.
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Utilizzando un mazzuolo in materiale plastico, sfilare
parzialmente il mozzo portaruota (7).
NOTA. Battere alternativamente in pil punti equidi-

Mit einem Gummihammer die Radhalternabe (7) ein
Stiick herausziehen.

BEMERKUNG. Abwechselnd und in gleichen Ab-
e standen auf verschiedene Stellen schlagen.

0
-
e : e
3
=

Utilizando un martillo en material plastico, deshilar
parcialmente el cubo llevarueda (7).

NOTA. Golpear alternativamente en mas puntos igual

A l'aide d’'un maillet en matiére plastique, dégager
partiellement le moyeu porte-roue (7).

NOTE. Donner alternativement des coups sur plu-
sieurs points équidistants.

=3
@
o
o
3
2
®
o

Sfilare il mozzo portaruota (7).
Die Radhalternabe (7) herausziehen.

Deshilar el cubo llevarueda (7,

Dégage% d

A are gli anelli elastici (9).

e

Halteringe (9) abmontieren.

g7

Sacar los anillos elasticos (9).

Retirer les bagues élastiques (9).

N
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Asportare il cuscinetto esterno (8).

Das auBere Lager (8) abnehmen.

Sacar el cojinete esterng (8).

Retirer le_rouleN@at extérieur (8).

Asportare i perni e rimuovere la scatola snodo (3?.
Per i dettagli di rimozione dei perni, vedere «RIMO-
NE SCATOLA SNODO COMPLETA~.

Die Stifte und das Gelenkgehduse (3) abnehmen.
Weitere Einzelheiten sind im Kapitel <KOMPLETTES
GELENKGEHAUSE ABMONTIEREN= beschrieben.

Sacar las rotulas y remover la caja rotulas (3).
Para los detalles de remacion de las rotulas, vease
«REMOCION CAJA ROTULAS COMPLETAs.

e Retirer les pivots et déposer le boitier du joint a rotule
(3).

Pour les détails de dépose des pivots, voir sDEPOSE
BOITIER JOINT A ROTULE COMPLET>.

Utilizzando un estrattore, asportare gli ingranaggi
satelliti (10).
NOTA. Annotare il senso di montaggio dei satelliti.

Mit einem Abzieher die Planetengetriebe (10) ab-
nehmen.

BEMERKUNG. Montagerichtung der Planetengetriebe

d notieren.

Utilizando un extractor, sacar los engranajes satelites
(10).

NOTA. Anotar el sentido de montaje de los satelites.

A l'aide d’un outil d’arrachage, retirer les engrenages
satellites (10).
NOTE. Noter le sens de montage des satellites.
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I

Remove gear ring flange (14),

Remove the snap ring (12) of gear ring (13).

F12a1730

Remove seal ring (15) from wheel hub
NOTE. Mark the seal ring position.

Remove inner bearing (16).

F1241731

F1241832

le

Remove the outer thrust blocks of bearings (8) and (16) by inserting Using a puller, remove seal ring (17) from steering case (3).
and hammering a pin-driver in the slots provided on the hub (7). NOTE. Note down seal ring orientation.

NOTE. Hammer alternately to avoid thrust block crawling and

deformation.
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Asportare I'anello elastico (12) di ritegno della corona

(13)

Den Haltering (12) des Kranzes (13) abnehmen.

Sacar el anillo elastico (12) de retencion de la corona

(13).

Retirer la bague élastique (12) de retenue de la
couronne (13).

Rimuovere dal mozzo portaruota (7) I'anello di tenuta
(15).

NOTA. Annotare I'orientamento dell’anello di tenuta.

Von der Radhalternabe (7) den Dichtring (15)@gb-
nehmen.

BEMERKUNG. Die Orientierung des Dichtringe

G notieren.

Femover del cubo llevarueda
15)
NOTA. Anotar el orientamj

Die auBeren Scheiben der Lager (8) und (16) ab-
nehmen und dazu einen Diibel verwenden, der in die
Nuten der Nabe (7) gesteckt wird.
BEMERKUNG. Die Scheiben an verschiedenen Stellen abwech-
Ind schlagen, damit sie nicht einklemmen.
@ utilizando un extractor de clavijas introducido en los
hoyos prepuestos sobre el cubo (7).

NOTA. Golpear de manera alternada para evitar pespuntes y
deformaciones de las raclas.

Remover las raclas esternas de los cojinetes (8) y (16)

Retirer les crapaudlnes extérieures des roulements (8)
et (16) a I'aide d’'un chasse-goupille introduit dans les
encoches prévues sur le moyeu (7).
NOTE. Donner alternativement des coups pour éviter les
grippages et la déformation des crapaudines.
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Rimuovere la flangia portacorona (14).

Den Kranzhalterflansch (14) abnehmen.

Remover la brida llevaggrona (14).

Retirer la bride e-couronne (14).

Rimuovere il cuscinetto interno (16).

Das innere Lager (16) abnehmen.

Remover el cojinete interno (16).

Retirer le roulement intérieur (16).

Utilizzando un estrattore, asportare dalla scatola
snodo (3), I'anello di tenuta (17).

NOTA. Annotare |'orientamento dell’anello.

Mit einem Abzieher, vom Gelenkgehduse (3) den
Dichtring (17) abnehmen.
BEMERKUNG. Montagerichtung des Ringes notieren.

Utilizando un extractor, sacar de la caja rotulas (3), el
anillo de retencion (17).

NOTA. Anotar la direccion del anillo.

A l'aide d'un outil d'arrachage, déposer le boitier du
joint a rotule (3) et la bague d'étanchéité (17).
NOTE. Noter I'orientation de la bague.
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Using driver T5, extract the guide bushing (18) of twin U-joint.
Only If necessary. Remove any damaged studs (19), which will

need to be replaced.

15
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Utilizzando lo spintore T5 estrarre la bronzina (18) di
guida del doppio giunto.
Solo se necessario. Rimuovere i prigionieri (19)
eventualmente danneggiati e quindi da sostituire.

Mit einem StoBel T5 das Bronzelager (18) zur Filhrung
der Doppelgelenkwelle abziehen.

Nur wenn notwendig. die evil. beschédigten Stift-
e schrauben (19) abnehmen und auswechseln.

@ Utilizando un empuje T5 extraer la chumachera (18)
de guia del doble junto.

Solo si necesario. Remover los prigionieros (19)
eventualmente estropeados y por lo tanto sobstituirlos.

A |'aide d’un outil de pression T5 retirer la bague auto-
graisseuse (18) de guidage du double joint.

. Seulement sl nécessalre. Retirer les goujons (19)
éventuellement endommageés et les remplacer.

N
%
&
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Fit the bushing (18) in the steering case (3) using tool T6.

Position the seal ring and
seat.

ATTENTION! Check dire

Position the wheel hub (7) under a pres; ica @ outer seat of Install bearing (16).
bearing and, using tool T8, install t RQ@hbearing (16). Apply Arexons seal rubber cement to the outer surface of seal ring

(15).
Position the seal ring (15) in the hub (7).
ATTENTION! Check ring orientation carefully.

~F @ =

Position tool T9 and press the seal ring (15) into its seat. Turn the hub over (7), lubricate bearing seat and, using tool T8
install the thrust block of bearing (8).

54




—_—
=
-~

Utilizzando I'attrezzo T6 montare la bronzina (18) nella
scatola snodo (3).

Mit dem Werkzeug T6 das Bronzelager (18) in das
Gelenkgehause (3) montieren.

Utilizando la herramienta T6 montar la chumachera
(18) en la caja de desvio (3).

A I'aide de I'outil T6 monter la bague autograisseuse
(18) dans le boitier du joint a rotule (3).

Posizionare il mozzo ruota (7) sotto una pressa;
lubrificare la sede esterna del cuscinetto e, utilizzando
I'attrezzo T8, montare la ralla del cuscinetto (16).

Die Radnabe (7) unter eine Presse legen;
duBeren Sitz des Lagers schmieren und mit

i (7) sous une
térieur du roulement et, a
apaudine du roulement

are |'attrezzo T9 e pressare in sede |'anello di
ten 15).

as Werkzeug T9 positionieren und den Dichtring (15)
in den Sitz driicken.

Colocar la herramienta T9 y apretar en lugar el anillo
de retencion (15).

Mettre en place I'outil T9 et presser dans son siége la
bague d'étanchéité (15).

>

Spalmare la superficie metallica esterna dell’anello di

tenuta (17) con mastice AREXONS.

Posizionare I'anello di tenuta e, utilizzando I'attrezzo
T7, montarlo in sede.

ATTENZIONE! Controllare attentamente il senso di montaggio.
Die Metallflache des Dichtringes (17) mit Dichtmasse
AREXONS schmieren.
des Werk-

Den Dichtring positionieren und mit

zeuges T7, in den Sitz montieren.

ACHTUNG! Sorgféltig die Montagerichtung kontrolli
Pasar la superficie metalica esterna del

retencion (17) con col EXONS

Colocar el anillo

mienta T7, montarlo en sed.

Installare il cuscinetto (16).

Spalmare la superficie esterna dell’anello di tenuta
) con mastice per guarnizioni Arexons.

ello di tenuta (15) nel mozzo (7).

E! Controllare attentamente |'orientamento dell'anello.

Das Lager (16) installieren.

Die auBere Flache des Dichtringes (15) mit Arexons
Dichtmasse schmieren.

Den Dichtring (15) in die Nabe (7) positionieren.

ACHTUNG! Sorgféltig die Orientierung des Ringes kontrollieren.

Instalar el cojinete (16).

Pasar la superficie esterna del anillo de retencion (15)
con cola para guarniciones Arexons.

Colocar el anillo de retencion (15) en el cubo (7).

ATENCION! Controlar atentamente la direccion del anillo.

Mettre en place le roulement (16).

Enduire la surface extérieure de la bague d'étanchéité
(15) de mastic pour joints Arexons.

Mettre en place la bague d'étanchéité (15) dans le moyeu (7).

ATTENTION! Contréler attentivement I'orientation de la bague.

Capovolgere il mozzo (7), lubrificare la sede del
cuscinetto e, utilizzando I'attrezzo T8, montare la ralla
del cuscinetto (8).

Die Nabe (7) umkippen, den Lagersitz schmieren und
mit dem Werkzeug T8 die Lagerscheibe (8) montieren.

Volcar el cubo (7), lubrificar el lugar del cojinete v,
utilizando la herramienta T8, montar la racla del
cojinete (8).

Renverser le mayeu (7), lubrifier le siége du roulement
et, & l'aide de l'outil T8, monter la crapaudine du
roulement (8).

55



ASSEMBLING THE EPICYCLICAL REDUCTION GEAR - ASSEMBLAGGIO RIDUTTORE EPICICLOIDALE -
ZUSAMMENBAU DES PLANETENGETRIEBES - ASEMBLAJE REDUCTOR EPICICLOIDAL - ASSEMBLAGE DU REDUCTEUR EPICYCLOIDAL

Fit the flange (14) in the gear ring (13) and lock into position with ary cover (2).

snap ring (12).

NOT(E.3 ?heck that snap ring (12) is fully inserted in the slot of gear s" Wgper ring must face
ring (13).

Frzaipen

Lock gears (10) into position by installi e sn ; Qil the seal ring and bushing; slip the steering case (321 onto the
twin U-joint, fit the pivot pins and connect the steering bar.
For details, see ~ASSEMBLING THE COMPLETE STEERING
CASE» and «INSTALLING THE STEERING CYLINDER=.

Tecnolube 101

01240268 — = 7 : Fiz41818
Only if studs have been removed. Apply a coat of Loctite 270 to Install the wheel hub (7) onto the steering case (3).

the fast end of studs (19) and apply Tecnolube 101 to ground nut
end; tighten studs (19) as far as they will go.
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Montare la flangia (14) nella corona (13) e fissarne la

@ posizione con I'anello elastico (12).
NOTA. Controllare !'inserimento totale dell'anello

elastico (12) nella cava della corona (13).
° Position mit dem Kolbenring (12) festigen.
BEMERKUNG. Kontrollieren ob der Kolbenring (12)
q richtig und vollstandig in die Nut des Kranzes (13) eingesetzt ist.
con el anillo elastico (12).

NOTA. Controlar la introducion total del anillo elastico

(12) en la ranura de la corona (13).
position avec la bague élastique (12).

NOTE. Vérifier que la bague élastique (12) est

complétement introduite dans I’encoche de la couronne (13).

Den Flansch (14) in den Kranz (13) montieren und die

Montar la brida (14) en la corona (13) y fijar la poaicion

Monter la bride (14) dans la couronne (13) et en fixer la

Fissare la posizione degli ingranaggi (10) montando gli
anelli elastici (9).

Die Position der Planetengetriecbe (10) mit gen
Kolbenringen (9) festigen.

Fijar la colocacion de los engradfles (1 ontSgalo

los anillos elasticos (9).

ages en montant les

sono stati rimossi. Spalmare la radice dei
ieri (19) con Loctite 270 ed il gambo rettificato
lube 101; avvitare i prigionieri (19) fino a

ur wenn zuvor abgenommen. Die Wurzel der
Stiftschrauben (19) mit Loctite 270 und den geschlif-
fenen Schaft mit Tecnolube 101 schmieren; die
Stiftschrauben (19) bis zum Anschlag festziehen.

Solo si han sido desplazados. Pasar la raiz de los
prigioneros (19) con Loctite 270 y I'asta rectificada con
Tecnolube 101; atornillar los prigioneros (19) hasta

final recurrido.
Seulement s'ils ont été déposés Enduire la racine
des goujons de Loctite 270 et la tige rectifiée avec

Tecnolube 101; serrer les goujons (19) jusqu'en fin de
course.

—

d
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Montare sui perni del coperchio portasatelliti (2) gli
ingranaggi (10).

Per l'inserimento usare I'attrezzo T21.

ATTENZIONE! La parte raccordata dell’anello interno dei cusci-

netti deve essere rivolta verso il fondo del perno.

Q Planetengetriebe (10) montieren.
Zum Einsetzen das Werkzeug T21 ve

ACHTUNG! Das zusammengeflgte Teil des innere
muss zum Boden des Stiftes gerichtet sein.

Auf die Stifte des Planetenradhalterdeckels (2) die

ATENCION! La parte empalma
debe de ser dirijida hacia el fondo

rcle porte-satellites (2)

loyer I'outil T21.

de la bague intérieure du

ATTENTIONI or
brs le fond du pivot.

roulement doi

Lubrificare con olio I'anello di tenuta e la bronzina;
infilare la scatola snodo (3) sul doppio giunto e montare
i gerni snodo e collegare la barra di sterzatura. Per i

ggio dei perni snodo, vedere *ASSEMBLAGGIO
NODO COMPLETA® e per la barra di sterzatura, vedere

Mit Ol den Dichtring und das Bronzelager schmieren; das
Gelenkgehéuse (3) auf die Doppelgelenkwelle setzen und
die Gelenkstifte montieren; die Lenkstange verbinden.
Weitere Einzelheiten zur Montage der Gelenkstifte, entnehmen Sie bitte
dem Kapite! «KOMPLETTES GELENKGEHAUSE ZUSAMMENBAUENS;
fir die Lenkstange, siche «INSTALLATION DES LENKZYLINDERS=.

Lubrificar con aceite el anillo de retencion y la
chumachera: introducir la caja de desvio (3) sobre el
doble junto y montar las rotulas y conectar la barra de
desvio. Para los detalles de montaje de las rotulas, vease
«ASEMBLAJE CAJA ROTULAS COMPLETA=» y por la barra de
desvio, vease «INSTALACION CILINDRO DE DESVIO».

Lubrifier & I'huile la bague d'étanchéité et la bague auto-
graisseuse; introduire le boitier du joint a rotule (3) sur le
double joint, monter les pivots du joint & rotule et connecter la
barre de direction. Pour les détails de montage des pivots des joints a rotule,
voir \ASSEMBLAGE BOITIER DU JOINT A ROTULE COMPLET= et pour la
barre de direction, voir «NSTALLATION CYLINDRE DE DIRECTION=.

Montare sulla scatola snodo (3) il mozzo portaruota (7).

Auf das Gelenkgehduse (3) die Radhalternabe (7)
montieren.

Montar sobre la caja rotulas (3) el cubo llevaruedas (7).

Monter sur le boitier du joint a rotule (3) le moyeu
porte-roue (7).
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s (o
Install the outer bearing (8).

NOTE. Push the bearing as far as it will go by tapping with a plastic NOTE. To engage the fiage (o)
hammer all around the rim. hammer alternately on se

Ensure that faces are thoroughly clean thef"ggunt the safety
flange (6).

Apply Loctite 242 to the studs and tighten nuts (4).

Tighten nuts (4) in two stages using the criss-cross method.
Initial tightening torque: 250 Nm.

Final tightening torque: 460-465 Nm.

Frea1820

Fit the planetary cover (2) on the wheel hub (7). Lock the planetary cover (2) with screws (1).
ATTENTION! Check state and position of O-ring (11). Tightening torque for screws: 40-50 Nm.
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Montare il cuscinetto esterno (8).

NOTA. Mandare a fondo corsa il cuscinetto con
leggeri colpi di mazzuolo distribuiti lungo tutta la
circonferenza.

Das &uBere Lager (8) montieren.

BEMERKUNG. Das Lager mit leichten Hammerschla-
gen um den Kreis herum, bis zum Anschlag einsetzen.

-
(1]
3
Q,
o

Montar el cojinete esterno (8).
NOTA. Mandar a tope recurrido el cojinete con ligeros
golpes de martillo distribuidos largo toda lacirconfe-

Monter le roulement extérieur (8).

NOTE. Mettre en place le roulement en fond de course
en donnant de légers coups de maillet le long de toute
la circonférence.

Assicurarsi della perfetta pulizia dei piani e montare la
flangia di sicurezza (6).

Kontrollieren, ob die Flachen einwandfrei saubergi
und den Sicherheitsflansch (6) montieren.

Asegurarse de la perfecta limpi e las

montar la brida de seguridad

e il coperchio portasatelliti (2) sul mozzo
ta (7).

NE! Controllare lo stato e la posizione della

en Satellitenhalterdeckel (2) auf die Radhalternabe
(7) montieren.
ACHTUNG! Den Zustand und die Position des O-
Ringes (11) kontrollieren.
@ llevarueda (7).

ATENCION! Controlar el estado y la posicion de la

guarnicion OR (11).
porte-roue (7).

ATTENTION! Contrdler I'état et la position de la
bague O-Ring (11).

Montar la tapadera llevasatelites (2) sobre el cubo

Monter le couvercle porte-satellites (2) sur le moyeu

X5

Montare la flangia portacorona (5) completa.

@ NOTA. Per mandare in battuta la flangia (5) usare un
mazzuolo in materiale plastico battuto alternativamen-
te su pil punti equidistanti.

einzusetzen, mit einem Gummihamm

G und in gleichen Absténden auf verschiedene Stelle
NOTA. Para mandar

martillo en materj

mente sobre mas punto igual

Den kompletten Kranzhalterflansch (5) montieren.

e la brida (5) utilizar un
alternativa-

en place en butée la bride (5)
matiére plastique en donnant

Spalmare i prigionieri con Loctite 242 ed avvitare i
dadi (4).

Die Stiftschrauben mit Loctite 242 schmieren und die
Muttern (4) festziehen.
Die Muttern (4) im Kreuz zweimal abwechselnd fest-

ziehen.

Anzugsmoment zu Beginn: 250 Nm

Anzugsmoment zuletzt: 460465 Nm.
tuercas (4

Apretar Ias tuercas (4) en dos tiempos con el methodo
de serraje cruzado.
Par de serraje inicial : 250 Nm.
Par de serraje final : 460+-465 Nm.

° Enduire les goujons de Loctite 242 et serrer les écrous
(4).

Serrer les écrous (4) a deux reprises en serrant en

Pasar Ios pngloneros con Loctite 242 y atornillar las

diagonale.
Couple de serrage initial : 250 Nm.
Couple de serrage final : 460+465 Nm.

Bloccare il coperchio ponasatellm (2) con le viti (1).
Coppia di serraggio viti: 40+50 Nm.

Den Satellitenhalterdeckel (2) mit den Schrauben (1)
befestigen.
Anzugsmoment der Schrauben: 40+50 Nm.

Bloquear la tapadera llevasatelites (2) con los tornillos

Par de serraje tornillos : 40+-50 Nm.

Immobiliser le couvercle porte-satellites (2) a I'aide
des vis (1).
Couple de serrage des vis : 40--50 Nm.

L ITA
D
D ;
)
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REMOVING THE STEERING CYLINDER - RIMOZIONE CILINDRO DI STERZATURA - LENKZYLINDER ABMONTIEREN -

REMOCION CILINDRO DE DESVIO - DEPOSE CYLINDRE DE DIRECTION

af the steering bars (4).

If required, remove the steering piston stroke centring sensor (1).
Remove nuts.
NOTE. Should the joint rof i a heSgvrench inserted in
the seat provided.
ATTENTION! The self-lod
every 5 disassemblies.

ust be replaced once

F1241740

Disconnect left and right steering bars from piston (6).

ATTENTION! To ease bar removal, heat the threaded portion of
the piston to approx. 100 °C with a heat gun.

13

Using a puller, disconnect the tapered pi#§® of th& s (3) from the
steering cases (5).

Fraajass

Loosen and remove the check screws (7) of steering cylinder (8). Extract the steering cylinder (8) using a plastic hammer.
NOTE. For cylinder disassembly, see «DISASSEMBLING THE
STEERING CYLINDERs=.
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Se é previsto, rimuovere il sensore (1) della centratura
della corsa del pistone di sterzatura.

Wenn vorgesehen, den Sensor (1) der Zentrierung des
Hubs des Lenkkolbens abnehmen.

Se es previsto, remover el sensor (1) de la centratura
del recurrido del piston de desvio.

Si prévu, retirer le capteur (1) de centrage de la course
du piston de direction.

Utilizzando un estrattore, scollegare i perni conici
degli snodi (3) dalle scatole snodo (5).

Mit einem Abzieher, die Kegelstifte der Gelen
von den Gelenkgehausen (5) abtrennen.

Utilizando un estractor, descol
cas de las rotulas (3) de las ¢

age, deposer les pivots
(3) des boitiers du joint &

A e ed asportare le viti (7) di fissaggio del cilindro
dis tura (8).

ie Befestigungsschrauben (7) des Lenkzylinders (8)
abschrauben.

Aflojar y sacar los tornillos (7) de fisaje del cilindro de
desvio(8).

Desserrer et retirer les vis (7) de fixation du cylindre de
direction (8).
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Allentare i dadi (2) di bloccaggio degli snodi (3) delle
barre di sterzatura (4) ed asportarli.

NOTA. Se lo snodo dovesse ruotare, trattenerlo con
una chiave esagonale inserita nella sede predisposta.
ATTENZIONE! | dadi autobloccanti (2), devono essere sostituiti
ogni 5 smontagai.

Muttern (2), die die Gelenke (3) der Lenkstangen (4) blok-
kieren, lockern und abnehmen.
BEMERKUNG. Falls sich das Gelenk dreh
G mit einem Sechskantschlissel festhalten, der in den d

nen Sitz eingesetzt wird. ACHTUNG! Die selbgisichern

Aflojar las tuercas (2)
de las barras de desv
NOTA. Si la rotu
llave exagonal introducida en el

ATENCION! Las tuercas autob deben de ser
sostituidas cada 5 des i

(2) cage des joints a rotule
(3) irection (4) et les retirer.
: ( int pivoterait, le retenir a |'aide
insé le siége prévu a cet effet.

-serreurs (2) doivent étre remplacés

d'une clé he
ATTENTION
tous les 5 déi

Scollegare dal pistone (6) le barre di sterzatura destra
e sinistra.

ENZIONE! Per facilitare la rimozione scaldare,
ica, il pistone nella zona filettata a circa 100 °C.

Vom Kolben (6) die rechte und linke Lenkstange
abtrennen.

ACHTUNG! Um diesen Vorgang zu erleichtern, mit
einer Heizpistole den Kolben am Gewinde auf ca. 100°C erhitzen.

@ Desconectar del piston (6) las barras de desvio

derecha y izquierda.
ATENCION! Para facilitar la remocion calentar, con
pistola thermica, el piston en la zona enroscada a 100°C approx.

Déposer du piston (6) les barres de direction droite et
gauche.

ATTENTION! Pour faciliter la dépose chauffer au
pistolet thermique a 100° la partie filetée du piston.

@ Estrarre il cilindro di sterzatura (8) utilizzando un

mazzuolo in materiale plastico.

NOTA. Per lo smontaggio del cilindro, vedere
«SMONTAGGIO CILINDRO DI STERZATURA=.

Den Lenkzylinder (8) mit einem Gummihammer ab-
ziehen.

BEMERKUNG. Um den Zylinder abzumontieren, siche
q «LENKZYLINDER ABMONTIERENS=.

@ Sacar el cilindro de desvio () utilizando un martillo en

material plastico.
NOTA. Para el desmontaje del cilindro, vease «DES-
MONTAJE CILINDRO DE DESVIO».

Extraire le cylindre de direction (8) a I'aide d’un maillet
en matiére plastique.

NOTE. Pour le démontage du cylindre, voir « DEPOSE
CYLINDRE DE DIRECTION®,
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F1241748

Check the condition of the axle unit's O-rings (9). Grease piston Block cylinder (8) with screws (7) coated with Loctite 242 and
?‘eats with Tecnolube Seal 101 and install cylinder using a plastic tightened to a torque of 180-200 Nm.
ammer.
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are lo stato delle guarnizioni OR (9) del corpo
ubrificare con grasso Tecnolube Seal 101 le

en Zustand der O-Ringe (9) des Achsenkdrpers
kontrollieren; die Aufnahmesitze des Kolbens mit
Tecnolube Seal 101 schmieren und den Zylinder mit

Hilfe eines Gummihammers montieren.
@ cuerpo axial; lubrificar con grasa Tecnolube Seal 101
el lugar de alojamiento del piston y montar el cilindro

utilizando un martillo en material plastico.
° de I'essieu : lubrifier a la graisse Tecnolube Seal 101
. les siéges du logement du piston et monter le cylindre
a l'aide d'un maillet en matiere plastique.

Controlar el estado de las guarniciones OR (9? del

Contréler le bon état des bagues O-Ring (9) du corps

Bloccare il cilindro (8) con le viti (7) spalmate con
Loctite 242 e serrate ad una coppia di 180+200 Nm.

Den Zylinder (8) mit den Schrauben (7), die zuvor mit
Loctite 242 geschmiert worden sind, blockieren und
die Schrauben mit einem Anzugsmoment von 180+

d 200 Nm festziehen.

Bloquear el cilindro (8) con los tornillos (7) pasar con
Loctite 242 y apretar a un par de 180+200 Nm.

Serrer le cylindre (8) avec les vis (7) enduites de
Loctite 242 et serrez-les au couple de 180+200 Nm.
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Apply Loctite to the threaded portion of the steering bars and
connect the bars by tightening the ends in the piston rod.
Tightening torque: 430-470 Nm.

ATTENTIONI Accurately remave grease from the threads using an
activator before applying the thread locking compound.

If required, install the proximity sens;
centring and tighten screws (13).
Tightening torque: 5-6 Nm

Connect the sensor (1) to the control device according to either of
the following diagrams.

T

Introduce the pins (3) in the stegg se and lock into position
with nuts (2) tightened to a o VWi

Fizsans?

{-)\TTENTION! If required, eliminate the action of the negative
rake.

Apply tools T10 onto the wheel hubs and lock tools.

Chelck that tools are perfectly flat and parallel to each other using a
level "B".

| max=0,80 A
N\ NERO
h 7”7 BLACK
CONNETTORE
CONNECTOR 8
AN BLU -
7”7 BLUE |
BATTERIA
BATTERY
\\ MARRONE — [ +
/7 BROWN "2—A'

D1240029
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Sensor wiring diagram for STANDARD version.




Spalmare la filettatura con Loctite 242 e collegare le
barre di sterzatura avvitando nello stelo del pistone i
terminali.

Coppia di serraggio: 430470 Nm

ATTENZIONE! Sgrassare accuratamente le filettature-con attiva-
tore prima di spalmare il frenafiletti.

Das Gewinde mit Loctite 242 schmieren und die
Lenkstangen anschlieBen, indem im Kolbenstift die
Endstiicke festgeschraubt werden.

e Anzugsmoment: 430470 Nm

ACHTUNG! Die Gewinde mit einem Aktivator entfetten bevor sie
mit dem Produkt geschmiert werden.

Pasar la rosca con Loctite 242 y conectar las barras de
desvio atornillando en perno del piston los terminales.
Par de serraje: 430+-470 Nm

ATENCION! Desgrasar atentamente las roscas con activador antes
de pasar el frenaroscas.

Enduire le filet de Loctite 242 et relier les barres de
direction en serrant dans la tige du piston les bouts.
Couple de serrage : 430470 Nm -

ATTENTION! Dégraisser soigneusement les filetages avec un
activateur avant de passer le produit de freinage des filets.

Se & previsto, installare il sensore di prossimita (1) per

il controllo della centratura del pistone e serrare le viti
(13).

Coppia di serraggio: 5+6 Nm

Wenn vorgesehen, den Néherungssensor (
Kontrolle der Kolbenzentrierung installieren un
Schrauben (13) festziehen.

G Anzugsmoment: 5+6 Nm

Si es previsto, instalar el se
para el control de la centratur:
tornillos (13).
Par de serraje: 5+6 Nm

Si prévu, in
controle d

proximité (1) de
on et serrer les vis (13).

are il sensore (1) al dispositivo di controllo
C

se uno dei due schemi.

Den Sensor (1) mit der Uberwachungseinheit laut den
einen der beiden Plane anschlieBen.

Conectae el sensor (1) al dispositivo de control segun
uno de los dos esquemas.

Relier le capteur (1) au dispositif de contrdle selon un
des deux schémas.

N

N

350-+390 Nm.

In die Gelenkgehduse (5) die Stifte (3) stecken und die
; dabei die

Inserire nelle scatole snodo (5) i perni (3) e bloccare la
posizione con i dadi (2) serrati ad una coppia di
50+390 Nm

Position mit den Muttern (2) festig
Muttern mit einem Anzugsmoment vo

Introducir en las cajag, rotulas (5) las rot 3y
bloquear la posicion. ¢! s tuercas (2) a un par de

350+-390 Nm.

boitiers du joint a rotule (5) les
iliser dans cette position a I'aide
serrer ensuite au couple de

ATTENZIONE! Se previsto, eliminare ['azione del
freno negativo.

Adplicare sui mozzi portaruota gli attrezzi T10 e

apcon una livella "B" che gli attrezzi siano perfettamente
£ paralleli tra loro.

ACHTUNG! Wenn vorgesehen, die Wirkung der
Federspeicherbremse beseitigen.

An den Radhalternaben die Werkzeuge T10 anbrin-
gen und blockieren.

Mit einer Libelle "B" kontrollieren, ob die Werkzeuge einwandfrei
eben und parallel zueinander liegen.

ATENCION! Si es previsto, eliminar la accion del freno

negativo.

Aplicar sobre los cubo llevarueda las herramientas
T10 y bloquearlas.
Controlar con unnivel "B" que las herramientas sean perfectamen-
te a nivel y paralelas entre ellas.

ATTENTION! Si prévue, éliminer I'action du frein
négatif.
Appliquer sur les moyeux porte-roue les outils T10 et
les serrer.
A I'aide d’un niveau "B" contréler que les outils sont parfaitement a
plat et paralléles entre eux.

@ Scheda collegamento sensore versione STANDARD.
Anschlussplan des Sensors in der STANDARD Aus-
fihrung.

Ficha conexion sensor version STANDARD.

Carte de connexion au capteur version STANDARD.
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Sensor wiring diagram for OPTIONAL version.

e direction, then in the
middle point of the

opposite one and position
e signalling lamp

stroke, which is determine
turning on and switching g

Lay level "L" on two upper studs and line them up. Apply tools T10

Check jut "C" of piston on either of the
to the two horizontal studs; hold them in position with two nuts,

dimension to check subsequent adj

tnote down jut

NOTE. For cylinders without se i must W centred level them, and finally lock into position.
based on maximum stroke. ATTENTION! Make sure that tools T10 perfectly adhere to wheel
face.

Fra41863

Without moving the piston, check front and rear distance between TOE-IN
the edges of tools T10 If necessary, adjust parallelism after loosening the check nuts (11)
Max allowed difference: 1-1.5 mm. of ball pins (12).
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Scheda collegamento sensore versione OPZIONALE.

Anschlussplan des Sensors in der OPTION Ausfih-
rung.

e 00 0 0

Ficha conexion sensor version OPCIONAL.

Carte de connexion du capteur version EN OPTION.

Controllare la sporgenza "C" del pistone su un lato ed
annotare la misura per il controllo delle regolazioni
successive.

NOTA. Per i cilindri senza sensore, la centratura del pistone deve
essere eseguita in base alla corsa massima.

Den Vorsprung "C" des Kolbens an einer
kontrollieren und das MaB notieren, um die nac
genden Einstellungen kontrollieren zu kénnen.
G BEMERKUNG. Bei den Zylindern ohne Sensor,

Caontrolar la parte saliente "C"
anotar la medida para el con
sucesivas.

NOTA. Para los cilindros sin sensg
de ser efectuada segun el recurrig

Piston sur un coté et noter la
s reglages successifs.

spostare il pistone, controllare la misura
e posteriore all'estremita degli attrezzi T10.
max ammessa: 1+1,5 mm

ant
iffer

Ohne den Kolben zu verstellen, das vordere und
hintere MaB am Ende der Werkzeuge T10 kontroll-
ieren.

Max. zuldssiger Unterschied: 1+1,5 mm

Sin desplazar el piston, controlar la edida anterior y
posterior a la extremidades de las herramientas T10.
Diferencia max. Admitida 1+1,5 mm

Sans déplacer le piston, contrdler la mesure avant et
arriére au bout des outils T10.
Différence maximum admise : 1+1,5 mm

e 0
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Eseguire la centratura spostando lentamente il pistone
prima in un senso e poi nell’altro, posizionandolo a
meta della corsa determinata dalle accensioni e dallo
spegnimento in fase di ritorno, della lampada di segnalazione del

dispositivo di controllo.
Kolben zuerst in die eine, dann in die afldere Richtung

bewegen und auf halben Hub positfiieren. Diese

Position wird durch das Ein- und Ausschalten der M
Uberwachungseinheit beim hin und her b
piston antes en un

colocandolo a mit:

del apago en fase de retorno,
dispositivo de control.

Die Zentrierung vornehmen und dazu, langsam den

Efectuar la centraturg desplazando lent

ido y despues en el otro,

rrido dadgdel enciende y
d

nalisacion del

Applicare su due prigionieri superiori una livella "L" ed
allinearli. Applicare gli attrezzi T10 sui due prigionieri
yzzontali; mantenerli in posizione con due dadi,
are la posizione.

E! Assicurarsi che gli attrezzi T10 appoggino perfet-
u tutto il piano di appoggio ruota.

An den oberen Stiftschrauben eine Libelle "L" an-
bringen und die Stiftschrauben ausrichten. Die Werk-
zeuge T10 an den beiden horizontalen Stiftschrauben
anbringen; diese in der Position mit zwei Muttern festigen,
ausrichten und die Paosition blockieren.

ACHTUNG! Kontrollieren, ob die Werkzeuge T10 genau an der

ganzen Auflageflache des Rads anliegen.
@ "L" y alinearlos. Aplicar las herramientas T10 sobre
los dos prigionieros orizontales; mantenerlos en
posicion con dos tuercas, nivelarlos y bloguear la posicion.
ATENCION! Asegurarse que las herramientas T10 apoyen
perfectamente sobre todo el plan de apoyo rueda.
o et les aligner. Appliquer les outils T10 sur deux
goujons horizontaux, les maintenir en position a I'aide
de deux écrous, les niveler et bloguer leur position.

ATTENTION! S’assurer que les outils T10 s’appuient parfaitement
sur tout le plan d'appui de la roue.

Aplicar sobre los dos prigionieros superiores un nivel

Appliquer sur deux goujons supérieurs un niveau "L"

CONVERGENZA

Se necessario, regolare il parallelismo dopo aver
allentato i dadi (11) di bloccaggio dei perni sferici (12).

KONVERGENZ
Wenn nétig, die Parallelitét einstellen, nachdem die
Muttern (11) zur Befestigung der runden Stifte (12)

ﬂ gelockert worden sind.

CONVERGENCIA

Si necesario, regular el paralelismo despues de haber

aflojado las tuercas (11) de bloqueo de las rotulas
esfericas (12).

PARALLELISME
Si nécessaire, régler le parallélisme aprés avoir
desserré les écrous (11) de blocage des rotules (12).
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Hold joints (12A) tight and rotate the ball pins (12) until tools T10. Once toe-in has been adjuste
become parallel to each other. Tightening torque for nuts:
NOTE. 1 - Loosen the nuts by a few turns.

2 - Half a turn of the pin will reduce the front distance by about 3
mm and increase the rear one by about 3 mm.

Pos. 2

Pos. 3
STEERING CYLINDER
CILINDRO STERZO
LENKZYLINDER
CILINDRO DE DE!
CYLINDRE DE DIR

F12341940

Adjust the jutting portion of the screw (15) according to data shown
in the table.
Lock into position with nut (14) tightened to 145-148 Nm.

NOTE. Perform the same operation:
Loosen the nut of one of the adju

Lot
F 174154 |

Perform one full steering operation unti! the adjusted screw (15) As you hold the adjusted screw in position against the arm stop,
leans against the arm stop. adjust the screw opposite (16), on non-cylinder side, until it leans
against the arm stap.
IMPORTANT! The screws (15) and (16) must lean against the
respective arm stops all at the same time.
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Mantenendo fermi gli snodi (12A), ruotare i perni
;ferici (12) fino ad ottenere il parallelismo degli attrezzi
10.
NOTE. 1 - Svitare i dadi di qualche giro.
2 - Mezzo giro di avvitamento dei perni restringe la misura anteriore
di circa 3 mm ed allarga la posteriore di circa 3 mm.
o drehen, bis die Parallelitit der Werkzeuge T10
erreicht worden ist.
BEMERKUNGEN. 1 - Die Muttern um einige Umdrehungen lok-
kern. 2 - Eine halbe Umdrehung der Stifte kiirzt das vordere MaB
um ca. 3 mm und vergrdBert das hintere MaB um ca. 3 mm.
Manteniendo paradas las rotulas (12A), girar las
rotulas sfericas (12) hasta obtener los paralelismos
de las herramientas T10.
NOTAS. 1 - Destornillar las tuercas de algunos giros.

2 - Medio giro de atornillamiento de las rotulas encoge la medida
anerior de 3 mm approx. y ensancha la posterior de 3 mm approx.

Die Gelenke (12A) festhalten und die runden Stifte (12)

En maintenant immobilisés les joints (12A), faire
pivoter les rotules (12) jusqu’a obtenir le parallélisme
des outils T10.

NOTES. 1. Desserrer les écrous de quelgues tours.

2. Un demi-tour de serrage des pivots resserre la mesure avant
d'environ 3 mm et élargit celle arriére d’environ 3 mm.

REGISTRAZIONE ANGOLO DI STERZATURA
NOTA. Eseguire le stesse operazioni per i due lati con
la sequenza dello schema.

Allentare il dado di una della vite di registrazione lato cilindro.

EINSTELLUNG DES EINSCHLAGWINKELS

BEMERKUNG. Dieselben Vorgénge flir beide Se
in derselben Reihenfolge des Schemas vornehmen.

G Die Mutter einer der beiden Stellschrauben an der

e una sterzatura completa fino a far appoggia-
(15) regolata sull’arresto del braccio.

E
re la
% ie vollstdndige Lenkung durchfilhren, bis die ein-

gestellte Schraube (15) an der Armsperre anliegt.

Efectuar un desvio completo hasta hacer apoyar los
tornillos (15) regulada sobre el paro del gje.

Exécuter un braquage complet jusqu'a la butée de la
vis (15) réglée sur I'arrét du bras.
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A convergenza regolata, bloccare i dadi (11).
Coppia di serraggio dadi: 328+363 Nm

Nachdem die Konvergenz eingestellt worden ist, die
Muttern (11) blockieren.
Anzugsmoment der Muttern: 328+363

Regolare la sporgenza della vite (15) secondo i valori
indicati nella tabella.
ccare la posizione con il dado (14) serrato a

Den Uberstand der Schraube (15) anhand der in der
Tabelle angegebenen Werte einstellen.

Die Position mit der Mutter (14) blockieren und die
Murt]ter dazu mit einem Anzugsmoment von 145--148 Nm fest-
ziehen.

D

Regular la parte saliente del tornillo (15) segun los
valores indicados en la tabla.
Bloquear la posicion con la tuerca (14) apretada a

145+148 Nm.
Régler le dépassement de la vis (15) selon les valeurs
indiguées dans le tableau.

Bloquer la pasition en serrant I'écrou (14) au couple de
145148 Nm.

Mantenendo la posizione di appoggio della vite
regolata, registrare la vite contrapposta (16) del lato
opposto cilindro fino al suo appoggio sull’arresto del

braccio.
IMPORTANTE! Le viti (15) e (16) devono appoggiare contempora-

neamente sui rispettivi arresti.
entgegengesetzte Schraube (16) an der Zylinderseite

einstellen, bis sie an der Armsperre anliegt.

WICHTIG! Die Schrauben (15) und (16) miissen gleichzeitig an den

entsprechenden Sperren anliegen.

@ do; registrar el tornillo contrapuesto (16) del lado
opuesto cilindro hasta su apoye sobre el paro del eje.

IMPORTANTE! Los tornillos (15) y (16) deben de apoyarse

contemporaneamente sobre las respectivas paradas.

o régler la vis opposee (16) du cote opposeé du cylindre,

jusqu’a sa butee sur I'arrét du bras.

IMPORTANT! Les vis (15) et (16) doivent s’appuyer simultanément
a leurs butées correspondantes.

In dieser Position der eingestellten Schraube, die

Manteniendo la posicion de apoyo del tornillo regula-

En conservant la position d'appui de la vis réglée,
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ATTENT!ION! Before attempting to disassemble the unit, drain the Lightly tap the cylinder head
ail in the cylinder chambers completely. push it inside the cylinder (
Using a screwdriver, remove the snap ring (1) of the cylinder head NOTE. Insert the cylinder tifa S the cylinder.
(2).

F1241752

B © O

Using a plastic hammer, hammer the piston (5) so it strikes against
the head (2).

Using a punch, force the stop ring (4) lo, )
Continue until the head (2) is ejected from the cylinder (3).

and extract ring using a screwdriver

Flaa11s3
/

0 EE= © O
Take the cylinder unit (3) apart by extracting the head (2) first, Remove all seals, anti-extrusion rings and scraper rings from head
followed by the piston (5). (2), cylinder (3) and piston (5).
ATTENTION! Note down direction of installation of piston whose NOTE. 1 - All seals must be replaced at each disassembly.
seal ring "A" is oriented towards cylinder head (2). 2 -dPay particular attention not to damage seal seats and piston

beds.
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ATTENZIONE! Prima dello smontaggio, scaricare
completamente |'olio contenuto nelle camere del

cilindro.

Utilizzando un cacciavite, rimuovere I'anello elastico (1) di ritegno

della testata (2).
° den Zylinderkammern ganz ablassen.
Mit einem Schraubenzieher den Haltering (1) des

a Kopfes (2) abnehmen.
pletamente el aceite contenido en las camaras del

cilindro.

Utilizando un destornillador, remover el anillo elastico (1) de

retencion del cabezal (2).
complétement I'huile contenue dans les chemises du

cylindre.

A I'aide d’un tournevis, retirer la bague élastique (1) de retenue de
la culasse (2).

ACHTUNG! Bevor dieser abmontiert wird, das Ol aus

ATENCION! Antes del desmontaje, descargar com-

ATTENTION! Avant le démontage, laisser couler

Utilizzando un punteruolo, forzare I'anello di arresto
(4) interno al cilindro (3) ed estrarlo utilizzando un
cacciavite.

Mit einem Senkstift den Sperrring (4) im Innere
Zylinders (3) forcieren und mit einem Schraubel
her heraus nehmen.

Utilizando un punzon, forzar,
interno al cilindro (3) y sacarl

llador.

A l'aide d'un r la bague de retenue (4) &
I'intérieur I'arracher en utilisant un
tournevi

orre il gruppo cilindro (3) estraendo nell'ordine
(2) ed il pistone (5).

NE! Annotare il senso di montaggio del
di tenuta "A" orientata verso la testata (2).

Das Zylinderaggregat (3) auseinander bauen und der
Reihe nach den Kopf (2) und den Kolben (5) heraus-
ziehen.

ACHTUNG! Die Montagerichtung des Kolbens notieren, dessen
ichtring "A" zum Kopf (2) hin gerichtet ist.
@ orden el cabezal (2) y el piston (5).
ATENCION! Anotar el sentido de montaje del piston
que tiene el anillo de retencion "A" dirigida hacia el cabezal (2).
I'ordre la culasse (2) et le piston (5).

ATTENTION! Noter le sens de montage du piston
dont la bague d’étanchéité "A" est orientée vers la culasse (2).

Descomponer el grupo cilindro (3) sacando en el

Décomposer le groupe cylindre (3) en retirant dans
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Con leggeri colpi di un mazzuolo in materiale plastico,
spingere la testata (2) verso l'interno del cilindro (3).
NOTA. Inserire la testata fino a filo del cilindro.

Mit leichten Schlagen eines Gummihgmmers, den
Kopf (2) in das Innere des Zylinders (3)@riicken.

BEMERKUNG. Den Kopf bis zum Randéiles Zylinders

del cilindro (3)
asta el fijg del cilindro.

Con un mazzuolo in materiale plastico, mandare in
battuta il pistone (5) a ridosso della testata (2).
seguire fino all’espulsione della testata (2) dal

Mit einem Gummihammer den Kolben (5) bis zum
Anschlag an den Kopf (2) driicken.

Weiter schlagen, bis der Kopf (2) aus dem Zylinder (3)
ausgestoBen wird.

Con un martillo en material plastico, mandar a tope el
piston (5) detras del cabezal (2).
Seguir hasta la salida del cabezal (2) del cilindro (3).

A I'aide d'un maillet en matiére plastique, envoyer en
butée le piston (5) adossé a la culasse (2).
Continuer jusqu'a I'éjection de la culasse (2) du

cylindre (3).

Rimuovere dalla testata (2), dal cilindro (3) e dal
pistone (5) tutte le guarnizioni, gli anelli antiestrusione
e gli anelli raschiatori.
NOTE. 1- Tutte le tenute devono essere sostituite ad ogni
smontaggio. 2- Prestare molta attenzione per non rovinare le sedi

delle guarnizioni e dello scorrimento del pistone.
Dichtungen, Halteringe und Olabstreifer abnehmen.

BEMERKUNG. 1 - Alle Dichtungen sind jedes Mal
auszuwechseln, wenn die Teile abmontiert werden. 2 - Sehr
vorsichtig vorgehen, um die Sitze der Dichtungen und die Gleitsitze

des Kolbens nicht zu beschadigen.

@ todas las guarnicion es, los anillos anti-extrusion y los
anillos raspadores.

NOTA. 1 - Todas las retenciones deben de ser sostituidas a cada

desmontaje. 2 - Poner mucho cuidado para no estropear las sedes

de las guarniciones y del deslizamiento del piston.

° tous les joints, les bagues antiextrusion et les
segments racleurs.

NOTES. 1 - Toutes les bagues d'étanchéité doivent étre rem-

placées a chaque démontage. 2 - Faire trés attention de ne pas
abimer les siéges des joints et du coulisseau du piston.

Vom Kopf (2), vom Zylinder (:3 und vom Kolben (5) alle

Remover del cabezal (2), del cilindro (3) y del piston (5)

Retirer de la culasse (2), du cylindre (3) et du piston (5)
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Grease and install the piston rod seal ring (6) and scraper ring (7) Grease and install the piston rod seal ring (6) and scraper ring (7)
into cylinder (3). into the head (2).
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are con grasso ed installare nel cilindro (3)
i tenuta (6) dello stelo e I'anello raschiatore

en Dichtring (6) des Stiftes und den Olabstreifer (7)
schmieren und in den Zylinder (3) installieren.

Lubrificar con grasa y enstalar en el cilindro (3) el
anillo de retencion (6) del vastago raspador (7).

Lubrifier a la graisse et metire en place dans le
cylindre (3) la bague d'étanchéité (6) de la tige et du
segment racleur (7).
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Lubrificare con grasso ed installare nella testata (2)
I'anello di tenuta (6) dello stelo e I'anello raschiatore

Den Dichtring (6) des Stiftes und den Olabstreifer (7)
schmieren und in den Kopf (2) installieren.

Lubrificar con grasa y instalar en el cabezal (2) el anillo
de retencion (6) del vastago y del anillo raspador (7).

Lubrifier a la graisse et installer dans la culasse (2) la
bague d'étanchéité (6) de la tige et du segment racleur
7).
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D124008p
Fit seal (8) on the outside of the head (2).

ATTENTION!

1 - To ease installation, grease the outer surface of the piston
2 - Do not roll the seal (8).

—

=g G

Apply tool T11 to the piston rod on non
into cylinder (3) so as to fit it into pis|
NOTE. Lightly grease seals and

F1241754

Remove tool T11 and apply it to the opposite side of the piston (5).
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Prepare piston (5) by fitting it withsaui
O-ring (11) and seal (12).
ATTENTION!

1 - To ease installation, lul
2 - If a centring sensor is noge
replaced with an additional 8

FI2a17is

Introduce the piston (5) into the cylinder by about 150 mm using a
plastic hammer.

F1241757

©, 0

Grease the seals of the head (2), slip the head onto the piston and,
using a plastic hammer, introduce head into cylinder (3).
NOTE. Introduce the head so it is flush with the cylinder.




Montare all'esterno della testata (2) la guarnizione (8).
ATTENZIONE!
1 - Per facilitare il montaggio, lubrificare con grasso la

superficie esterna del pistone.

2 - Non arrotolare la guarnizione (8).
ACHTUNG!

1 - Um die Montage zu erleichtern, die auBere

Kolbenflache mit Fett schmieren.
2 - Die Dichtung (8) nicht aufrollen.
ATENCION!

1 - Para facilitar el montaje, lubrificar con grasa la

superficie esterna del piston.
2 - No envolver la guarnicion (8).
ATTENTION!

_Pour faciliter le montage, lubrifier a la graisse la
surface extérieure du piston.

AuBen am Kopf (2) die Dichtung (8) montieren.
Montar al esterior del cabezal (2) la guarnicion (8).

Monter a V'extérieur de la culasse (2) le joint (8).

2 - Ne pas vriller le joint (8).
Applicare I'atirezzo T11 sullo stelo lato opposto
testata (2) e centrarlo nel cilindro (3) fino ad imboccare

il pistone (5).

NOTA. Lubrificare leggermente con grasso le guarnizioni ed il

cilindro.
entgegengesetzten Seite anbringen und in

Zylinder (3) zentrieren, bis der Kolben (5) zentri
worden ist.
BEMERKUNG. Die Dichtungen und den Zylinder mi

schmieren.
opuesto cabezal (2) y centrarl

encajar el piston (5).

NOTA. Lubrificar ligermente con
cilindro.

Das Werkzeug T11 am Schaft an der dem Ko
Aplicar la herramienta T11

tige du coté opposée a la
le c)ylindre (3) jusqu'a ce
5).

joints et le cylindre.

ere l'atirezzo T11 ed applicarlo sul lato
del pistone (5).

R Vi
opp
% as Werkzeug T11 abnehmen und an der dem Kolben

(5) entgegengesetzten Seite anbringen.

Remover la herramienta T11 y aplicarlo sobre el lado
opuesto del piston (5).

Retirer I'outil T11 et I'appliquer sur le c6té opposé du
piston (5).

-

Preparare il pistone (5) montando I'anello di guida (9),
I'anello magnetico (10), I'OR (11) e la guarnizione (12).
ATTENZIONE! 1 - Per facilitare il montaggio, lubrifica-
re con grasso.
2 - Se non & previsto il sensore di centratura, I'anello magnetico

(10) e sostituito con un secondo anello di guida (9).
° (9), den Magnetring (10), den O-Ringll(11) und die
Dichtung (12) montieren.

G ACHTUNG! 1 - Um die Montage zu erleichtern, mit

Den Kolben (5) vorbereiten; dazu den Fihrungsring

schmieren.
st, ist der
rsetzt.

2 - Wenn kein Zentrierungssensor vg e
Magnetring (10) durch einen zweiten Filhru

Preparar el piston (5)
anillo magnetico (10),

(5) en moMtant la bague de guidage
ique (10), la bague O-Ring (11) et

er le Montage, lubrifier & la graisse.
dih'est pas prévu, la bague magnétique
econde bague de guidage (9).

Con un mazzuolo in materiale plastico, inserire il
pistone (5) nel cilindro per circa 150 mm.

Mit einem Gummihammer, den Kolben (5) in den
Zylinder etwa 150 mm lang einsetzen.

Con un martillo en material plastico, introducir el
piston (5) en el cilindro por 150 mm approx.

A I'aide d'un maillet en matiére plastique, insérer le
piston (5) dans le cylindre sur environ 150 mm.

Lubrificare con grasso le guarnizioni della testata (2),
infilarla sul pistone e, con un mazzuolo in materiale
plastico, inserirla nel cilindro (3).

NOTA. Inserire la testata fino a filo del cilindro.
Die Dichtungen des Kopfes (2) mit Fett schmieren und
den Kopf auf den Zylinder setzen; mit einem Gummi-

hammer den Kopf in den Zylinder (3) hinein driicken.

d BEMERKUNG. Den Kopf bis an den Rand des Zylinders einsetzen.

@ introducirta en el piston y, con un martillo en material

plastico, introducirla en el cilindro (3).

Lubrificar con grasa las guarniciones del cabezal (2)

NOTA. Introducir el cabezal hasta el borde del cilindro.
Lubrifier & la graisse les joints de la culasse (2),
I'introduire sur le piston et, a I'aide d'un maillet en

matiere plastique, I'introduire dans le cylindre (3).

NOTE. Introduire la culasse jusqu'au ras du cylindre.
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Introduce the stop ring (4) and ensure that it sets in the seat of Using two screwdrivers or lev
cylinder (3). against the stop ring (4).

&

gead until it is seated

Fit the snap ring (1) of head (2).
ATTENTION! Make sure that the
seat.
If necessary, force it into the sgat

&
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Utilizzando due cacciaviti o leve, forzare la testata fino

Inserire I'anello di arresto (4) assicurandosi che si
alla battuta sull’anello di arresto (4).

assesti nella sede del cilindro (3).

Den Sperrring (4) einsetzen und kontrollieren, ob er im
Sitz des Zylinders (3) richtig sitzt.

Mit zwei Schraubenzieher oder Hebel, den Kopf bis
zum Anschlag auf den Sperrring (4) foflieren.

Utilizando dos destorgi

Introducir el anillo de paro (4) asegurandose que se
cabezal hasta el final

cologue en la sed del cilindro (3).

Introduire la bague de retenue (4) et s'assurant qu’elle
s’arréte dans le sieége du cylindre (3).

Montare I'anello elastico (1) di ritegno della testata (2).
ATTENZIONE! Assicurarsi che I'anello elastico (1) sia
impegnato a fondo nella sede.

Se necessario, forzarlo in sede con un punteruolo ed
un martello.

Den Haltering (1) des Kopfes (2) montieren.
ACHTUNG! Kontrollieren ob der Haltering (1) ric
im Sitz sitzt.
Wenn nétig, ihn in den Sitz mit einem Senkstift und ei
forcieren.

Montar el anillo elastico (1) d
2

ATENCION! Asegurarse gue el
empenado a fondo en la sed.
Si necesario, esforzarlo en sed cg

™
o
3
=
[}
=
o
o
o

engageée & fond dans
S'ily a lieu, la fguer d
marteau.
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REMOVING AND DISASSEMBLING THE DIFFERENTIAL UNIT - RIMOZIONE E SMONTAGGIO GRUPPO DIFFERENZIALE -
DIFFERENTIALAGGREGAT ABNEHMEN UND ABMONTIEREN - REMOCION Y DESMONTAJE GRUPO DIFERENCIAL -
DEPOSE ET DEMONTAGE DU GROUPE DIFFERENTIEL

REMOVAL Only if need removing or ad
Remove the entire arms and negative brake cylinders. Mark the position of the rin
EgA?(eéag?Ek iese «CHECKING WEAR - REPLACING DISCS AND nut checks (2).

Only if need removing or adjusting. Only If need removing or adjusting.

Heat the ring nuts (1) uniformly to perajaire of\@aout 80 °C. Using tool T12, loosen and remove the ring nuts (1).

NOTE. Accurately remove any trace of sealant from the threads of
ring nuts and intermediate covers.

F1241763

Frai7ed

Tighten two safety M16 studs in the main body. Support the differential unit and separate the intermediate cover (4)
Loosen and remove the check screws (5) of intermediate cover (4) from the main body (6).
on gear ring side. Remove cover (4).
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RIMOZIONE
leuovera i bracci completi ed i cilindri dei freni

Per i dettagll vedere «CONTROLLO USURA - SOSTITUZIONE

DISCHI E TENUTE FRENI».
Die kompletten Arme und die Zylinder der Federspei-

cherbremsen abnehmen.

a Fir weitere Einzelheiten, siehe «VERSCHLEISS KONTROLLIE-

ABNEHMEN

REN - SCHEIBEN UND DICHTUNGEN DER BREMSEN AUS-

WECHSELNS=.
Remover los brazos completos y los cilindros de los

frenos negativos.

Para los detalles, vease «CONTROL USURA - SOSTITUCION

DISCOS Y RETENCION FRENOS».
Retirer les bras complets et les cylindres des freins

négatifs.

Pour les détails, voir «CONTROLE USURE - REMPLACEMENT
DISQUES ET JOINTS D'ETANCHEITE FREINS»,

RIMOCION

DEPOSE

Solo se sl devono rimuovere o regolare.
Scaldare le ghiere (1) in modo uniforme fino ad una
temperatura di circa 80 °C.

Nur wenn sle entfernt oder eingestellt w
miissen.
Die Nutmuttern (1) gleichméBig bis auf 80°C erhitze

Solo si deben de ser removi
Calentar las virolas (1) de mani
temperatura de 80° C appox.

déposer ou régler.
de maniére uniforme
j C.

termeglio (4) lato corona.

In den zentralen Korper zwei Stiftschrauben zu M16

als Sicherheit schrauben.

Die Sicherungsschrauben (5) des mittleren Deckels (4)
an der Kranzseite lockern und abschrauben.

Atornillar en el cuerpo dos prigionieros de M16 de

seguridad.

Aflojar y sacar los tornillos (5) de retencion de la
tapadera Inlermedla (4) lado corona.

de M16

Desserrer et retirer les (5) vis de retenue du couvercle
(4) coté couronne.

Dans le corps central, serrer deux goujons de sécurité

Solo se si devono rimuovere o regolare.
Contrassegnare la posizione delle ghiere (1).
Rimuovere le viti (3) ed i ritegni ghiere (2).

Nur wenn sie entfernt oder eingegiellt werden
miissen.
Die Position der Nutmuttern (1) m
q Schrauben (3) und die Halterungen der Nutmuttern

ieren. Die
abnehmen.

Solo si deben de ser
Contrasenalar la coloc:

ovidos o regulados.
de las virolas (1).

virolas (2).

retenues des couronnes 2).

Solo se sl devono rimuovere o regolare.

Utilizzando I'attrezzo T12, allentare ed asportare le
iere (1).

e accuratamente le filettature delle ghiere e dei

ermedi da ogni traccia di sigillante.

Nur wenn sie entfernt oder eingestelit werden
miissen.

Mit dem Werkzeug T12, die Nutmuttern (1) lockern
und abnehmen.

BEMERKUNG. Von den Gewinden der Nutmuttern und den
mittleren Deckeln jegliche Spur von Dichtmasse beseitigen.

@ Utilizando la herramienta T12, aflojar y sacar las
virolas (1).

NOTA. Limpiar con cuidado las roscas de las virolas y las
tapaderas intermedias de todos restos de sigilante.
A l'aide de l'outil T12, desserrer et retirer les

couronnes (1).

NOTE. Nettoyer soigneusement les filets des couronnes et les
couvercles intermédiaires de toute trace de produit de rebouchage.

Solo sl deben de ser removidos o regulados.

Seulement lorsqu’on doit déposer ou régler.

Sostenere il dgruppo differenziale e staccare il coper-
chio intermedio (4) dal corpo centrale (6).
Asportare il coperchio (4).

Das Differentialaggregat stiitzen und den mittleren
Deckel (4) von dem zentralen Kdrper (6) trennen.
Deckel (4) abnehmen.

Sostener el grupo diferencial y destacar la tapadera
intermedia (4) del cuerpo central (6).
Sacar |a tapadera (4).

Supporter le groupe différentiel et détacher le couver-
cle intermédiaire (4) du corps central (6).
Retirer le couvercle (4).
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Remove the differential unit (7) and place it on a work bench. If bearings need replacing,

NOTE. Use the tool T13 to ease removal. bearings (9) from intermedia
NOTE. Carefully check the@-ri

F1241866

O

Remove snap ring (11) and cap (12). DISASSEMBLY
NOTE. Replace cap at each disas: ly. Using two levers, lift bearing (9) on gear ring side by about 8 mm.

F1241867

—
!

Loosen and remove the check screws (13) of gear ring (14). Remove the gear ring (14).
NOTE. The screws must be replaced at each disassembly. NOTE. If necessary, use a plastic hammer.

F1241767
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desmontaje.

G wenn die Teile abmontiert werden.

Rimuovere il gruppo differenziale (7) e posizionarlo su
un banco di lavoro.

NOTA. Per la rimozione, utilizzare I'attrezzo T13.

Das Differentialaggregat (7) abnehmen und auf die
Werkbank legen.

BEMERKUNG. Zum Abnehmen das Werkzeug T13

Remover el grupo diferencial (7) y colocarlo sobre un
banco de trabajo.

NOTA. Para la remocion, utilizar la herramienta T13.

Retirer le groupe différentiel (7) et le mettre en place
sur un établi.

NOTE. Pour la dépose, employer |'outil T13.

Rimuovere |'anello elastico (11) ed il tappo di chiusura

NOTA. Sostituire il tappo ad ogni smontaggio.

Den Kolbenring (11) und den Verschlussstopfe
abnehmen.

BEMERKUNG. Den Stopfen jedes Mal auswechsel

Al re ed asportare le viti (13) di ritegno corona (14).
[o] e viti devono essere sostituite ad ogni
montal§gho.

Die Sicherungsschrauben (13) des Kranzes (14) lok-
kern und abnehmen.
BEMERKUNG. Die Schrauben miissen bei jedem

Abmontieren ausgewechselt werden.

Aflojar y sacar los tornillos (13) de retencion corona
1

NOTA. Los tornillos deben de ser sostituidos a cada

Desserrer et retirer les vis (13) de retenue de la
couronne (14).
NOTE. Remplacer les vis a chaque démontage.
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Se si devono sostituire i cuscinetti, rimuovere dai
coperchi intermedi (4) e (8) le ralle esterne dei

cuscinetti (9).

NOTA. Controllare attentamente gli anelli OR (10).

Wenn die Lager ausgewechselt werden missen, von
den mittleren Deckeln (4) und (8)@die &uBeren
Scheiben der Lager (9) abnehmen.

G BEMERKUNG. Die O-Ringe (10) sorgféltig kontrolli

ité de remplacer les roulements,
les intermédiaires (4) et (8) les
des roulements (9).

SMONTAGGIO

Utilizzando due leve, sollevare il cuscinetto (9) lato
ona di circa 8 mm.

ABMONTIEREN

Mit Hilfe von zwei Hebeln, das Lager (9) an der
Kranzseite um ca. 8 mm heben.

DESMONTAJE

Utilizando dos palancas, levantar el cojinete (9) lado
corona de 8 mm. approx.

DEMONTAGE

A I'aide de deux leviers, soulever le roulement (9) citeé
couronne d'environ 8 mm.

Rimuovere la corona (14).
NOTA. Se necessario, usare un mazzuolo in materiale
plastico.

Den Kranz (14) abnehmen.

BEMERKUNG. Wenn ndtig, einen Gummihammer
verwenden.

Remover la corona (14).
NOTA. Si necesario, utilizar un martillo en material
plastico.

Retirer la couronne (14).

NOTE. S'il y a lieu, employer un maillet en matiére
plastique.
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Using a puller, remove bearings from gear ring (9) side. Using a separator and a pull
NOTE. Fit puller in connection with the siots provided. side.

ag from non gear ring

F1231071

Remove half-box (16).

ATTENTION! Note down reference marks for joining the two
halves.

Loosen and remove check screws (1
NOTE. The screws must be replac

F1241172 F1241773

= (= £0

Remove shoulder (17) and first planetary gear (18). Remove shafts (19), complete with planet wheels (20) and
spherical shoulder washers (21).
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@ Con un estrattore, rimuovere i cuscinetti lato corona
)

NOTA. Applicare |'estrattore in corrispondenza delle
cave predisposte.

e anbringen.

Mit einem Abzieher, die Lager an der Kranzseite (9)
abnehmen.

BEMERKUNG. Den Abzieher auf der Héhe der Nuten

Con un estractor, remover los cejinetes lado corona
(9).

NOTA. Aplicar el extractor en correspondencia de las

ranuras propuestas.
A I'aide d'un outil d’arrachage, retirer les roulements
coté couronne (9).

NOTE. Appliquer l'outil d'arrachage en correspon-
dance des encoches prévues a cet effet.

Allentare ed asportare le viti (15) di fissaggio scatola

@ differenziale (16).
NOTA. Le viti devono essere sostituite ad ogni

smontaggio.

° héuses (16) lockern und abnehmen.
BEMERKUNG. Die Schrauben missen bei jede

G Abmontieren ausgewechselt werden.

desmontaje.

As| re lo spallamento (17) ed il primo ingranaggio
lancN@iQ (18).

Den Bund (17) und das erste Planetengetriebe (18)
abnehmen.

Die Befestigungsschrauben (15) des Differenti

Aflojar y sacar los tornillo
diferencial (16).
NOTA. Los tornillos deb

(S%():ar el respaldo (17) y el primer engranaje planetario
18).

Retirer la rondelle d'épaulement (17) et le premier
pignon planétaire (18).

83

5

Con un separatore ed un estrattore, rimuovere il
cuscinetto lato opposto corona.

Mit einem Spreitzer und einem Abziehegdas Lager an
der dem Kranz entgegengesetzten Seif abnehmen.

Con un separador y u
lado opuesto corona.

xtractor, remover el*cojinete

rateur et d'un outil d'arrachage,
coté opposé de la couronne.

Asportare la semiscatola (16).
ATTENZIONE! Annotare i contrassegni di riferimento
la giunzione.

Das halbe Gehause (16) abnehmen.
ACHTUNG! Die Markierungen zur Verbindung notie-
ren.

Sacar la semicaja (16).
ATENCION! Anotar los contrasignos de referencia
para la guarnicion.

Retirer le demi-boitier (16).

ATTENTION! Noter les repéres de référence pour la
jonction.

Asportare gli alberi (19) completi di satelliti (20) e
rondelle sferiche (21) di spallamento.

Die Wellen (19) samt Satelliten (20) und Bordscheiben
(21) abnehmen.

Sacar los ejes (19) completos de satelites (20) y
arandelas esfericas (21) del respaldo.

Retirer les arbres (19) munis de leurs satellites (20) et
les rotules (21) d'épaulement.
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Remove the 2nd planetary gear (22) and shoulder ring (23).
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Rimuovere il 2° planetario (22) e I'anello di spalla-
mento (23).

Das zweite Planetengetriebe (22) und die Bordscheibe
(23) abnehmen.

(Remover el 2° planetario (22) y el anillo del respaldo
23).

Retirer le second planétaire (22) et la bague d'épau-
lement (23).

N
%
&
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ASSEMBLY Install the planetary gears (20 houlder washers (21)

Install the shoulder ring (23) and planetary gear (22) into the half- onto the shafts (19).
box (7). Install the assemblies in th
—
~=f =]
Install the planetary gear (18) and sho i Mount the locking half-box (16) onto the half-box (7) and lock it with

screws (15) coated with Loctite 270. Tighten provisionally by hand.
ATTENTION! 1 - The match marks on the two half-boxes must
correspond.
2 - Use only new screws.

F1241776 £ X = F1241777

Mount the gear ring (14) and fasten it to the differential box (7) with Fit the complete differential unit in a vice and tighten the screws

screws (13) tightened provisionally by hand. (15) holding the two half boxes together to a torque of 140-154 Nm.

ATTENTION! Use only new screws. ATT;\E?;TION! Tighten screws using the alternate and criss-cross
method.
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ASSEMBLAGGIO

Montare nella semiscatola (7) I'anello di spallamento
(23) e l'ingranaggio planetario (22).

ZUSAMMENBAUEN
In das halbe Gehduse (7) die Bordscheibe (23) und
das Planetengetriebe (22) montieren.

ASEMBLAJE
Montar en la semicaja (7) el anillo del respaldo (23) y el
engranaje planetario (22).

ASSEMBLAGE .
Monter dans le demi-boitier (7) la bague d'épaulement
(23) et le pignon planétaire (22).

Montare I'ingranaggio planetario (18) e I'anello di
spallamento (17).

Das Planetengetriebe (18) und die Bordscheib:
montieren.

Montar el engranaje planetarj
respaldo (17).

8y

Monter le pi
lement (1

plan (18) et la bague d'épau-

la corona (14) e trattenerla sulla scatola
iale (7) con le viti (13) serrate provvisoria-
odo manuale.
e solo viti nuove.

en Kranz (14) montieren und am Differentialgehduse
(7) mit den Schrauben (13) voribergehend von Hand
befestigen.

CHTUNG! Nur neue Schrauben verwenden.
Montar la corona (14) y tratenerla en la caja diferencial
(7) con los tornillos (13) apretadas provisoriamente de
manera manual.

ATENCION! Utilizar solo tornillos nuevos.
Monter la couronne (14) et la retenue sur la boite du
différentiel (7) & I'aide des vis (13) proviscirement

serrées de maniére manuelle.

ATTENTION! Employer exclusivement des vis neuves.

87

N~

Montare sugli alberi (19) gli ingranaggi satelliti (20) e le
rondelle sferiche di spallamento (21)
Montare i gruppi nella semiscatola (7).

Auf die Welle (19) die Planetengetriebe20) und die
Bordscheiben (21) montieren.
Die Aggregate in das halbe Gehause (7

Montar sobre los ejes (1
y las arandelas esferica

Montare sulla semiscatola (7) la semiscatola di
chiusura (16) e fissarla con le viti (15) spalmate con
ite 270 e serrate provvisoriamente in modo

E! 1 - Far coincidere i contrassegni delle due semi-
Usare solo viti nuove.

Auf das halbe Gehéuse (7) das halbe Verschlussge-
héuse (16) montieren und mit den Schrauben (15), die
zuvor mit Loctite 270 geschmiert worden sind, be-
festigen und von Hand voriibergehend festziehen.

ACHTUNG] 1 - Die Markierungen der beiden Gehausehdlften
aufeinander legen. 2 - Nur neue Schrauben verwenden.
@ y fijarla con los tornillos (15) pasadas con Loctite 270 y
apretadas provisoriamente de manera manual.

ATENCION! 1 - Hacer coincidir los contrasignos de las dos semi-
cajas. 2 - Utilizar solo tornillos nuevos.
o fermeture (16) et la fixer a I'aide des vis (15) enduites
de Loctite 270 et provisoirement serrées de maniére
manuelle.
ATTENTION! 1 - Faire coincider les repéres des deux demi-
boitiers. 2 - Employer exclusivement des vis neuves.
serrare le viti (15) di unione delle semiscatole ad una

coppia di 140+154 Nm.

Montar sobre la semicaja (7) la semicaja de cierre (16)

Monter sur le demi-boitier (7) le demi-boitier de

Fissare il gruppo differenziale completo in morsa e

ATTENZIONE! Serrare le viti in modo alternato ed incrociato.
Das komplette Differentialaggregat in einen Schrau-
bstock klemmen und die Schrauben (15) zur Verbin-
dung der halben Gehduse mit einem Anzugsmoment

von 14054 Nm festziehen.

ACHTUNG! Die Schrauben abwechselnd und im Kreuz festschrau-

ben.
Ios tornillos (15) de union de las semicajas a un par de

140+154 N

Fijar el grupo diferencial completo en morsa y apretar

ATENCION! Apretar los tornlllos de manera alternada y cruzada..
Fixer le groupe différentiel complet dans I'étau et
serrer les vis (15) d'assemblage des demi-boitiers au

couple de 140+154 Nm.

ATTENTION! Serrer les vis en diagonale.
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Lock the gear ring (14) by tightening the screws (13) to a torque of Position the differential unit un; s Wit it with bearings (9)
115-142 Nm. using tool T14.

ATTENTION! Use the alternate and criss-cross tightening method.

INSTALLATION
ATTENTION! If bearings (9) are rg#fced, j
blocks into intermediate covers (4)@Rd (8).

Fit the non-gear ring side of main body (6) complete of pinion with
intermediate cover (8); lock cover with screws (5) coated with
Loctite 242 and with two service screws "V" (M16X50) tightened to
the same torque.

Tighten screws to a torque of 130-143 Nm.

NOTE. Check the state of the O-ring (10).

Flaayim

Using tool T13, position the differential unit (7) into the main body Tighten the two safety studs "C" into the main body (6) and install
(6). the intermediate cover (4).
Lock into position with screws (5) treated with Loctite 242 and two
service screws "V" (M16X50) locked to the same torque.
Tighten screws to a torque of 130-143 Nm.

NOTE. Check the state of O-ring (10).
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Bloccare la corona (14) serrando le viti (13) ad una
coppia di 115+142 Nm
ATTENZIONE! Utilizzare il metodo di serraggio

alternato ed incrociato.

Den Kranz (14) durch Festziehen der Schrauben (13)
mit einem Anzugsmoment von 115+142 Nm blok-

kieren.

e ACHTUNG! Die Schrauben abwechselnd und im Kreuz festziehen.

Bloquear la corona (14) serrando los tornillos (13) a un
par de 115+142 Nm.

ATENCION! Utilizando el metodo de serraje alternado

y cruzado.

Immobiliser la couronne (14) en serrant les vis (13) au
couple de 115+142 Nm.
ATTENTION! Serrer les vis en diagonale.

INSTALLAZIONE

ATTENZIONE! Se vengono sostituiti i cuscinetti (9),
inserire nei coperchi intermedi (4) e (8) le ralle.

INSTALLATION

ACHTUNG! Falls die Lager (9) ausgewechselt
den, die Scheiben in die mittleren Deckel (4) und (

G einsetzen.

INSTALACION

ATENCION! Si vienen sostit
introducir en las tapad intel

raclas.

mplacement des roule-

ments dines dans les couver-

ndo I'attrezzo T13, posizionare nel corpo
6) il gruppo differenziale (7).

Mit dem Werkzeug T13, das Differentialaggregat (7) in
den zentralen Kérper (6) positionieren.

Utilizando la herramienta T13, colocar en el cuerpo
central (6) el grupo diferencial (7).

A l'aide de I'outil T13, mettre en place dans le corps
central (6) le groupe différentiel (7).
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Posizionare i gruppo differenziale sotto una pressa e
montare i cuscinetti (9) utilizzando I'attrezzo T14.

Das Differentialaggregat unter eine Pr
die Lager (9) mit dem Werkzeug T14

Colocar los grupos

gerencial bajo una
montar los cojinetes (9) Qi

zando la herramienta T14.

roupe différentiel sous une presse

oul nts (9) a I'aide de I'outil T14.

Montare sul corpo centrale (6) completo di pignone, il
coperchio intermedio (8) lato opposto corona; bloccar-
on le viti (5) spalmate con Loctite 242 e con due viti
(M16x50) bloccate alla stessa coppia.

iti alla coppia di 130+143 Nm.

ontrollare la condizione dell'OR (10).

Auf den zentralen Kdrper (6) samt Rad, den mittleren
Deckei (8) an der dem Kranz entgegengesetzten Seite
) montieren; den Deckel mit den Schrauben (5), die zuvor [
mit Loctite 242 geschmiert worden sind, und mit zwei Hilfsschrauben

"V" (M16X50) mit demselben Anzugsmoment blockieren. Anzugsmo-

mente der Schrauben 130+143 Nm

BEMERKUNG. Den Zustand des O-hlnges (10) prfen.
Montar sobre el cuerpo central (6) completo de pinon,
la tapadera intermedia (8) lado opuesto corona;
blogquearlo con los tornillos (5) pasar con Loctite 242 \

y con dos tornillos de servicio "V" (M16X50) bloqueadas al mismo
par. Apretar los tornillos al par de 130+143 Nm.

NOTA. Controlar la condicion del OR (10).
Monter sur le corps central (6) muni du pignon, le
couvercle intermédiaire (8) coté opposé de la cou-
ronne; le serrer a I'aide des vis (5) enduites de Loctite

242 et, a I'aide de deux vis de service "V" (M16X50) bloquer au

méme couple. Serrer les vis au couple de 130143 Nm.

NOTE. Controler le bon état de la bague O-Ring (10).
sicurezza "C" ed installare il coperchio intermedio (4).

Bloccare la posizione con le viti (5) sgalmate con

Loctite 242 e con due viti di servizio "V" (M16x50) bloccate alla

stessa coppia. Serrare le viti alla coppia di 130+143 Nm

NOTA. Controllare la condizione dell'OR (10).

o schrauben schrauben "C" und den mittieren Deckel (4
instailieren. Die Position mit den Schrauben (5), die mi (

Loctite 242 geschmiert worden sind, und mit zwei Hilfsschrauben "V"
M16X50) mit demselben Anzugsmoment blockieren.
nzugsmomente der Schrauben 130143 Nm.

Awvitare nel corpo centrale (6) i due prigionieri di
in den zentralen Korper (6) die beiden Sicherheitsstift- {

BEMERKUNG. Den Zustand des O-Ringes (10) priifen.
Atornillar en el cuerpo central (6) los dos prigionieros
de seguridad "C" y instalar la tapadera intermedia(4).
Bloquear la posicion con los tornillos (5) pasar con
Loctite 242 y con dos tornillos de disservicio "V" (M16X50) bloqueadas
al mismo par. Apretar los tornillos al par de 130+143 Nm.

NOTA. Controlar la condicion del OR (10).
° sécurité "C" et mettre en place le couvercle intermédiaire
(4). Immobiliser dans cette position a I'aide des vis (§
enduites de Loctite 242 et, a I'aide de deux vis de service "V" (M16X50!
bloquer au méme couple. Serrer les vis au couple de 130+143 Nm.

NOTE. Contrdler le bon état de la bague O-Ring (10).

Dans le corps central (6), serrer les deux goujons de
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Only if the differential clearance and preload adjustment ring nuts :
have been removed, tighten the ring nuts (1) by 3 turns approx.; nut (1) on non-gear ring sidg
coat with Loctite 222 and tighten in the relative intermediate pinion.

SQad bearings with ring
Qe the torque of the

covers. ) ) . . ATTENTION! In the case ¢ check thrust torque; in
Tighten the ring nut (1) on gear ring side until clearances between the case of new bearings, §@eck continuglis torque.

pinion and gear ring are zeroed. Then, loosen by about 1/4 ~ 1/2

turn.

F1241784

Introduce a comparator "A" with long tracer through the hole
grovided for the cap (12).

osition the tracer on the side of a tooth of the gear ring,
approximately 5 mm from the outer rim; preload by about 1 mm and
zero the comparator.

Apply torque meter TM to pinion nut
increase by 20-40 Ncm as a result g
Example: pinion torque: 120-130
Pinion + differential torque: 14

CLEARANCE - G/OCO - SPIEL
RATIO - RAPPORTO X
VERHALTNIS - JUEGD - JEU
RAPORTE - RAPPORT MIN. MAX.
9+29 0,25 0,33
9+33 0,25 0,33
11+-34 0,25 0,33
Fr2a1res
As you hold the pinion in position, move the gear ring (14) manually CAUTION! Difference between MIN. and MAX. clearance for whole
in both directions to check clearance between pinion and gear ring. circumference must not exceed 0.09 mm.

Standard clearance. See table
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Solo se sono state rimosse le ghiere di registrazione
del gioco e precarico del differenziale, avvitare di circa
3 giri le ghiere (1), spalmare con Loctite 222 ed
avvitarle nei rispettivi coperchi intermedi.

Serrare la ghiera (1) lato corona fino ad azzerare i giochi tra
pignone e corona; allentarla quindi di circa 1/4+1/2 giro.

Nur wenn die Nutmuttern zur Einstellung des Spiels und zur
Vorladung des Differentials abgenommen worden sind, um ca.
3 Umdrehungen die Nutmuttern (1) festziehen, mit Lactite 222
schmieren und in die mittleren Deckel schrauben.. Die Nutmutter (1) an der
Kranzseite festziehen, bis kein Spiel mehr zwischen dem Rad und dem Kranz
{ibrig bleibt; dann die Nutmutter um ca. 1/4+1/2 Umdrehung lockern.

Solo si han sido removldas |as virolas de registracion
del juego y precario del diferencial, atornillar de 3 giros
approx. las virolas (1), pasar con Loctite 222 y
atornirllarlos en las respectivas tapaderas intermedias.

Apretar la virola (1) lado corona hasta llevar a zero los juegos entre
pinon y corona; aflojarla de 1/4+1/2 giros approx.

Seulement si les bagues de réglage du jeu et de
precharge du différentiel ont été retirées, serrer sur 3
tours environ les bagues (1), enduites de Loctite 222 et les
visser dans les couvercles intermédiaires correspondants. Serrer la
couronne (1) coté couronne jusqu'a ce que les jeux entre le pignon et la
couronne soient mis a zéro; la desserrer ensuite d'environ 1/4-+-1/2 tour.

Applicare sul dado del pignone un torsiometro "TM" e
controllare che la coppia di rotazione subisca un
incremento di 20+40 Ncm dovuto al precarico dei
cuscinetti del differenziale.

Esempio: Coppia pignone: 120130 Ncm
Coppia pignone + differenziale: 140+170 Ncm
An die Radmutter den Drehungsmesser "TM"
bringen und kontrollieren, ob das Anzugsmom
durch die Vorbelastung der Differentiallager u
20+-40 Ncm erhéht wird.
Beispiel: Anzugsmoment des Rads: 120+130 Ncm
Radpaar + Differential: 140+170 Ncm
@ controlar que el par de rotaciol
de 20+40 Ncm debido al 12
del diferencial.

Exemplo: Par pinon: 120+130 Ncg
Par pinon + diferengi

Aplicar sobre la tuerca del pino

on un torsiométre "TM" et
ation subit un accroisse-
précharge des roule-

pignone e corona.
le: vegere tabella

as Rad festhalten und von Hand den Kranz (14) in
beide Richtungen drehen, um das Spiel zwischen Rad
und Kranz zu kontrollieren.

Richtiges Spiel: siehe Tabelle
Teniendo blogueado el pinon, remover manualmente
en los dos sentidos la corona (14) para controlar el

juego existente entre pinon y corona.

Juego normal: vease espejo.
En conservant le pignon immobilisé, déplacer ma-
nuellement la couronne (14) dans les deux sens pour
contréler le jeu existant entre le pignon et la couronne.

Jeu normal: voir tableau.
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Solo se sono state rimosse le ghiere.
Precaricare i cuscinetti con la ghiera (1) lato opposto
corona per incrementare la coppia di rotazione del

pignone.
ATTENZIONE! Con cuscinetti usati, controllare la coppia di spunto;
con cuscinetti nuovi, controllare la coppia di rotazione continua.

erhdhen.

ACHTUNG! Mit den gebrauchten Lagern das
ieren; mit den neuen Lagern das kontinuierliche Gegen

ATENCION! Con cojinetes utilizal
con cojinetes nuevos, controlar el

Nur wenn die Nutmuttern abgenommen gorden sind.
Die Lager mit der Nutmutter (1) an der dem
gesetzten Seite vorladen, um das Gegenmo!

Solo si han sido remquldas las virolas.

el pinon.

dq comienzo;
continua.

ents avec la couronne (1) coté
pour accroitre le couple de

rotation du pig
ATTENTION!
avec des roule

usés, controler le couple d'excitation;
roler le couple de rotation continue.

Posizionare, attraverso il foro per il tappo (12) un
comparatore "A" con tastatore lungo.

Edpizionare il tastatore sul fianco di un dente della
mm dal bordo esterno, precaricarlo di circa 1 mm
il comparatore.

Durch das Loch firr den Stopfen (12) eine Messuhr "A"
mit einem langen Fihler positionieren.

Den Flhler auf die Seite eines Kranzzahnes ca. 5 mm
vom duBeren Rand entfernt positionieren, mit ca. 1 mm vorladen
und die Messuhr auf Null zurtckstellen.

Colocar atraves el agujero por el tapon (12) un

comparador "A" con tocador largo.

Colocar el tocador sobre el lado de un diente de la
corona a 5 mm approx. del borde esterno, precargarlo de 1 mm
approx. y llevar a zero el comparador.
o un comparateur "A" avec tateur long.

Mettre en place le tateur sur le flanc d'une dent de la

couronne a environ 5 mm du bord extérieur, le précharger
d'environ 1 mm et mettre le comparateur a zéro.

Mettre en place, a travers le trou pour le bouchon (12)

ATTENZIONE! La differenza tra gioco MIN e Max
rilevata sull'intera circonferenza non deve superare il
valore di 0,09 mm.

ACHTUNG! Der Unterschied zwischen dem minde-
sten und maximalen Spiel an der gesamten Kreislinie
darf den Wert von 0,09 mm nicht iiberschreiten.

ATENCION! La diferencia entre MIN y MAX relevada
sobre la entera circonferencia no debe de superar el
valor de 0,09 mm.

ATTENTION! La différence entre le jeu MIN et MAX
relevée sur toute la circonférence ne doit pas
dépasser la valeur de 0,09 mm.



ASSEMBLING AND INSTALLATION THE DIFFERENTI
DIFFERENTIALAGGREGAT ZUSAMMENBAUEN UND

T - ASSEMBLAGGIO ED INSTALLAZIONE GRUPPO DIFFERENZIALE -
LIEREN - ASEMBLAJE Y INSTALACION GRUPO DIFERENCIAL -

ASSEMBLAGE ET INSTALLATION GROUPE DIFFERENTIEL

If torque and/or pinion-gear ring clearance is not within tolerance
values and the ring nuts have not been removed, mark the position
of the ring nuts (1) and remove the safety stops (2).

Fit the stops (2) for the ring nuts (1). E
the holes provided for the check sc
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To INCREASE: loosen the g
the ring nut on non-gear ri
To DECREASE: perform { 3
To rotate ring nuts, use spi@ial wrench

Install negative brake cylinders and arms. For details, see
«CHECKING WEAR - REPLACING DISCS AND BRAKE SEALS».




Se la coppia di rotazione efo il gioco pignone-corona
non rientra nelle tolleranze e le ghiere non sono state
rimosse, contrassegnare la posizione delle ghiere (1) e

rimuovere gli arresti di sicurezza @).
° Rad und Kranz nicht innerhalb der Toleranzwerte liegt

und die Nutmuttern nicht abgenommen worden sind,
die Position der Nutmuttern (1) markieren und die Sicherheiten (2)

abnehmen.
@ en las tolerancias y las virolas no han sido removidas,
contrasegnalar la posicion de las virolas (1) y remover

las paradas de seguridad (2).

° n'est pas compris dans la tolérance et les bagues
n'ont pas été retirées, marquer la position des bagues

(1) et retirer les arréts de sécurité (2).

Wenn das Drehmoment und/oder das Spiel zwischen

Si el par de rotacién efo juego pinon-corona no entra

Si le couple de rotation et/ou le jeu pignon-couronne

Montare gli arresti (2) per le ghiere (1) impegnandoli
nella cava pil vicina ai fori per le viti di fissaggio.

Spalmare le viti (3) con Loctite 242 e serrarle ad una

coppia di 7--10 Nm.
diese dazu in die den Ldchern fur die Befestigul

schrauben am néchsten liegende Nute stecken.
Die Schrauben (3) mit Loctite 242 schmieren un
Anzugsmoment von 7+10 Nm festziehen.

Montar los paros (2) para las vj

en la ranura mas cerca a los a

Pasar los tornillos (3) con Lacti

par de 710 Nm.

Die Halterungen (2) der Nutmuttern (1) monti

ée (2) pour les couronnes

(1) en les ‘encoche la plus proche
des trou
Enduire les vis (3) d et les sefrer au couple de 7+10
Nm.
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Regolare il gioco tra pignone e corona.
Per AUMENTARE: allentare la ghiera lato corona e
serrare in uguale misura la ghiera lato opposto corona.
Per DIMINUIRE: eseguire le operazioni in senso contrario.
Per ruotare le ghiere, utilizzare la chiave speciale T12.

entgegengesetzten Seite festziehen. Um es zu VER
Vorgange in umgekehrter Reihenfolge
Nutmuttern zu drehen, den Spezialschlisse!
@ Para AUGMENTAR:

apretar en igual me@ll

ap
Para DISMINUIR: efectuar las o

Das Spiel zwisghen Rad und Kranz eingtellen.
Um es zu ERHOHEN: die Nutmutter a

Regular el juego entredlinon y corona.

le pignon et la couronne.
esserrer |a bague cdté couronne et

Montare i cilindri dei freni negativi ed i bracci completi.
Per i dettagli, vedere «CONTROLLO USURA -
STITUZIONE DISCHI E TENUTE FRENI».

Die Zylinder der Federspeicherbremsen und die
kompletten Arme montieren. Fir Einzelheiten, siehe
«VERSCHLEISS KONTROLLIEREN - SCHEIBEN
UND DICHTUNGEN DER BREMSEN AUSWECHSELN»

brazos completos.

a los detalles, vease «CONTROL USURA -

Par:
SOSTITUCION DISCOS Y RETENCION FRENOS=.
complets.

Pour les détails, voir <CONTROLE USURE - REM-
PLACEMENT DISQUES ET RONDELLES D'ETANCHEITE
FREINS».

Montar los cilindros de los frenos negativos y los

Monter les cylindres récepteurs négatifs et les bras



REMOVING THE CROWN WHEEL AND PINION - RIMOZIONE PIGNONE CONICO - KEGELRAD ABMONTIEREN -
REMOCION PINON CONICO - REMPLACEMENT PIGNON CONIQUE

Remove the arms, negative brake cylinders and differential unit. Scribble match marks acros
For details, see «<CHECKING WEAR - REPLACING DISCS AND pinion (2) and apply a reacj
BRAKE SEALS= and «REMOVING THE DIFFERENTIAL UNIT=.

Apply wrench T15 to hold the pini
wrench, loosen nut (1).

ATTENTION! If disassembly pr
heat gun to a temperature of gbol

sing a socket Remove nut (1) and O-ring (3).
NOTE. If the nut is heated to assist removal, then the O-ring must

(1) with a be replaced.

Using a puller, pull out and remove the flange (4). If only the seal ring (5) of pinion (2) is to be replaced, pull ring out
using a screwdriver or a lever.
NOTE. 1 - Not to damage ring seat and pinion. 2 - Replace the seal
ring and install the new one using tool T18 once AREXSONS
rubber cement has been applied to the outer surface; smear with
Loctite 270 the pinion thread and tighten nut (1) up to the marks
made in step b.
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Rimuovere i bracci complet, i cilindri dei freni negativi

ed il differenziale.

Per i dettagli, vedere «CONTROLLO - USURA -
SOSTITUZIONE DISCHI E TENUTE FRENI» e «RIMOZIONE

GRUPPO DIFFERENZIALE-.
° bremsen und das Differential abmantieren.

Fir weitere Einzelheiten, sieche «VERSCHLEISS
KONTROLLIEREN - SCHEIBEN UND DICHTUNGEN DER BREM-
SEN AUSWECHSELN» und «DIFFERENTIALAGGREGAT AB-

MONTIEREN®.
@ negativos y el diferencial.

Para los detalles, vease «CONTROL - USURA -
SOSTITUCION DISCOS Y RETENCION FRENOS» y <REMOCION
GRUPO DIFERENCIAL-.

Die kompletten Arme, die Zylinder der Federspeicher-

Remover los ejes completos, los cilindros frenos

Retirer les bras complets et les cylindres des freins
négatifs et le différentiel.

Pour les détails, voir «<CONTROLE - USURE -
REMPLACEMENT DISQUES ET JOINTS D'ETANCHEITE
FREINS» et <DEPOSE GROUPE DIFFERENTIEL=.

Applicare la chiave T15 per mantenere fermo il
pignone e, con una chiave a bussola, allentare il dado
{1)-

ATTENZIONE! Se lo smontaggio risulta faticoso, scaldare il dado
(1) a circa 80°C con una pistola termica.

Den Schiiissel T15 anbringen, um das Rad
zuhalten und mit einem Steckschlissel, die Mutte!
lockern.

ACHTUNG! Sollte das Abmontieren schwer fallen,
auf ca. 80°C mit einer Heizpistole erhitzen.

Aplicar la llave T 15 para mant
con una llave a brujula, aflojar

ATENCION! Si el desm

ur maintenir le pignon
douille, desserrer I'ecrou

ATTENTION! i |
80° C environ &

Mit einem Abzieher den Flansch (4) abnehmen und
entfernen.

Utilizando un extractor, remover y sacar la brida (4).

bride (4).

A I'aide d’'un outil d'arrachage, retirer et arracher la
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Contrassegnare la posizione tra dado (1) e pignone (2)
eg"applicare sul corpo centrale una barra di reazione

Die Position zwischen der Mutter (1) ung dem Rad (2)
markieren und auf den zentralen Kérp@einen Reak-
tionsstab "A" anbringen.

n entre tuerca (1) y’pignon

Contrasegnalar la posjgis
po central una barra de

(2) y aplicar sobre el
reaccion "A".

entre I'écrou (1) et le pignon (2) et
central une barre de réaction

Rimuovere il dado (1) e I'anello OR (3).
NOTA. Se per la rimozione viene riscaldato il dado, si
e sostituire I'anello OR.

Die Mutter (1) und den O-Ring (3) abnehmen.
BEMERKUNG. Wenn zum Abnehmen die Mutter
erhitzt wird, den O-Ring auswechseln.

Remover la tuerca (1) y el anillo OR (3).
NOTA. Si por la remocion viene calentada la tuerca,
se debe sostituir el anillo OR.

Retirer I'écrou (1) et la bague OR (3).
NOTE. Si pour la dépose I'écrou a été chauffé, la
bague O-Ring doit étre remplacée.

Se si deve sostituire solo I'anello di tenuta (5) del pignone (2),

@ estrarlo utilizzando un cacciavite od una leva.

NOTE. 1- Non danneggiare la sede dell'anello ed il pignone. 2 - Sostituire
I'aneiio di tenuta e montarlo con I'attrezzo T18 dopo aver spaimato |'esterno
con mastice AREXONS; spalmare con Loctite 270 la filettatura del pignone e
serrare il dado (1) fino ai contrassegni eseguiti nella fase b.
o diesen mit einem Schraubenzieher oder einem Hebe! heraus-
ziehen. BEMERKUNG. 1 - Den Ringsitz und das Rad nicht
beschadigen. 2 - Den Dichtring auswechseln und mit dem Werkzeug T18
montieren, nachdem er auBen mit Dichtmasse AREXONS geschmiert worden ist;
Gewinde des Rads mit Loctite 270 das schmieren und die Mutter ‘1) festziehen,
bis die Markierungen, die unter Punkt b angebracht wurden, erreicht worden sind.
Si se debe sostituir solo el anillo de retencion (5) del pinon
hz&sacarlo utilizando un destornillador o una palanca.

i TAS. 1 - No danar la sed del anillo y del pinon. 2 - Sobstituir
el anillo de retencion y montarlo con la herramienta T18 despues de haber
pasada el exterior con cola AREXONS; pasar con Loctite 270 la rosca del pinon
y apretar la tuerca (1) hasta los contrasignos efectuados en la fase b.
° remplacée, |'extraire a I'aide d'un tournevis ou d'un levier.

NOTE. 1 - Veillez de ne pas endommager le siége de la
bague et te pignon. 2 - Remplacer ta bague d'étancheité et la monter &
t'aide de l'outil T18 aprés avoir enduit {'extérieur avec du mastic

AREXONS; enduire de Loctite 270 ie filet du pignon et serrer I'écrou (1)
jusqu’aux repéres exécutés dans ia phase b.

Falls der Dichtring (5) des Rads (2) ausgewechselt werden muss,

Si seule une bague d'étanchéité (5) du pignon (2) doit étre



REMOVING THE CROWN WHEEL AND PINION - RIMOZIONE PIGNONE CONICO - KEGELRAD ABMONTIEREN -
REMOCION PINON CONICO - REMPLACEMENT PIGNON CONIQUE

Apply small blocks T16 to the main body (6) and, using a puller, Remove pinion (2), shims (7)
pull out the entire pinion (2).

?(ISOTE' Quter bearing and thrust blocks remain in the main body
)

Using a puller for inner parts, remove the thrust block of outer
bearing (9).

F12418268
QELE

Using a punch of tender material, pull out the thrust block of inner Using a separator and a press, remove the inner bearing (9) from
bearing (10) and shims (11). the pinion (2).

96




Applicare sul corpo centrale (6) i tasselli T16 e, con un
estrattore, estrarre il pignone (2) completo.

NOTA. Il cuscinetto esterno e le ralle rimangono nel
corpo centrale (6).

Auf den zentralen Kérper (6) die Dibel T16 anbringen
und mit einem Abzieher, das komplette Rad (2)
abziehen.

BEMERKUNG. Das auBere Lager und die Scheiben bleiben im
zentralen Korper (6) sitzen.

Aplicar sobre el cuerpo central (6) los cunos T16 vy,
con un extractor, extraer el pinon (2) completo.
NOTA. El cojinete esterno y las raclas quedan en el
cuerpo central (6).

Appliquer sur le corps central (6) les chevilles T16 et, a
laide d'un outil d’arrachage, extraire le pignon (2)
complet. -

NOTE. Le roulement extérieur et les crapaudines demeurent dans
le corps central 6).

Rimuovere I'anello di tenuta (5) del pignone (2) ed il
cuscinetto esterno (9).

Den Dichtring (5) des Rads (2) und das &uBere
(9) entfernen.

er

del

Remover el anillo de retencio n (2 |

cojinete esterno (9).

ité (5) du pignon (2) et le

C
el

punzone in materiale morbido, estrarre la ralla
inetto interno (10) e gli spessori (11).

Mit einem Stdpsel aus weichem Material, die Scheibe
aus dem inneren Lager (10) und die Unterlegscheiben
(11) heraus nehmen.

Con un punzon en material tierno, extraer la racla del
cojinete interno (10) y los espersores (11).

A l'aide d'une pointe en matériau souple, extraire la
crapaudine du roulement intérisur (10) et les cales

(11).
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Asportare il pignone (2), completo di spessori (7) e
distanziale (8).

Das Rad (2) samt Unterlegscheiben (
stiicken (8) abnehmen..

Sacar el pinon (2),

pleto de espesor
distanciales (8). .

ig 2), avec ses cales d'épaisseur (7)

Dépo
et e

Con un estrattore per interni, rimuovere la ralla del
cuscinetto esterno (8).

Mit einem Abzieher fur Innenteile, die Scheibe des
duBeren Lagers (9) abziehen.

Con un extractor por internos, remover la racla del
cojinete esterno (9).

A T'aide d'un extracteur pour intérieurs, refirer la
crapaudine du roulement extérieur (9).

Utilizzando un separatore ed una pressa, rimuovere
dal pignone (2) il cuscinetto interno (9).

Mit einem Spreitzer und einer Presse, vom Rad (2) das
innere Lager (9) abnehmen.

Utilizando un separador y una prensa, remover del
pignon (2) el cojinete interno (9).

A l'aide d'un séparateur et d’'une presse, retirer du
pignon (2) le roulement intérieur (9).



INSTALLING AND ADJUSTING THE CROWN WHEEL AND PINION - INSTALLAZIONE E REGISTRAZIONE PIGNONE CONICO - INSTALLATION

UND EINSTELLUNG DES KEGELRADS - INSTALACION Y REGISTRACION PINON CONICO - INSTALLATION ET REGLAGE PIGNON CONIQUE
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CALCULATING PINION CENTRE DISTANCE Bring inner bearing (10), complete with thrust block, under
Using a faceplate, reset a centesimal comparator "DG" on a comparator "DG".

calibrated block (whose known thickness is 43 mm.). Calculate total thickness "D" of bearing by checking deviation
Preload the comparator by about 3 mm. compared with the dimension of block.

ATTENTION! Press the thrust block centrally and carry out several
measurements by rotating the thrust block. EXAMPLE: 43-0.62 =
98 42.38 = "D".




HSENABSTAND DER RADPOSITION AUSRECHNEN

Mit einer Richtplatte auf einem EndmaB (bekannte
Stérke 43 mm) eine hundertteilige Messuhr "DG" auf

Null stellen.

ie Messuhr auf ca. 3 mm vorladen.
@ CALCULO INTEREJE COLOCACION PINON
Utilizando un plan de comparacion, llevar a zero sobre
el bloquete calibrado (de espesores conocidos de 43
mm) un comparador centesimal "DG".

Precargar el comparador de 3 mm approx.
° CALCUL ENTRAXE POSITION PIGNON
A I'aide d'un marbre d’étalonnage, mettre a zéro surle
bloc calibré (d une épaisseur connue de 43 mm) un
comparateur au centieme "DG".
Précharger le comparateur d'environ 3 mm.
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Portare sotto al comparatore "DG" il cuscinetto interno

(10) completo di ralla.

Determinare lo spessore totale "D" del cuscinetto
controllando lo scostamento rispetto la misura del blocchetto.
ATTENZIONE! Premere la ralla in modo centrato ed eseguire pil
misurazioni ruotando la ralla. ESEMPIO: 43-0,62=42,38= "D"

Scheibe bringen.

Die Gesamtstédrke "D" des Lagers ermitteln und dabei die
Abweichung im Verhdltnis zum Wert des EndmaBes kontrollieren.
ACHTUNG! Die Scheibe in der Mitte driicken und mehrmals nach einer
Scheibendrehung messen. BEISPIEL: 43-0,62 = 42,38 = "D".
completo de racla.

Determinar el espesor total "D" del cojinete controlan-
do el destaqgue respecto a la medida del bloguete.
ATENCION! Apretar la racla de manera centrada y efectuar mas
medidas girando la racla. EXEMPLO : 43-0,62 = 42,38 = "D"

Placer sous le comparateur "DG" le roulement intérieur
EO) avec la crapaudme
éterminer !'épaisseur totale "D" du roulement en
contrdlant I'écart par rapport & la mesure du bloc.
ATTENTION! Appuyer sur la crapaudine d’une maniére centrée et
effectuer plusieurs mesures en tournant la crapaudine. EXEMPLE:
43-0,62 = 42,38 = "D"

Unter die Messuhr "DG" das innere Lager (10) samt

Llevar bajo al comparador "DG" el cojinete interno (10)



INSTALLING AND ADJUSTING THE CROWN WHEEL AND PINION - INSTALLAZIONE E REGISTRAZIONE PIGNONE CONICO - INSTALLATION

UND EINSTELLUNG DES KEGELRADS - INSTALACION Y REGISTRACION PINON CONICO - INSTALLATION ET REGLAGE PIGNON CONIQUE

F1241788

Check nominal dimension "X" as marked on the pinion. Add up to
or subtract from "X" the variation indicated as "Y" to obtain the
actual centre distance "I".

EXAMPLE: | = 153-0.2 = 152.8

Subtract 0.05-0.07 mm from the resultin,
rounded off to the lower 5/100.
EXAMPLE: S = 0.82 — 0.75 mm.
Make up the pack of shims "S".

Connect the tension bar to the press and push the thrust blocks of
bearings (9) and (10) into their seats.
Disconnect from the press and remove tension bar and drivers.

100

. 196 o

- | D_|.S

| L

: 01240237

T GB b

Calculate shims "S" for insertion uader th st black of the inner
bearing using the following fouta:
S = 196 - (I + D) where: 190= fi eNs

| = actual pinion centre disjlince
D = Total bearing thicknes

Mount driver T20A, thrust block of inner bearing (10) and pack of
shims (11) onto tension bar T20B Introduce the tension bar into the
main body and mount the thrust block of outer bearing (9) and
driver T20C.

NOTE. Grease shims to hold them in position.

]

[ q

CALCULATING PINION BEARINGS ROLLING TORQUE
Introduce tool T17 complete with bearings (9) and (10) into the

main body (6); tighten by hand until a rolling torque is definitely
obtained.




Controllare la misura nominale "X" segnata sul
pignone e sommare o sottrarre ad essa la variazione

indicata "Y" per ottenere I'interasse effettivo "I".

ESEMPIO: | = 163 -0,2 = 152,8

Das NennmaB "X" kontrollieren, das am Rad markiert
ist, und die Anderung "Y" dem MaB hinzurechnen oder
von dem MaB abziehen, um den tatsdchlichen

Achsenabstand "I" auszurechnen.
e BEISPIEL: | = 153 - 0,2 = 152,8
Controlar la medida nominal "X" segnalada sobre el
pignon y somar o quitar de esta la variacion indicada Y

para obtener el intereje efectivo "I".
EXEMPLO : I = 153-0,2 = 152,8

Contrdler la mesure nominale "X" marquée sur le
pignon et additionner ou soustraire a celle-ci la
variation indiquée "Y" pour obtenir I'entraxe effectif

I =153-02 = 152,8.

EXEMPLE
Alla misura "S" risultante, sottrarre 0,05<0,07 mm fino
ad arrotondare la misura ai 5/100 inferiori.

ESEMPIO: S = 0,82 — 0,75 mm

Comporre il pacco di spessori "S".

Vom MaB "S" das ausgerechnet worden ist, 0
0,07 mm abziehen, bis es auf die untersten 5
abgerundet ist.

BEISPIEL: § = 0,82 — 0,75 mm

Den Satz Unterlegscheiben "S" zusammensetzen.

as Zugglied mit einer Presse verbinden und die
Scheiben der Lager (9) und (10) in ihren Sitz driicken.
Die Presse abtrennen und die Zugglieder und StdBel

abnehmen.
Conectar el tirante a la prensa y mandar en sed las
raclas de los cojinetes (9) y (10).
Desconectar la prensa y remover el tirante y los
empujes.

Relier le tirant a la presse et mettre en place dans leur

siége les crapaudines des roulements (9) et (10).

Débrancher la presse et déposer le tirant et les
dispositifs de poussée.

d

101

~F

Calcolare gli spessori "S" da inserire sotto la ralla del
cuscinetto interno con la formula:

S = 196 - (I+D) ove: 196 = misura fissa;
interasse effettivo pignone;

| =

D= s pessore totale cuscinetto;

ESEMPIO: S = 196 - (1528+42 38) = 0,82 mm
Die Unterlegscheiben "S" ausrechnen, die unter die
Scheibe des inneren Lagers eingesetzt wgglen missen
Dazu nachstehende Formel verwenden:

S = 196 - (1 + D) wo: 196 = festes MaB;

| = tatsdchlicher Achsenabstand des Rads;

D = Gesamtstérke des Lagers

BEISPIEL: S = 196 - (152,8 + 42 ,38) = 0,82 m
del cojinete interno co

a S = 196 - (1+D) d

| = intereje efectivo pignon;
D = espesor total cojinete;
EXEMPLO: § = 196 - (

Calcular los espesores

sous la crapaudine du

= mesure fixe.

Montare sul tirante T20A lo spintore T20B, la ralla del
cuscinetto interno (10), il pacco di spessori (11);
are il tirante nel corpo centrale e montare la ralla
esterno (9) e lo spintore T20C.

Auf das Zugglied T20A den StdBel T20B, die Scheibe
des inneren Lagers (10), den Satz Unterlegschelben
(11) montieren; das Zugglied in den zentralen Kérper
einsetzen und die Scheibe des auBeren Lagers (9) und den StoBel
T20C montieren. BEMERKUNG. Um die Unterlegscheiben in ihrer
Position festzuhalten, diese mit Fett schmieren.

@ del cojinete interno (10), el paquete de espesores (11);
enhilar el tirante en el cuerpo central y montar la racla

del cojinete esterno (9) y el empuje T20C.
NOTA. Para mantener en posicion los espesores, pasarlos con

grasa.
la crapaudlne du roulement intérieur (10), le paquet de

cales (11) ; introduire le tirant dans le corps central et

monct:er la crapaudine du roulement extérieur (9) et I'outil de poussée
T20

Montar sobre el tirante T20A el empuje T20B la racla

Monter sur le tirant T20A le plateau de poussée T20B,

NOTE. Pour conserver les cales en position, les enduire de graisse.
CALCOLO COPPIA DI ROTOLAMENTO CUSCINET-
Tl PIGNONE

Inserire nel corpo centrale (6) I'attrezzo T17 completo
di cuscinetti (9) e (10); serrare manualmente fino ad avere

sicuramente una coppia di rotolamento.
o In den zentralen Korper (6) die Werkzeuge T17 samt
er (9) und (10) einsetzen; von Hand festziehen, bis

zumindest ein gegenmoment erreicht worden ist.
PINON

Introducir en el cuerpo central (6) la herramienta T17
completo de cojinetes (9) y (10); apretar manualmente hasta
obtener seguramente un par de enrollamiento.

e Introduire dans le corps central (6) I’ outil T17 avec Ies
roulements (9) et (10) ; serrer manuellement jusqu'a

obtenir avec certitude un couple de roulement.

DREHMOMENT DES RADLAGERS AUSRECHNEN

CALCULO PAR DE ENROLLAMIENTO COJINETES

CALCUL COUPLE DES ROULEMENTS-PIGNON



INSTALLING AND ADJUSTING THE CROWN WHEEL AND PINION - INSTALLAZIONE E REGISTRAZIONE PIGNONE CONICO - INSTALLATION
UND EINSTELLUNG DES KEGELRADS - INSTALACION Y REGISTRACION PINON CONICO - INSTALLATION ET REGLAGE PIGNON CONIQUE

Introduce the tracer of a depth comparator "DDG" into either side
hole of tool T17.
Reset the comparator with a preload of about 3 mm.

main body.
Reinstall every part, also intr,

I T d measure Deviation "H" must be added to a set value of 0.12-0.15 mm to
make up the pack of shims "S1" (7) for insertion between inner
bearing (10) and distance piece (8).

Dimension "S1" must be rounded off to the higher 5/100.
EXAMPLE: S1=H+X=1.19+(0.12-0.13)=1,33—1.35 mm.

Introduce depth comparator "DDG" i
deviation "H" from the previous reset.
EXAMPLE: "H" = 1.19 mm.

F174180

o

{Igat the inner bearing (10) to about 100 °C and fit it to the pinion :=6I; the pinion (2), shims (7) and distance piece (8) in the main body
NOTE. Once the bearing has caoled down, lightly lubricate bearing NOTE. Thinner shims should be sandwiched between thicker
(10) with SAEB5WS0 oil. ones.
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Inserire in uno dei due fori laterali dell'attrezzo T17 il
tastatore di un comparatore per profondita "DDG";
azzerare il comparatore con un precarico di circa

w

mm.

In das eine der beiden seitlichen Lécher des Werk-
zeugs T17 den Fihler der Messuhr fir die Tiefe
"DDG" einsetzen; die Messuhr mit einer Vorbelastung
e von 3 mm auf Null zuriickstellen.

Introducir en uno de los dos agujeros laterales de la
herramienta T17 el tocador de un comparador por
profondidad "DDG"; llevar a zero el comparador con
un precario de 3 mm approx.

Introduire dans un des deux trous latéraux de I'outil
T17 le tateur d’un comparateur de profondeur "DDG";
mettre a zéro le comparateur avec une precharge
d'environ 3 mm.

Inserire nell’attrezzo T17 il comparatore di profondita
"DDG" e rilevare lo scostamento "H" rispetto |'azze-
ramento eseguito in precedenza.

ESEMPIO: H = 1,19 mm
In das Werkzeug T17 die Messuhr fiir die Tiefe "D
einsetzen und die Abweichung "H" im Verhéltnis

vorherigen Nullstellung ermitteln.
G BEISPIEL: H = 1,19 mm

EXEMPLO :

Introducir la herramienta T1
profundidad "DDG" y relevar la
al zero efectuado en precedencia¥
"H" = 1,19 mm

mparateur de profondeur
par rapport a la mise a

a circa 100 °C il cuscinetto interno (10) e

ul pignone (2).

il raffreddamento, lubrificare leggermen-
90.

as inneren Lager (10) auf ca. 100°C erhitzen und auf
das Rad (2) montieren.

BEMERKUNG. Nach dem Abkiihlen, das Lager (10)
it etwas Ol SAE 85W90 schmieren.

Calentar a 100° C approx el cojinete interno (10) y
montarlo sobre el pignon (2)
NOTA. Despues del enfriamiento, |ubrificar ligermente
el cojinete (10) con aceite SAE 85W90.
Chauffer & environ 100°C le roulement intérieur (10) et
le monter sur le pignon (2)
NOTE. Aprés le refroidissement, lubrifier légérement
le roulement (10) & I'huile SAE 85W90.

N

Rimuovere il comparatore e smontare dal corpo
centrale il gruppo attrezzi e cuscinetti.
Rimontare il tutto inserendo tra i cuscinetti (9) e (10} il
distanziale (8); serrare manualmente l'intero pacco.
o Werkzeuge und die Lager abmontieren.
Das Ganze wieder montieren und z

Lagern (9) und (10) das Distanzstiick (8) legen; v
gesamten Satz festziehen.

Die Messuhr abnehmen und vom zentralep Kérper die

ter du corps central le

2rant entre les roulements 9)
ement le paquet entier.

Lo scostamento "H" rilevato @ da sommare ad un
valore fisso "X" di 0,12+0,15 mm per formare il pacco
essori "S1" (7) da inserire tra cuscinetto interno
(8).

" deve essere arrotondata ai 5/100 superiori.
1=H+X=1,19+(0,12+0,13)=1,33— 1,35 mm

Die ermittelte Abweichung "H" muss mit dem festen Wert "X"
von 0,12+0,15 mm addiert werden zusammengerechnet, um
den Satz Unterlegscheiben "S1" (7) zusammenzusetzen und
diesen zwischen dem inneren Lager (10) und das Distanzstiick (8) ein-
zusetzen. Das MaB "S1" muss auf die obersten 5/100 abgerundet werden.
BEISPIEL: S1=H+X=1,19+(0,12+0,13)=1,33— 1,35 mm
@ "X" de 0,12+0,15 mm para formar el paquete de
espesores "S1" (7) de introducir entre cojinete interno
(10) y distancial (8).
La medida "S1" debe de ser acercada a los 5/100 superiores.
EXEMPLO : S1=H+X=1,19+(0,12+0,13)=1,33— 1,35 mm
o "X" de 0,12+0,15 mm pour former le paquet de cales
"§1" (7) a insérer entre le roulement interieur (10) et
I'entretoise (8).
La mesure "$1" doit étre arrondie aux 5/100 supérieurs.
EXEMPLE : S1=H+X=1,19+(0,12+0,13)=1,33— 1,35 mm
@ spessori (7) ed il distanziale (8).
NOTA. Gli spessori pil sottili devono essere contenuti

tra quelli di maggior spessore.
° legscheiben (7) und das Distanzstiick (8) montieren.
BEMERKUNG. Die dinsten Unterlegscheiben mus-

q sen zwischen den starkeren eingesetzt werden.
@ espesores (7) y el distancial (8).
NOTA. Los espesores mas finos deben de ser
contenidos entre esos de mayor espesor.
e (7) et I'entretoise (8).
NOTE. Les cales les plus fines doivent étre contenues
parmi celles de plus grande épaisseur.

El desplazo "H" relevado es de sumar a un valor fijo

L'écart "H" relevé doit étre additionné a une valeur fixe

Montare nel corpo centrale (6) il pignone (2) gli

In den zentralen Kdrper (6) das Rad (2), die Unter-

Montar en el cuerpo central (6) el pignon (2) los

Monter dans le corps central (6) le pignon (2), les cales
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INSTALLING AND ADJUSTING THE CROWN WHEEL AND PINION - INSTALLAZIONE E REGISTRAZIONE PIGNONE CONICO - INSTALLATION

UND EINSTELLUNG DES KEGELRADS - INSTALACION Y REGISTRACION PINON CONICO - INSTALLATION ET REGLAGE PIGNON CONIQUE

Heat the external bearing (9) to a temperature of about 100 °C and Fit flange (4) and nut (1).
2t it on to the pinion (2) so as to complete the pack as shown in the ATTENTION! Do not mount

gure. stage.
NOTE. Lightly lubricate bearing (10) with SAEBSWS0 oil. NOTE. If necessary, use a jilstic hamme

From the main body (6}, remove the sm
pinion extraction and install reaction
Engage tool T15 on the flange and i
permitted torque.

Permitted torque: 600-800 N

Apply a torque meter "TM" onto pinion nut (1) and check pinion
torque.

ngque: 120-150 Nem

ATTENTION! If torque exceeds max. value, increase thickness "S1"
(7) between bearing (10) and distance piece (8).

If torque does not reach the set value, increase the tightening torque
of nut (1). Do this in several stages until the maximum permitted value
of 800 Nm is reached.

ATTENTION! If torque does not reach minimum value, reduce
thickness "S1" (7).

ATTENTION! In order to be able to calculate increase or reduction in
thickness "S1" it should be taken into account that for every 0.01 mm.
variation in thickness (7), pinion (2) torque varies by 60 Ncm.

IMPORTANT! Before completing the installation of the pinion and
relative seals, install the differential unit.
For details, see <ASSEMBLY AND INSTALLATION THE DIFFER-

ENTIAL UNIT».
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Scaldare a circa 100 °C il cuscinetto esterno (9) e
montarlo sul pignone (2) in modo da completare il

pacco composto come in figura.

NOTA. Lubrificare leggermente con OLIO SAE 85W80 il cuscinet-

to.
das Rad (2) montieren, so dass der Satz wie in der

Abbildung vervollsténdigt ist.

Das &uBere Lager (9) auf ca. 100°C erhitzen und auf

BEMERKUNG. Das Lager mit etwas Ol SAE 85W80 schmieren.
Calentar a 100°C approx. el cojinete esterno (9) y
montarlo sobre el pignon (2) para completar eI

paquete compuesto como en flgura

NOTA. Lubrificar ligermente con ACEITE SAE 85W90 el cojinete.
Chauffer & environ 100°C le roulement extérieur (9) et
le monter sur le pignon (2) de maniére & compléter le

paquet composé comme illustré dans la figure.

NOTE. Lubrifier légérement le roulement a I'HUILE SAE 85W80.

Rimuovere dal corpo centrale (6) i tasselli T16 di
reazione per I'estrazione del pignone e montare la

barra di reazione "A". Impegnare sulla flangia I'at-

trezzo T15 e serrare il dado (1) alla coppia minima ammessa e far
compiere alcuni giri al pignone per assestare i cuscinetti.

Coppia ammessa: 600800 Nm.
o entfernen, um das Rad abziehen und den ReaktionsS
"A" montieren zu kdnnen. Am Flansch das Werkzeug T

anbringen und die Mutter (1) mit dem zuldssigen mini
gsmoment festziehen und das Rad um einige Umdrehuny
um das Lager zu setzen. Zuldssiges Anzugsmomen
@ reaccion para la extracion del p

de reaccion "A". Emplear sobre |

T15 y apretar la tuerca (1) al par minig

Von dem zentralen Kérper (6) die Reaktionsdibe!

les chevilles T16 de
pignon et monter la barre
a bride I'outil T15 et
is et faire pivoter le
pignon de quelqui place les roulements.
Couple admis :

Gegenmoment den Mindestwert nicht
(7) verringern.
Zunahmen oder Abnahmen der Stérke “S1"

Bevor das Rad und die entsprechenden Dichtungen
erden, das Differentialaggregats installieren.
Weitere Einzelheiten, entnehmen Sie bitte dem Kapitel «DIFFE-
ENTIALAGGREGAT ZUSAMMENBAUEN UND INSTALLIEREN-.
@ controlar el par de rotacion del pinon.
Par de rotacion : 120+-150 Nem.
ATENCION! Si el par supera el valor maximo aumenta el espesor
"S§1" (7) entre cojinete (10) y distancial (8). Si el par de rotacion no
llega al valor establecido, aumentar el par de serraje de la tuerca
(r‘}) en mas tiempos hasta llegar al valor maximo admitido de 800
m.
ATENCION! Si el par de rotacion no llega al valor minimo,
disminuye el espesor "S1" (7).
ATENCION! Al fin de poder calcular los incrementos o la
disminucion del espesor "S1", es necesario considerar que la

variacion del espesor (7) de 0,01 mm, hacer cambiar el par de
rotacion del pignon (2) de 60 Ncm.

Aplicar un torsiometro "TM" y tuerca (1) del pinon y
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G des Flansches verwenden.

5

Montare la flangia (4) ed il dado (1).
ATTENZIONE! Non montare I'anello di tenuta (5) e

I'anello OR (3} in questa fase.

NOTA. Se necessario, per il calettamento della flangia, usare un

mazzuolo in materiale plastico.
ACHTUNG! Den Dichtring (5) und den

dieser Stelle nicht montieren.

BEMERKUNG. Wenn nétig, einen Gummihammer zu

Den Flansch (4) und die Mutter (1) montieren.

ATENCION! No montar

anillo OR (3) en est

NOTA. Si necesario, para el calie
martillo en material plastico.

Applicare un torsiometro "TM" e dado (1) del pignone e

controllare la coppia di rotazione del pignone.

pia di rotazione: 125+150 Ncm

EEe la coppia supera il valore massimo aumentare lo
(7) tra cuscinetto (10) e distanziale (8).

pia di rotazione non raggiunge il valore stabilito,

ent e la coppia di serraggio del dado (1) in pit tempi fino a

iungere il valore massimo ammesso di 800 Nm.

ENZIONE! Se la coppia di rotazione non raggiunge il valore

nimo, diminuire lo spessore "S$1" (7).

ATTENZIONE! Al fine di Poter calcolare gli incrementi o la

diminuzione dello spessore "S1", & necessario considerare che la

variazione dello spessore (7) di 0,01 mm, fa variare la coppia di

rotazione del pignone (2) di 60 Nem.

IMPORTANTE! Prima di proseguire nel completamento del

montaggio del pignone e delle relative tenute, provvedere

all'installazione del gruppo differenziale.

Per i dettagli, vedere «ASSEMBLAGGIO ED INSTALLAZIONE

GRUPPO DIFFERENZIALE-=.
o Rads anbringen und das Drehungsmoment des Rads
kontrollieren. Gegenmoment: 120+150 Ncm.
ACHTUNG! Wenn das Gegenmoment den maximalen Wert (iber-
schreitet, die Starke "S1" (7) zwischen Lager (10) und Distanzstlick
(8) erhéhen. Falls das Drehmoment den bendtigten Wert nicht
erreicht, muB das Drehmoment der Mutter (1) stufenweise erhoht

Den Drehungsmesser "TM" und die Mutter (1) des

IMPORTANTEI Antes de seguir en el completamiento del montaje del pignon
y de las relativas retenciones, proveer a la instalacion del gnupo diferencial.
Para Ios detalles, vease ~ASEMBLAJE Y INSTALACION GRUPO DIFEREN-

CIAL:
o et contréler le couple de rotation du pignon.

Couple de rotation : 120150 Ncm
ATTENTION! Si le couple dépasse la valeur maximum, augmenter
la cale "S1" (7) entre le roulement (10) et I'entretoise (8).
Si le couple de rotation n'atteint pas la valeur établie, augmenter le
couple de serrage de I'écrou (1) a plusieurs reprises jusqu'a
I'obtention de la valeur maximum admise de 800 Nm.
ATTENTION! Si le couple de rotation n'atteint pas la valeur
minimum, diminuer I'épaisseur "S1" (7).
ATTENTION! Afin de pouvoir calculer les augmentations ou la
diminution de la cale "S1", il faut considérer que la variation de
I'épaisseur (7) de 0,01 mm, fait varier le couple de rotation du
pignon (2) de 60 Ncm.
IMPORTANT! Avant de continuer dans |'achévement du montage
du pignon et des joints d’étanchéité correspondants, mettre en
place le groupe différentiel.
Pour les details, voir </ASSEMBLAGE ET INSTALLATION
GROUPE DIFFERENTIEL=.

Appliquer un torsiometre "TM" et I'écrou (1) du pignon
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Make positional marks across nuts (1) and pinion tang (2); then, Apply Arexons rubber cement t tel ace of the new seal
remove nut and flange (4). ring (5) and fit ring in the maj sing@river T18

F12a1829

Tighten the nut until the match marks made at stage "a" line up.

0|I seal ring lips and install flange (4).

?ﬂount O-ring (3) and apply Loctite 27 pinigp tai
1)
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Contrassegnare la posizione tra dadi (1) e codolo
pignone (2) e quindi rimuovere il dado e la flangia (4).

Die Position zwischen den Muttern (1) und dem Schaft
des Rads (2) markieren und dann die Mutter und den
Flansch (4) abnehmen.

Contrasegnalisar la posicion entre tuercas (1) y codolo
pinon (2) y entonces remover |a tuerca y la brida (4).

Marquer la position des écrous (1) et de la queue du
pignon (2) et retirer ensuite I'écrou et la bride (4).

Lubrificare con olio i labbri dell'anello di tenuta e
montare la flangia (4).

Montare I'anello OR (3) e spalmare con Loctite 270 il
codolo del pignone; avvitare il dado (1).

Mit Ol die Lippen des Dichtringes schmieren und
Flansch montieren (4).

O-Ring (3) montieren und den Schaft des Rads mi
G Loctite 270 schmieren; Mutter (1) festziehen.

Lubrificar con aceite los labios d
montar la brida (4).
Montar el anillo OR (3) y pasar con

del pignon; atornillar la tuerca (1).

o

Spalmare la superficie esterna del nuovo anello di
tenuta (5) con mastice AREXSONS e, utilizzando lo
spintore T18, montarlo nel corpo centrale (6).

Die auBere Flache des neuen Dichtrings (5) mit
AREXONS Dichtmasse schmieren und ghit Hilfe des
StoBels T18 diesen in den zentralef@Korper (6)

G montieren.

ari de la nouvelle bague
u mastic AREXONS et, a I'aide
T18, le monter dans le corps

central (6).

Serrare il dado fino ad allineare i contrassegni eseguiti
precedentemente (fase "a").

Die Mutter festziehen, bis die zuvor angebrachten
Markierungen (punkt "a") ausgerichtet sind..

Apretar la tuerca hasta poner en linea loa contrasignos
efectuados en precedencia (fase "a").

Serrer I'écrou jusqu'a |'alignement des repéres pré-
cedemment réalisés (phase "a").
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REMOVING AND DISASSEMBLING THE HYDRAULIC DIFFERENTIAL UNIT - RIMOZIONE E SMONTAGGIO DIFFERENZIALE A COMANDO
IDRAULICO - DIFFERENTIAL MIT HYDRAULISCHER STEUERUNG ABNEHMEN UND ABMONTIEREN - REMOCION Y DESMONTAJE
DIFERENCIAL A MANDO HIDRAULICO - RETRAIT ET DEMONTAGE DU DIFFERENTIEL A COMMANDE HYDRAULIQUE

REMOVAL Remove both guard (1) and dj ial-l nabled microswitch
Pull out the arms. indicator (2).
For details, see "CHECKING WEAR AND REPLACING THE
BRAKE DISCS".
- A ‘

Tig_htebn ct‘w?aﬁafety studs "A" (M16) in oppoSgRl holes in the Connect to a hoist and remove the whole brake cylinders (5).
main body (3).
Loosen and remove the screws (4

Remove screws (6) and safety stops (7) from adjustment ring nuts Only if locking piston seal Is replaced: make positional match
(8). marks across the adjustment ring nut on non-gear ring side.
Loosen the ring nut (8) by about 6 mm (4 turns).
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RIMOZIONE
Asportare i bracci.
r i dettagli, vedere «CONTROLLO, USURA E

Pe|
SOSTITUZIONE DISCHI FRENI-».
o Arme abnehmen.
Fir weitere Einzelheiten, siehe <KONTROLLE, VER-
q SCHLEISS UND AUSWECHSELN DER BREMSSCHEIBEN=.
Sacar los ejes.

a los detalles, vease «CONTROL, USURA Y

P
SOBSTITUCION DISCOS FRENOS».

ABNEHMEN

REMOCION

RETRAIT
Déposer les bras.
Pour les détails, voir «CONTROLE, USURE ET

REMPLACEMENT DU DISQUE DES FREINS».

Avvitare in due fori contrapposti del corpo centrale (3)
due prigionieri (M16) di sicurezza "A".
Allentare ed asportare le viti (4).

In zwei entgegengesetzten Ldcher des zentr
Kaorpers (3) zwei Sicherheitsstiftschrauben (M16)
schrauben. Die Schrauben (4) iockern und abneh

Atornillar en los dos aguijero:
cuerpo central (3) dos prigione
"A". Aflojar y sacar los tornillos (

Ri
ghier

re le viti (6) ed i ritegni di sicurezza (7) delle
A registrazione (8).

ie Schrauben (6) und die Sicherheitshalterungen (7)
der Nutmuttern (8) zu Einstellung abnehmen.

Remover los tornillos (6) y las retenciones de
seguridad (7) de las virolas de registracion (8).

Retirer vis (6) et les arréts de sécurité (7) des bagues
de réglage (8).
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Rimuovere la protezione (1) ed il microinterruttore (2)
di segnalazione di inserimento bloccaggio differenzia-
le.

Die Schutzvorrichtung (1) und die Mikroschalter (2) zur
Meldung der eingeschalteten Differenty
abnehmen.

Remover la proteccion

er la C Yy el microinterrup
segnalizacion de introd

2) de
bloqueo diferencial.

e microswitch (2) de
e du différentiel.

Collegare un mezzo di sollevamento e rimuovere i
cilindri freni (5) completi.

Ein Hebezeug anbringen und die kompletten Brems-
2zylinder (5) abnehmen.

Conectar un medio de levantamiento y remover los
cilindros frenos (5) completos.

Assembler un moyen de levage et déposer les
cylindres des freins (5) complets.

Solo per sostituzione tenuta pistone di bioccaggio:
contrassegnare la posizione tra la ghiera di registra-
zione lato opposto corona.

Allentare la ghiera (8) di circa 6 mm (4 giri).
Nur zum Auswechsein der Dichtung des Biok-
kierungskoibens: die Position zwischen der Nutmut-

ter zur Einstellung an der dem Kranz

entgegengesetzten Seite markieren.

Nutmutter (8) um ca. 6 mm (4 Umdrehungen) lockern.
Solo por ia sobstituclon retencion piston de
bioqueo: contrasignar la colocacion entre la virola

de registracion lado opuesto corona.

Aflojar ia virola (8) de 6 mm approx. (4 giros).
Seulement pour ie remplacement de ia bague
d'étanchéité du piston de biocage: marquer la
position de la bague de réglage du coté opposé de

la couronne.

Desserrer la bague (8) d'environ 6 mm (4 tours).



REMOVING AND DISASSEMBLING THE HYDRAULIC DIFFERENTIAL UNIT - RIMOZIONE E SMONTAGGIO DIFFERENZIALE A COMANDO
CION Y DESMONTAJE
RAULIQUE

Loosen and remove check screws (9) from intermediate cover (10) cagas 2 gugh connection “B"
and apply a compressed air connection "B" to the lock’s pressure and make sure that the loc es out at end of
intake hole. stroke.
Thread: M14x1.5 Remove safety studs, rota@ll cover (10) (fan angle of about 45°

F1241018

Support the differential unit and disconnect intermediate cover (11)
from main body (3).
Pull out cover (11).

Tighten two safety studs "A" (M16) in
Loosen and pull out check screws (|
on gear ring side.

Remove the differential unit by using tool T13; position the unit on Remove the snap ring (12) and locking cap (13).
a workbench. NOTE. Replace the cap at each disassembly.
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Blockierung
q Gewinde: M14x1,5

G (11) an der Kranzseite abschrauben.
tapadera intermedia (11) lado corona,

intermédiaire (11) cot

Allentare ed asportare le viti (8) di ritegno del
coperchio intermedio (10) ed applicare un raccordo
"B" per aria compressa sul foro di attacco pressione

per il bloccaggio.
Filettatura: M14x1,5

Die Sicherungsschrauben (9) vom mittleren Deckel
(10) abschrauben und ein Verbindungsstick "B" fiir
die Druckluft an das Loch der Druckluftleitung zur
anschlieBen.

Aflojar y sacar los tornillos (9) de retencion de la
tapadera intermedia (10) y aplicar un recorde "B" por
aire comprimida sobre el agujero de ataque presion

por el bloqueo.

Desserrer et retirer les vis (9) de retenue du couvercle
intermédiaire (10) et appliquer un raccord "B" pour
I'air comprimé sur le trou de fixation de la pression

pour le blocage.
Filetage: M14x1,5

Axv?m'e nel corpo centrale due prigionieri di sicurezza
"A" (M16).
Allentare ed asportare le viti (8) di ritegno del

coperchio intermedio (11) lato corona.

In den zentralen Kérper zwei Sicherheitsstiftsc
ben "A" (M16) schrauben.
Die Sicherungsschrauben (9) des mittleren Deckel

Atornillar en el cuerpo central
seguridad "A" (M16).
Aflojar y sacar los tornillos (9)

Dans le corps
"A" (M16).
Desserrer

re il gruppo differenziale utilizzando I'attrezzo
izionarlo su un banco di lavoro.

as lefarenuala%gregat mit dem Werkzeug T13
abnehmen und auf eine Werkbank legen.

Remover el grupo diferencial utilizando la herramienta
T13 y colocarlo sobre un banco de trabajo.

Déposer le groupe différentiel & i'aide de I'outil T13 et
le placer sur un établi.

N

Immettere aria compressa a bassa pressione attra-
verso il raccordo "B" ed assicurarsi che il pistone di
comando bloccaggio fuoriesca a fine corsa.
Rimuovere i prigionieri di sicurezza, ruotare il coperchio (10) a circa
45° ed asportarlo.

Druckluft bei niedrigem Druck langsam durch das
Verbindungsstiick "B" einlassen und koglrollieren, ob
der Steuerkolben zur Blockierung am

herausragt.
Die Sicherheitsstiftschrauben entfernen, de
45° drehen und abnehmen.

g

recorde "B" y asegural
bloqueo salga a fin
Remover los prigioneros de segu
approx. y sacarla.

sse pression a travers
rer que le piston de commande
fin de course.

Retirer les go i
d'environ 45°

Sostenere il gruppo differenziale e staccare il coper-
chio intermedio (11) dal corpo centrale (3).
Asgprtare il coperchio (11).

Das Differentialaggregat unterstiitzen und den mitt-
leren Deckel (11) vom zentralen Kérper (3) abnehmen.
Den Deckel (11) abnehmen.

Sostener el grupo diferencial y destacar la tapadera
intermedia (11) del cuerpo central (3).

Soutenir le groupe différentiel et détacher le couvercle
intermédiaire (11) du corps central (3).
Déposer le couvercle (11).

@ ?lmuovere I'anello elastico (12) ed il tappo di chiusura
13)
NOTA. Sostituire il tappo ad ogni smontaggio.

Den Kolbenring (12) und den Verschlussstopfen (13)
abnehmen.

BEMERKUNG: Den Stopfen jedes Mal beim Abmon-

ﬂ tieren auswechseln.

Remover el anillo elastico (12) y el tapon de cierre (13).
NOTA. Sobstituir el tapon a cada desmontaje.

Retirer la bague élastique (12) et le bouchon de
fermeture (13). .
NOTE. Remplacer le bouchon a chaque démontage.
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F1241888

CONTROL DISASSEMBLY Remove fork (16).

As you hold piston (14) in position, loosen check nut (15) of fork NOTE. Note down direction 20, arS@koroughly inspect
(16.). . pad for wear.

Remove nut (15) and spring washer (21).

F1241878

Loosen piston stop ring nut (17); remoyj : i X Remove piston (14) complete with O-ring (19) and guide pad (21).
NOTE. Replace pad and O-ring at each disassembiy.

[F1241888| |

If bearings need replacing, remove the outer thrust blocks of DISASSEMBLING THE BRAKE PISTON

bearings (44) from intermediate covers (10) and (11) Gently introduce low-pressure compressed air through the con-
nection of the working brake line and eject the whole piston (22).
NOTE. Replace seals (23) and (24) and anti-extrusion rings at each
disassembly.
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SMONTAGGIO COMANDO
Mantenendo fermo il pistone (14), allentare il dado (15)

di bioccaggio forcella (16).

Rimuovere il dado (15) e ia rosetia elastica (21).
Den Kolben (14) festhalten, die Mutter (15) zur Blok-

kierung der Gabel (16) lockern.

e Die Mutter (15) und den Federring (21) abnehmen.

STEUERUNG ABMONTIEREN

DESMONTAJE MANDO

Manteniendo parado el piston (14), aflojar la tuerca
(15) de bloqueo horquilla (16).

Remover la tuerca (15) y la rosca elastica (21).

DEMONTAGE COMMANDE

En conservant immobilisé le piston (14), desserrer
I'écrou (15) de blocage de la fourche (16).

Retirer I'écrou (15) et la rondelle elastique (21).

Allentare la ghiera (17) di arresto pistone; rimuovere la
ghiera e la molla (18).

Die Nutmutter (17) zum Anhalten des Kolbens
kern; die Nutmutter und die Feder (18) entfernen.

Aflojar la virola (17) de paro pistg@femov virg

el muelle (18).

Desserrer la

rrét du piston; retirer la
bague et le

levono sostituire i cuscinetti, rimuovere dai
intermedi (10) e (11) le ralle esterne dei
)

'enn die Lager ausgewechselt werden miissen, von
den mittleren Deckeln (10) und (11) die auBeren
Scheiben der Lager (44) abnehmen.

Si se deben de sostituir los cojinetes, remover de las
tapaderas intermedias (10) y (11) las raclas esternas
de los cojinetes (44).

Pour remplacer les roulements, déposer des couver-
cles intermédiaires (10) et (11) les rondelles extérieu-
res des roulements (44).
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Rimuovere la forcella (16).

NOTA. Annotare il senso di montaggio e controllare
attentamente I'usura dei pattini.

Die Gabel (16) abnehmen.

BEMERKUNG. Montagerichtung noti
Gleitschuhe auf VerschleiB kontrollieren

Remover la horquilla (1

de montaje y controlar

s de montage et controler
plaguettes.

Rimuovere il pistone (14) completo di anello OR (19) e
pattino di guida (21).
A. Sostituire il pattino e I'anello OR ad ogni

Den Koiben (14) samt O-Ring (19) und Gleitschuh (21)
entfernen.

BEMERKUNG. Gleitschuhe und O-Ring jedes Mal
beim Abmontieren auswechseln.
patin de guia (21)

NOTA. Sobstituir el patin y el anillo OR a cada

desmontaje.
o patin de guidage (21)

NOTE. Remplacer le patin et la bague OR a chaque
démontage.

Remover el piston (14) completo de anillo OR (19) y

Déposer le piston (14) avec la bague OR (19) et le

@ SMONTAGGIO PiISTONE DI FRENATURA
Immettere lentamente aria compressa a bassa pres-
sione attraverso |'attacco del circuito frenante di lavoro
ed espellere il pistone (22) completo.
NOTA. Sostituire le guarnizioni (23) e (24) gli anelli antiestrusione
ad ogni smontaggio.

° BREMSKOLBEN ABMONTIEREN
Druckluft bei niedrigem Druck langsam durch den
Anschluss des Bremskreislaufes einlassen, um den

ﬂ kompletten Kolben (22) auszustoBen.

BEMERKUNG. Die Dichtungen (23) und (24) und die Halteringe
jedes Mal beim Abmontieren auswechseln.

DESMONTAJE PISTON DE FRENATURA
Introducir lentamente aire comprimida a baja presion
atraves del ataque del circuito frenante de trabajo y
hacer salir el piston (22) completo.
NOTA. Sobstituir las guarniciones (23) y (24) los anillos anti-
extrusion a cada desmontaje.
o DEMONTAGE DU PISTON DE FREINAGE
Introduire lentement I'air comprimé basse pression a
travers la prise du circuit de freinage de travail et
éjecter le piston (22) complet.
NOTE. Remplacer le joints (23) et (24) les bagues anti-extrusion &
chaque démontage.




REMOVING AND DISASSEMBLING THE H ULIC DIFFERENTIAL UNIT - RIMOZIONE E SMONTAGGIO DIFFERENZIALE A COMANDO

F1241873

DISASSEMBLING THE DIFFERENTIAL GEAR

With a puller applied under coupling (25), pull out bearing (44).and
shoulder (26) for coupling (25).

Make positional marks on the half-boxes of differential (29); loosen
and remove joining screws (30).

F1241600

Remove upper half box (31), and then pull out shoulder ring (32) Complete differential disassembly procedure by following the
and crown wheel (33). instructions given in the first part of the manual (see «REMOVING
AND DISASSEMBLING THE DIFFERENTIAL UNIT»).
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SMONTAGGIO DIFFERENZIALE
Utilizzando un estrattore applicato sotto il manicotto

(25), estrarre il cuscinetto (44) e lo spallamento (26)

per il manicotto (25).
o Mit einem Abzieher, der unterhalb der Hiilse (25)
angebracht wird, das Lager (44) und den Bund (26) fir

e die Hiilse (25) abziehen.
@ Utilizando un extractor aplicado debajo del manguito
(25), extraer el cojinete (44) y el respaldo (26) para el

manguito (25).
o A l'aide d'un outil d'arrachage appliqué sous le
manchon (25), extraire le roulement (44) et |'épaule-

ment (26) pour le manchon (25).

DIFFERENTIAL ABMONTIEREN

DESMONTAJE DIFERENCIAL

DEMONTAGE DIFFERENTIEL

Soio se necessario: rimuovere la chiavetta di guida
(28) del manicotto (25).

Nur wenn notwendig: den Fihrungskeil (28)
Halse (25) abnehmen.

a de

Solo sl necesarlo: remover la |,
manguito (25).

Seuiement si ssal
du mancho

irer la clé de contact (28)

ere la semiscatola superiore (31) ed asportare
i spallamento (32) e I'ingranaggio planetario

ie obere Gehausehélfte (31) abnehmen und die
Bordscheibe (32) und das Planetengetriebe (33)
entfernen.

Remover la semicaja superior (31) y sacar el anillo del
respaldo (32) y el engranaje planetario (33).

Déposer le demi-boitier supérieur (31) et retirer la
bague d'épaulement (32) et le pignon planétaire (33).
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Rimuovere il manicotto (25) e recuperare le sfere (27)
di trascinamento.

Die Hillse (25) abnehmen und die Mitnghmerkugeln
(27) aufbewahren.

Remover el manguito (
de estiro.

y recuperar las esf

Dépos mal
d'e

n (25) et fecupérer les billes (27)

Contrassegnare le semiscatole del differenziale (29);
allentare ed asportare le viti di unione (30).

Die Gehédusehélften des Differentials (29) markieren;
die Verbindungsschrauben (30) abschrauben.

Contrasignar las semicajas del diferencial (29); aflojar
los tornillos de union (30).

Marquer les demi-boitiers du différentiel (29); desser-
rer et retirer les vis d’assemblage (30).

Completare lo smontaggio del differenziale seguendo
le istruzioni (vedere «RIMOZIONE E SMONTAGGIO
DIFFERENZIALE~ della prima parte di manuale).

Das Differential endgiiltig laut Anweisungen (siehe
«DIFFERENTIAL ABNEHMEN UND ABMONTIEREN=
im ersten Teil des vorliegenden Handbuchs abmon-

Completar el desmontaje del diferencial siguiendo las
instruciones (vease «REMOCION Y DESMONTAJE
DIFERENCIAL» de la primera parte del manual).

Compléter le démontage du différentiel en suivant les
instructions _(voir «<RETRAIT ET DEMONTAGE DU
DIFFERENTIEL~ dans la premiére partie du manuel).



REMOVING AND DISASSEMBLING THE HYDRAULIC DIFFERENTIAL UNIT - RIMOZIONE E SMONTAGGIO DIFFERENZIALE A COMANDO
IDRAULICO - DIFFERENTIAL MIT HYDRAULISCHER STEUERUNG ABNEHMEN UND ABMONTIEREN - REMOCION Y DESMONTAJE
DIFERENCIAL A MANDO HIDRAULICO - RETRAIT ET DEMONTAGE DU DIFFERENTIEL A COMMANDE HYDRAULIQUE

REPLACING THE BRAKE DISCS

Loosen and then remove lock nuts (34) (qty. 3); also remove seal
washers (35).

Remove screws (36), springs (;

Proceed by removing the bra

(For details, see «<REPLACI AWE SEALS® in the
first part of the manual).

D1240243
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SOSTITUZIONE DISCHi FRENI

Allentare i controdadi (34) (n° 3) ed asportarli;
rimuovere anche le rondelle di tenuta (35).

BREMSSCHEIBEN AUSWECHSELN
Die Gegenmuttern (34) (nt 3) abschrauben; die
Dichtscheiben (35) ebenfalls abnehmen.

SOSTITUCION DISCOS FRENOS

Aflojar las contratuercas (34) (no 3) y sacarlas;
Remover tambien las arandelas de retencion (35).

REMPLACEMENT DES DISQUES DE FREIN

Desserrer les contre-écrous (34) (nu 3) et les enlever,
retirer aussi les rondelles d'étanchéité (35).

~oane

@ gig)\uovere le viti (36), le molle (37) ed il piatto di spinta

Proéeguire con la rimozione dei dischi di frenatura.
(Per i dettagli, vedere «SOSTITUZIONE DISCHI E TENUTE FRENI»

nella prima parte del manuale).
o scheibe (38) entfernen.
Dann die Bremsscheiben abnehmen.

(Far weitere Einzelheiten, siehe <BREMSSCHEIBEN WND -DICH-
TUNGEN ABNEHMEN= im ersten Teil de iegefWden Hand-

buchs).
de empuije (38).

Seguir con la remo

(para los detalles, vease «SOSTI
FRENOS-= en la primera parte del

Die Schrauben (36), die Federn (37) und die Druck-

N
%
&
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ASSEMBLING AND INSTALLING THE HYDRAULIC DIFFERENTIAL UNIT - ASSEMBLAGGIO ED INSTALLAZIONE DIFFERENZIALE A COMANDO
IDRAULICO - DIFFERENTIAL MIT HYDRAULISCHER STEUERUNG ZUSAMMENBAUEN UND INSTALLIEREN - ASEMBLAJE Y INSTALACION
DIFERENCIAL A MANDO HIDRAULICO - ASSEMBLAGE ET INSTALLATION DIFFERENTIEL A COMMANDE HYDRAULIQUE

ONLY IF DIFFERENTIAL HAS BEEN DISASSEMBLED Grease the ball slots and fit i Ils W@, coupling (25) and
Assemble the differential unit (29). shoulder (26).

For details, see ~ASSEMBLING THE DIFFERENTIAL UNIT» in the

first part of the manual.

Put the guide key (28) of coupling (25) in place.

F11877

ASSEMBLING LOCK CONTROL
Fit O-ring (19) and guide ring (20) onto piston (14).
Lubricate the seals and introduce the unit in tool T19 .

F1241876 FI24187%

Place tool T19 on the intermediate cover (10.) and push piston (14) Fit spring (18) and ring nut (17) on piston (14). Tighten the ring nut
into its seat. by a few turns, apply a coat of Loctite 242 to the ring nut and
tighten to a torque of MAX 50 Nm using a dynamometric wrench.
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Ap| are I'attrezzo T19 sul coperchio intermedio
(10) e S@ingere in sede il pistone (14).
? as Werkzeug T19 auf den mittleren Deckel (10)

SOLO SE E’ STATO SMONTATO
Assemblare il grlg)po differenziale (29).

Per i dettagli, vedere xASSEMBLAGGIO DEL DIFFE-
RENZIALE= della prima parte del manuale.

Posizionare la chiavetta (28) di guida del manicotto (25).
o Das Differentialaggregat (29) zusammenbauen.

Fir weitere Einzelheiten siehe «DIFFERENTIAL ZU-
SAMMENBAUENS~ im ersten Teil des vorliegenden Handbuchs).
Den Fihrungskeil (28) der Hllse (25) positionieren.

@ Asemblar el grupo diferencial (29).
Para los detalles, vease ~ASEMBLAJE DEL DIFE-

RENCIAL= de la primera parte del manual.
Colocar la llaveta (28) de guia del manguito (25).

NUR WENN ABMONTIERT

SOLO SI HA SIDO REMOVIDO

SEULEMENT S'IL A ETE DEMONTE

Assembler le groupe différentiel (29).

Pour les détails, voir LASSEMBLAGE DU DIFFEREN-
TIEL~» dans la premiére partie du manuel.

Mettre en place la clavette (28) de guidage du manchon (25).

Scaldare il cuscinetto (44) a circa 90°C e montarlo sul
differenziale.

NOTA. Assicurarsi che il cuscinetto vada in sicura

battuta.

Das Lager (44) auf ca. 90°C erhitzen und auf
Differential montieren.

BEMERKUNG. Sicherstellen, dass das Lager bis zul
Anschlag richtig eingesetzt ist.

Calentar el cojinete (44) a 90°
sobre el diferencial.

NOTA. Asegurarse que el

seguridad.

. nt va certainement en
butée.

legen und den Kolben (14) in seinen Sitz driicken.

Apoyar la herramienta T19 sobre la tpadera interme-
dia (10) y empujar en sed el piston (14).

Appuyer I'outil T19 sur le couvercle intermeédiaire (10.)
et le pousser dans le siége du piston (14).
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Spalmare le sedi sfere con grasso e montare le sfere
(27) il manicotto (25) e lo spallamento (26).

Die Kugelsitze mit Fett schmieren und die,Kugeln (27),
die Hlse (25) und den Bund (26) monti@en.

Pasar la sedes esferas
(27) el manguito (25) y

Enduir
bill

ala graisse et monter les

ieg
(25) et I'épaulement (26).

ASSEMBLAGGIO COMANDO BLOCCO
Maontare sul pistone (14) I'anello OR (19) e I'anello di

1
—

uarnizioni ed inserire il gruppo nell’attrezzo T19 .

BLOCKSTEUERUNG ZUSAMMENBAUEN

Auf den Kolben (14) den O-Ring (19) und den
Fuhrungsring (20) montieren.

Die Dichtungen schmieren und das Aggregat in das Werkzeug T19

einsetzen.
Montar sobre el piston (14) el anillo OR (19) y el anillo

de guia (20).

ASEMBLAJE MANDO BLOQUEO

IT._utgiriﬁcar las guarniciones y introducir el grupo en la herramienta
19.
ASSEMBLAGE COMMANDE BLOCAGE

Monter sur le piston (14) la bague OR (19) et la bague

de guidage (20).

Lubrifier les joints et insérer le groupe dans I'outil T19.

Montare sul pistone (14) la molla (18) e la ghiera (17).

Avvitare la ghiera di qualche giro, spalmarla con

Loctite 242 e serrarla con chiave dinamometrica ad
una coppia di MAX 50 Nm.

Auf den Kolben (14) die Feder (18) und die Nutmutter
(17) montieren. Die Nutmutter um einige Umdrehun-
gen festschrauben und mit Loctite 242 schmieren;
dann mit einem Dynamometer und einem maximalen Anzugsmo-

ment von 50 Nm festziehen.
@ (17). Atarnillar la virola de algunos giros, pasarla con
Loctite 242 y apretarla con llave dinamometrica a un

par de MAX 50 Nm.
o (17). Serrer la bague de quelques tours, I'enduire de
Loctite 242 et la serrer a la clé dynamométrique au

couple maximum de 50 Nm.

Montar sobre el piston (14) el muelle (18) y la virola

Monter sur le piston (14) le ressort (18) et la bague
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F1241824

Fit fork (16) on piston (14) and make sure fork orientation is correct.
NOTE. Microswitch activation cam "A" must face upwards.

F1241887

As you hold piston (14) in position, i ASSEMBLING THE BRAKE PISTON

dynamometric wrench. Fit O-rings (23), (24) and anti-extrusion rings (39.) and (40) on
Tightening torque: 225-230 Nm. piston (22).

NOTE. Thoroughly check the positioning of anti-extrusion rings
(39) and (40). Lubricate the seals and introduce piston (22) into
cylinder (5).

F1za1un

INSTALLATION Tighten two safety studs in the main body (3) and install the
Using tool T13, introduce the whole differential (3) into the main intermediate cover (11). Lock in position with screws "V" tightened
body (29). to a matching torque.

Tightening torque: 130-143 Nm.
NOTE. Check the state of the O-ring (41).
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Montare sul pistone (14) la forcella (16) curando
|'orientamento.

NOTA. La camma "A" di azionamento del microinter-
ruttore deve essere rivolta verso I'alto.

Auf den Kolben (14) die Gabel (16) montieren und die
Montagerichtung kontrollieren.

BEMERKUNG. Der Nocken "A" zur Betétigung des

Mikroschalters, muss nach oben gerichtet werden.

Montar sobre el piston (14) la horquilla (16) curando la
direccion.

NOTA. La camma "A" de acionamiento del microinte-
rruptor debe de ser dirigida hacia el alto.

0

Monter sur le piston (14) la fourche (16) en faisant
attention a I'orientation.

NOTE. La came "A" d'actionnement du microswitch
doit étre orientée vers le haut.

Mantenendo fermo il pistone, (14), bloccare il dado
(15) con chiave dinamometrica.

Coppia di serraggio: 225+230 Nm.

Den Kolben (14) festhalten und die Mutter (15
einem Dynamometer blockieren.
Anzugsmoment: 225+-230 Nm.

Manteniendo parado el piston loqugdPla tue
(15) con llave dinamometrica.

Par de serraje: 225+230 N

le piston, (14), bloquer
ométrique.

I'attrezzo T13, inserire nel corpo centrale
nziale completo (3).

Mit dem Werkzeug T13, in den zentralen Kdrper (29)
das komplette Differential (3) einsetzen.

INSTALACION

Utilizando la herramienta T13 introducir en el cuerpo
central (29) el diferencial completo (3).

INSTALLATION

A I'aide de I'outil T13, introduire dans le corps central
(29) le différentiel complet (3).
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Fissare la forcella (16) con la rondella elastica (21) ed il
dado (15).

Die Gabel (16) mit der Federscheibe
Mutter (15) befestigen.

Fijar la horquilla (16) cogala arandela elastica

tuerca (15).

Fixer | he

avec la rondelle élastique (21) et
I'écr,

MONTAGGIO PISTONE DI FRENATURA

Mantare sul pistone (22) le guarnizioni OR (23), (24) e

g@nelli antiestrusione (39.) e (40).

ghtllare attentamente il posizionamento degli anelli
e (39) e (40). Lubrificare le guarnizioni e inserire il

) nel cilindro (5).

BREMSKOLBEN MONTIEREN

Auf den Kolben (22) die O-Ringe (23), (24) und die
Halteringe (39) und (40) montieren.

BEMERKUNG. Sorgfiltig die Position der Halteringe (39) und (40)
kontrollieren. Die Dichtungen schmieren und den Kolben (22) in
den Zylinder (5) einsetzen.

@ MONTAJE PISTON DE FRENADURA
Montar sobre el piston (22) las guarniciones OR (23),
(24) y los anillos antiextrusion (39) y (40).
NOTA. Controlar atentamente la colocacion de los anillos anti-
extrusion (39) y (40). Lubrificar las guarnicidnes y introducir el
piston (22) en el cilindro (5).
° MONTAGE DU PISTON DE FREINAGE
Monter sur le piston (22) les bagues OR (23), (24) et les
bagues anti-extrusion (39) et (40).
NOTE. Contrdler attentivement la position des bagues anti-
extrusion (39) et (40). Lubrifier les joints et introduire le piston
(22) dans le cylindre (5).

Avvitare nel corpo centrale (3) due prigionieri di
sicurezza ed installare il coperchio intermedio (11).
Bloccare la posizione con le viti "V" serrate alla stessa

coppia.

Coppia di serraggio: 130+143 Nm.

NOTA. Controllare la condizione dell'anello OR (41).

In den zentralen Kaorper (3) zwei Sicherheitsstift-
schrauben schrauben und den mittleren Deckel (11)
installieren. Die Position mit der Schrauben "V" mit

demselben Anzugsmoment blockieren.

Anzugsmoment: 130+143 Nm.

BEMERKUNG. Den Zustand des O-Ringes (41) kontrallieren.
Atornillar en el cuerpo central (3) dos prigioneros de
seguridad y instalar la tapadera intermedia (11).
Bloquear la posicion con los tornillos "V" apretar al

mismo par.
Par de serraje: 130+143 Nm.

NOTA. Controlar la condicion del anillo OR (41).
Serrer dans le corps central (3) deux goujons de
sécurité et installer le couvercle intermédiaire (11).
Bloquer la position a I'aide des vis "V" serrées au

méme couple.
Couple de serrage: 130+143 Nm.
NOTE. Contrdler la condition de la bague OR (41).



ASSEMBLING AND INSTALLING THE HYDRAULIC DIFFERENTIAL UNIT - ASSEMBLAGGIO ED INSTALLAZIONE DIFFERENZIALE A COMANDO
IDRAULICO - DIFFERENTIAL MIT HYDRAULISCHER STEUERUNG ZUSAMMENBAUEN UND INSTALLIEREN - ASEMBLAJE Y INSTALACION
DIFERENCIAL A MANDO HIDRAULICO - ASSEMBLAGE ET INSTALLATION DIFFERENTIEL. A COMMANDE HYDRAULIQUE

Introduce low-pressure compressed air through connection "B" As you hold the fork in position
and make sure that the lock control piston comes out at the end of into its final position (10).
stroke. To lock into pasition, tighte
Rotate the intermediate cover (10) to an angle of about 45°; holes.

engage the fork (16) in the lock control coupling (25).

NOTE. Check the condition of the O-ring (41).

Clear any compressed air and finally m
(10.) into its seat. Lock into position
matching torque.

Tightening torque: 130-143 Nm.

If necessary, adjust differential clearances. (See ~ASSEMBLING
THE DIFFERENTIAL UNIT»).
Fit the cap (13) and snap ring (12).

" ] 7! n-lrl 12.5 mm

;li F1za1007 D1240357
£

o o

Fit the microswitch (2) complete with the O-ring (42) and the relative
retainer ring (43).

Install the arms. (See «CHECKING WEAR AND REPLACING THE
BRAKING DISCS»).
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Immettere aria compressa a bassa pressione attra- Mantenendo impegnata la forcella (16), ruotare nella

verso il raccordo "B" ed assicurarsi che il pistone di posizione definitiva il coperchio intermedio (10).

comando bloccagglo fuoriesca a fine corsa. Per mantenere questa posizione, avvitare in due fori
Ruotare il coperchio intermedio (10) a circa 45°, impegnare la contrapposti, due prigionieri "A" di sicurezza.

forcella (16) nel manicotto di comando bloccaggio (25).
NOTA. Controllare la condizione dell’anello OR (41).

Druckluft bei niedrigem Druck langsam durch das Die Gabel (16) in dieser Position halten und den
Verbindungsstiick “B" einlassen und kontrollieren, ob mittleren Deckel (10) in die endgiligke Position
der Steuerkolben zur Blockierung am Endanschlag drehen.
herausragt. Den Deckel (10) um ca. 45° drehen, die Gabel (16) in Um diese Position zu befestigen, in zwei entgeglingesetzten
die Hilse zur Blockierung (25) einsetzen. Ldcher zwei Sicherheitsstiftschrauben "A" s b
BEMERKUNG. Den Zustand des O-Ringes (41) kontrollieren.

Introducir aire comprimida a baja presion atraves del Manteniendo empenadaa horquilla (16), gi
recorde "B" y asegurarse que el piston de mando posicion definitiva la ta

bloqueo salga a fin recurrido.

Girar la tapadera intermedia (10) a 45° approx, emplear las
horquillas (16) en el manguito de mando bloqueo (25).

NOTA. Controlar la condicion del anillo OR (41).

Introduire I'air comprimé basse pression a travers le
raccord "B" et s'assurer que le piston de commande du
blocage sort en fin de course.

Faire pivoter le couvercle intermédiaire (10) & environ 45°, introduire
la fourche (16) dans le manchon de commande du blocage (25).
NOTE. Controler la condition de la bague OR (41).

engagee, faire pivoter
itive le couvercle intermédiaire

deux goujons "M de sécurité

Eliminare I'aria compressa e mandare definitivamente
in sede il coperchio intermedio (10.).
Bloccare la posizione con le viti "V" serrate alla stessa

Se necessario, registrare i giochi del differenziale.
(Vedere «ASSEMBLAGGIO DIFFERENZIALE-»).
are il tappo (13) e I'anello elastico (12).

Q

<]
o
o,
p

Coppia di serraggio: 130-+143 Nm.

Die Druckluft ablassen und den mittleren Deckel
in seinen Sitz endgiiltig montieren. Die Position
den Schrauben "V" blockieren und diese mit demselS
G ben Anzugsmoment festziehen:

Wenn natig, die Differentialspiele einstellen. (Siehe
«DIFFERENTIAL ZUSAMMENBAUENS).
Den Stopfen (13) und den Kolbenring (12) montieren.

Anzugsmoment: 130+143 Nm.

Si necesario, registrar los juegos del diferencial.
(Vease «~ASEMBLAJE DIFERENCIAL»). Montar el
tapon (13) y el anillo elastico (12).

Eliminar el aire comprimida y m.

en sed la tapadera interme

posicion con los tornillos "V" apre
Par de serraje: 130+143 Nm.

yer defl Si nécessaire, régler les jeux du différentiel. (Voir
ediaire (10). Bloguer la «ASSEMBLAGE DIFFERENTIEL=).
ées au méme couple. Monter le bouchon (13) et la bague élastique (12).

il microinterruttore (2) completo di anello OR
elativo anello contenitore (43).

en Mikroschalter (2) samt O-Ring (42) und Ring (43)
montleren

Arme montieren. (Siehe «KONTROLLE, VER-
SCHLEISS UND AUSWECHSELN DER BREMSSCHEIBEN-)

Montar el microinterruptor (2) completo de anillo OR
(42) y el relativo anillo contenedor (43).
ontar los ejes. (Vease «CONTROL USURA Y
SOSTITUCION DISCOS FRENOS?).

Monter le microswitch (2) avec la bague OR (42) et la
bague de contenance correspondante

(43).
Monter les bras. (Voir «CONTROLE DE L'USURE ET
REMPLACEMENT DES DISQUES DE FREINS»).
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ADJUSTING THE SERVICE BRAKE - REGISTRAZIONE FRENO DI SERVIZIO - HILFSBREMS EINSTE:
REGISTRACION FRENO DE SERVICIO - REGLAGE DU FREIN DE SERVICE

NOTE. Perform brake adjustment on both sides of the axie
Loosen the lock nuts (34) and unscrew by a few turns. A
against the pressure plate.
Clearance between discs

ATTENTION! Turn the screfis
until a max. torque of 10 N

(45
il

@)

@33

1240242

3
Once the jut of the three screws (36) h ed and found As you hold the screws (36) in position, lock the nuts (34).
to be equivalent, turn the screws i S@icstore disc Nut tightening torque: MAX 15 Nm

clearance: Release pressure from service brake.
1turn = 1 mm

3/4 of aturn = 0.75 me
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NOTA. Eseguire le regolazione per ambedue i lati
dell’assale.

Allentare i controdadi (34) e svitarli di qualche giro.

BEMERKUNG. Die Einstellung fiir beide Achsenseiten
vornehmen.
Die Gegenmuttern (34) lockern und um einige Um-

q drehungen aufschrauben.

NQ'II'A. Efectuar la regulacion por los dos lados del
axial.
Aflojar los contratuercas (34) y destornillar de algunos

NOTE. Effectuer le réglage des deux cOtés de
I'essieu.
Desserrer les contre-écrous (34) et les dévisser de

quelques tours.

-1giro = 1

- 3/4 di giro =

Scheiben wieder herzustellen.

1 Umdrehuni

3/4 Umdrehung =

iro = 1 mm

1g
3/4 de giro =

disques:

-1tour = 1 mm
- 3/4 de tour =

Dopo aver controllato che la sporgenza delle tre viti
(36) sia equivalente, ruotarle in senso orario per
ripristinare il gioco fra i dischi:

mm

0,75 mm

Nachdem kontrolliert worden ist, dass der Uberst
der drei Schrauben (36) gleich lang ist, diese in
Uhrzeigersinn drehen, um das Spiel zwischen de

1 mm
0,75 mm

g =

Despues de haber controlado q
los tres ternillos (36) sea igu
horario para restablecer el juego

0,75 mm

a

d
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Immettere una pressione di 20+30 bar nel freno di
servizio. Ruotare in senso antiorario le viti di registra-
zione (36) fino a farle appoggiare allo spingidisco.
Gioco fra i dischi = 0 mm
ATTENZIONE! Ruotare le viti in modo progressivo ed in uguale
misura fino ad una coppia massima di 10 Nm.
o Die Stellschrauben (36) gegen den
drehen, bis sie an der Druckplatte anli

Spiel zwischen den Scheiben = 0 mm

ACHTUNG! Die Schrauben progressiv u
festziehen, bis ein Anzugsmoment von 10

Druck bei 20+30 bar in die Hilfsbremse einlassen.

Introducir un presion de 2030 bar en el freno
Girar en sentido antiho los tornillos de registracion
(36) hasta hacerlos pujadisc
Juego entre discos = 0 mm.
ATENCION Girar los tornillos de mai
hasta un par maximo de 1

ion de Z0"350 bars dans le frein de
le sens contraire des algullles
églage (36) jusqu'a ce qu'elles
. Jeu entre les disques = 0 mm
rogressivement et en égale mesure
10 Nm.

Introduire une

s'appuient sur
ATTENTION! @&
jusqu’au coupl®

?ﬁantenendo la posizione delle viti (36) bloccare i dadi
34).

Cgppia di serraggio dado: MAX 15 Nm
Essione dal freno di servizio.

Die Schrauben (36) in ihrer Position halten und die
Muttern (34) festziehen.
Anzugsmoment der Mutter: MAX 15 Nm
Den Druck von der Hilfsbremse ablassen.
las tuercas (34)

Par de serraje tuerca: MAX 15 Nm

Dejar la presion del freno de servicio.
écrous (34).

Couple de serrage écrou: MAX 15 Nm

Relacher la pression du frein de service.

Manteniendo la posicion de los tornillos (36) bloquear

En maintenant la position des vis (36) bloquer les



REMOVING AND DISASSEMBLING THE LIMITED SLIP (45%) DIFFERENTIAL - RIMOZIONE E SMONTAGGIO DIFFERENZIALE A SLITTAMENTO
LIMITATO (45%) - DIFFERENTIAL MIT BEGRENZTEM GLEITVERMOGEN ABMONTIEREN (45%) - REMOCION Y DESMONTAJE DIFERENCIAL A
DESLIZAMIENTO LIMITADO (45%) - RETRAIT ET DEMONTAGE DU DIFFERENTIEL A GLISSEMENT LIMITE (45%)

1241814

Remove the whole differential unit (2) from the main body (1).

ATTENTION! The following sectiaa i clutch replacement
(For details, see <REMOVING THE DIFFERENTIAL UNIT=). i

procedures only; for gear rg@Prepw@emneN@asee «DISASSEM-
BLING THE DIFFERENTIALS®
Using a puller, remove bea

Make positional match marks on the h

Remove the upper half box (5) and pull out shims (6) and clutch
gear (2); loosen and pull out joining s

pack (7).

ATTENTION! If the clutch pack does not need replacing, avoid
swapping discs position.

F1241903

Remove the crown wheel (8) and planet wheels set (9). Remove the 2nd crown wheel (10).
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Asportare dal corpo centrale (1) il gruppo differenziale
(2) completo.
Per i dettagli, vedere «RIMOZIONE DEL GRUPPO

(
DIFFERENZIALE»).
Vom zentralen Kdrper (1) das komplette Differentia-
laggregat (2) abnehmen.
(Fr weitere Einzelheiten, siehe «DIFFERENTIALAG-
e GREGAT ABNEHMEN®).

Sacar del cuerpo central (1) el grupo diferencial (2)
completo.

(para los detalles, vease «REMOCION DEL GRUPO
DIFERENCIALS=).

Dépoiser du corps central (1) le groupe différentiel (2)
complet.

(Pour les détails, voir «RETRAIT DU GROUPE
DIFFERENTIELS=).

Contrassegnare le semiscatole del differenziale (2);
allentare ed asportare le viti di unione (4).

Die Gehédusehdlften des Differentials (2) markiegen;
die Verbindungsschrauben (4) abschrauben.

Contrasignar las semicajas del did@Pencial

sacr los tornillos de union (4).

, afl

(2); desserrer

Ri ere I'ingranaggio planetario (8) ed il gruppo dei
satel ).
as Planetengetriebe (8) und das Aggregat der

Planetenrdder (9) abnehmen.

Remover el engranaje planetario (8) y el grupo
satelites (9).

Retirer le pignon planétaire (8) et le groupe des
satellites (9).

N

N

ATTENZIONE! Vengono riportate solo le operazioni di
sostituzione delle frizioni; per la sostituzione della
corona, vedere «SMONTAGGIO DIFFERENZIALE=.
Con un estrattore, rimuovere il cuscinetto (3).
ACHTUNG! Es werden nur die Vorgange zum Ersatz
der Kupplungen beschrieben; um den
wechseln siehe «DIFFERENTIAL ABMO

G Mit einem Abzieher, das Lager (3) abziehen.

q seulement les opéra-
des disques de frottement;
e la couronne, voir <DEMON-

nt

retirer le roulement (3).

Rimuovere la semiscatola superiore (5) ed asportare
gli spessori (6) ed il pacco frizione completo (7).
NZIONE! Se il pacco frizione non deve essere
mbiare la posizione dei dischi.

Die obere Gehausehdlfte (SL abnehmen und die
Unterlegscheiben (6) und den kompletten Kupplungs-
satz (7) entfernen.
ACHTUNG! Wenn der Kupplungssatz nicht ausgewechselt werden
muss, die Position der Scheiben nicht &ndern.
@ res (6) y el paquete fricion completo (7).

ATENCION! Si el paquete fricion no debe de ser
sobstituido, no cambiar la posicion de los discos.

Remover la semicaja superior (5) y sacar los espeso-

Retirer le demi-boitier supérieur (5) et retirer les cales
d’épaisseur (6) et le paquet de disques de frottement
complet (7).
ATTENTION! Si le paguet de disques de frottement ne doit pas
étre remplacé, ne changez pas la position des disques.

Rimuovere il 2° ingranaggio planetario (10).
Das zweite Planetengetriebe (10) abnehmen.
Remover el 2° engranaje planetario (10).

Retirer le 2° pignon planétaire (10).
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REMOVING AND DISASSEMBLING THE LIMITED SLIP (45%) DIFFERENTIAL - RIMOZIONE E SMONTAGGIO DIFFERENZIALE A SLITTAMENTO
LIMITATO (45%) - DIFFERENTIAL MIT BEGRENZTEM GLEITVERMOGEN ABMONTIEREN (45%) - REMOCION Y DESMONTAJE DIFERENCIAL A
DESLIZAMIENTO LIMITADO (45%) - RETRAIT ET DEMONTAGE DU DIFFERENTIEL A GLISSEMENT LIMITE (45%)

. A f i ‘
: F1241801 V
o |
Remove the 2nd clutch pack (11) and shim set (6). |
ATTENTION! If the clutch pack does not need replacing, avoid
swapping discs position.

14
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Rimuovere il 2° pacco frizione completo (11) e gli
spessori (6).

ATTENZIONE! Se il pacco frizione non deve essere
sostituito, non scambiare la posizione dei dischi.

Den zweiten kompletten Kupplungssatz (11) und die
Unterlegscheiben (6) abnehmen.

ACHTUNG! Wenn der Kupplungssatz nicht ausge-
e wechselt werden muss, die Position der Scheiben nicht andern.

@ Remover el 2° paquete fricion completo (11) y los

espesores (6).
ATENCION! Si el paquete fricion no_debe de ser
sostituido, no cambiar la posicion de los discos.

Retirer le 2° paquet de disques de frottement complet

(11) et les cales d'épaisseur (6).

ATTENTION! Si le paquet de disques de frottement
ne doit pas étre remplacé, ne changez pas la position des disques.

N
%
&
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ASSEMBLING AND INSTALLING THE LIMITED SLIP (45%) DIFFERENTIAL -MONTAGGIO ED INSTALLAZIONE DIFFERENZIALE A SLITTAMENTO
g

D1240241

Only in case of clutch pack replacement: make up the packs with
increased shims (12), clutch discs (13), intermediate discs (14) and
shims (6). 0
ATTENTION! Add shims (6) until a total size of 17.6~0.05 mm is
obtained.

F1241913

Fit the planet wheel set (9).

NOTE. Make sure that spherical thrust washers (15) are present.
Mount crown wheel (8).

Install crown wheel (10).

0

Fit increased shim (12), clutch pack (7) and shims (6) onto the Complete the assembling operation and install the differential unit
crown wheel (8). following the procedures described in the first part of the manual
Fit the upper half box (5) and make sure that the match marks line under section <ASSEMBLING THE DIFFERENTIAL UNITe.

up.
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Solo se vengono sostituiti: comporre i pacchi frizione
con spessore maggiorato (12), dischi di frizione (13),
dischi intermedi (14) e spessori (6).

ATTENZIONE! Aggiungere gli spessori (6) fino alla misura totale di
17,6 = 0,05 mm.

Nur wenn sle ausgewechselt werden: den Kupplungs-
satz mit der Uberdimensionierten Unterlegscheibe (12),
den Kupplungsscheiben (13), den mittleren Scheiben
(14) und die Unterlegscheiben (6) zusammensetzen.

ACHTUN&E! Unterlegscheiben (6) hinzufiigen, bis das GesamtmaB
von 17,6 =0,05 mm erreicht worden ist.

Solo si vienen sostituidos preparar los paguetes fricion
con espesor mayor (12), discos de fricion (13), discos
intermedios (14) y espesores (6).

gTENCION! Ajuntar los espesores (6) hasta la medida total de 1,76
- 0,05 mm.

Seulement s'lls sont remplacés: composer les
paquets de disques de frottement avec une épaisseur
majorée (12), les disques de frottement (13), les
disques intermédiaires (14) et les cales d'épaisseur (6).
ATTENTION! Ajoutebles cales d'épaisseur (6) jusqu'a la dimen-
sion totale de 17,6 0= 0,05 mm.

Montare I'ingranaggio planetario (10).
Planetengetriebe (10) montieren.

Montar el engranaje planetario (

Monter le %Q 0). -

sull'ingranaggio (8) lo spessore maggiorato
co frizione (7) e gli spessori (6).
emiscatola superiore (5) facendo coinci-

uf das Planetengetriebe (8) die (iberdimensionierte
Unterlegscheibe (12), den Kupplungssatz (7) und die
Unterlegscheiben (6) montieren.

Die obere Gehéusehalfte (5) montieren und darauf achten, dass die

arkierungen Gbereinstimmen.

@ (12), el paquete fricion (7) y los espesores (6).
Montar la semicaja superior (5) haciendo coincidir los

contrasignos.

Montar sobre el engranaje (8) el espesor majorado

Monter surl’engrenage (8) la cale d'épaisseur majorée
(12), le paquet de disques de frottement (7) et les cales
d'épaisseur (6).
Monter le demi-boitier supérieur (5) en faisant coincider les
reperes.

%
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@ muss gegen das Planetengetriebe (8) und (10) monti

o

Montare in sequenza gli spessori (6) ed il pacco

frizione (11).

ATTENZIONE! Lo spessore maggiorato deve essere
montato contro I'ingranaggio planetario (8, 10).

Der Reihenfolge nach die Unterlegscheiben (6) und
den Kupplungssatz (11) montieren.
ACHTUNG! Die lberdimensionierte Uni

fricion (11).
ATENCION! El e

C d'épaisseur (6) et le
frottement (11).
ur majorée doit étre montée

Montare il gruppo dei satelliti (9).
NOTA. Assicurarsi della presenza delle rondelle
sfgaiche di rasamento (15).

re I'i aggio planetario (8).

Das Aggregat der Planetenrdder (9) montieren.
BEMERKUNG. Kontrollieren, ob die runden Scheiben
(15) vorhanden sind.

Das Planetengetriebe (8) montieren.

Montar el grupo del satelite (9).

NOTA. Asegurarse de la presencia de las arandelas
esfericas de raspadura (15)

Montar el engranaje planetario (8).

Monter le groupe des satellites (9).

NOTE. S'assurer de la présence des rotules d'épau-
lement (15).

Monter le pignon planétaire (8).

Completare il montaggio ed installare il gruppo
differenziale con le stesse procedure indicate nel
paragrafo «<ASSEMBLAGGIO DIFFERENZIALE= della
prima parte del manuale.

Die Montage beenden und das Differentialaggregat
laut denselben Anweisungen des Kapitels «DIFFE-
RENTIAL ZUSAMMENBAUENS=, im ersten Teil des

d vorliegenden Handbuchs, zusammenbauen.

Completar el montaje y instalar el grupo diferencial
con las misma modalidades indicadas en el paragrafo
«ASEMBLAJE DIFERENCIAL» de la primera parte del

manual.

Compléter le montage et installer le groupe différentiel
en suivant la méme marche indiquee au paragraphe
«ASSEMBLAGE DIFFERENTIEL» dans la premiére
partie du manuel.
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